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1.0. Podstawa opracowania 
 

− Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamówień publicznych (Dz. U. z 2007 
r.,Nr 223, poz. 1655, z późń. zm.), 

− Rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2 września 2004r. w sprawie 
szczegółowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji 
technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych oraz programu 
funkcjonalnoużytkowego (Dz. U. z 2004r. Nr 202, poz. 2072), 

− Rozporządzenie WE/Nr2195/2002 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 
5.11.2002r w sprawie Wspólnego Słownika Zamówień CPV /Dz. U. WE L 340 z 
dnia 16.12.2002r. z pózn. zm.; 

− Prawo budowlane - ustawa z dnia 7 lipca 1994 ( Dz.U. z 2006r. nr 156 poz. 1118 
ze zm.), 

− Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie 
warunków, jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie; 

− Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r w sprawie 
bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych 

− Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB Warszawa 
2004, 

− Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montażowych 
ARKADY-1987r.; 

− Rozporządzenie Ministra Spraw Wewnętrznych i Administracji z dnia 16 czerwca 
2003 r. w sprawie ochrony przeciwpożarowej budynków, innych obiektów 
budowlanych i terenów. 

− Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych z późniejszymi zmianami 
( Dz. U. z 2000 Nr 71 poz. 838 z późniejszymi zmianami). 

− Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie 
bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych ( Dz. 
U. z 2003r. Nr 48 poz. 401). 

 
2.0. Przedmiot opracowania Specyfikacji Technicznej  

 
Przedmiotem Specyfikacji Technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót związanych z przebudową fragmentu piwnic dla potrzeb magazynu 
obiektów wrażliwych z lokalizacją w nowym skrzydle gmachu głównego Muzeum 
Narodowego w Poznaniu. 
 
3.0. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej 
 
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robót, stanowi obowiązujący 
dokument przetargowy i kontraktowy wchodzący w skład Specyfikacji Istotnych 
Warunków Zamówienia jako załącznik zawierający zbiór wymagań w zakresie 
sposobu wykonania robót budowlanych i instalacyjnych (objętych przedmiotem 
zamówienia), obejmujący w szczególności wymagania materiałów, wymagania 
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dotyczące sposobu wykonania i oceny prawidłowości wykonania poszczególnych 
robót oraz określający zakres prac, które powinny być ujęte w cenach 
poszczególnych pozycji przedmiaru. STWIOR jako element SIWZ staje się 
załącznikiem do umowy na wykonawstwo. 
 
Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy realizacji robót, ustalenia zawarte w ST obejmują wymagania ogólne, wspólne 
dla robót objętych przedmiotowym zakresem. 
 
4.0. Zakres robot obj ętych Specyfikacj ą Techniczn ą 
 
Zakres robót oraz nazwy i kody grup, klas i kategorii robót. 
Roboty budowlane w szczególności obejmują: 
 
45000000-7 Roboty budowlane 
45110000-1 Roboty przygotowawcze 
45111100-9 Roboty w zakresie burzenia 
45111220-6 Roboty w zakresie usuwania gruzu 
45421152-4 Wykonanie ścianek działowych 
45262321-7 Wyrównywanie podłóg 
45432100-5  Posadzki epoksydowe i poliuretanowe 
45421131-1 Wymiana stolarki drzwiowej 
45421146-9 Instalowanie sufitów podwieszanych i obudów z płyt g-k 
45450000-6 Roboty budowlane wykończeniowe, pozostałe 
45442100-8 Roboty malarskie 
 
Nie wymienienie tytułu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie 
zwalnia Wykonawcy od obowiązku stosowania wymogów określonych prawem 
polskim. 
 
Wykonawca będzie przestrzegał praw autorskich i patentowych. Jest zobowiązany 
do odpowiedzialności za spełnienie wszystkich wymagań prawnych w odniesieniu do 
używanych opatentowanych urządzeń lub metod. 
 
4.1. Szczegółowy opis robot 
 
Zakres robót dotyczy przebudowy pomieszczenia piwnic Muzeum Narodowego w 
Poznaniu wykonanych zgodnie z opracowanym przedmiarem robót. Prace 
pogrupowano w następujących elementach: 
- roboty przygotowawcze, 
- roboty rozbiórkowe, 
- roboty demontażowe, 
- roboty montażowe, 
- roboty tynkarskie, 
- roboty malarskie, 
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- roboty okładzinowe, 
 
Roboty towarzyszące i tymczasowe: 
- Wykonanie zabezpieczeń z folii 
- Wywóz gruzu  
 
4.2. Zakres prac budowlanych 
 
Przewidziane roboty budowlane w swoim zakresie przewiduję przystosowanie 
pomieszczenia piwnicy do możliwości wprowadzenia zbiorów ich przechowywania i 
opracowania.  
Pomieszczenie piwnicy zostaje pomniejszone o korytarz komunikacji ogólny w osi 
obecnych wyjść z pomieszczenia. Pozostała część tworzy magazyn do 
przechowywania zbiorów wrażliwych. W nowoprojektowanej ścianie oddzielenia 
znajdą się drzwi wejściowe do magazynu, o szerokości użytkowej (w świetle 
ościeżnicy) 120cm. Unieczynniony bieg schodowy w głębi pomieszczenia zostanie 
wyburzony w celu uwolnienia dodatkowej powierzchni funkcjonalnej. 
W magazynie zostaną – poza nowym wyposażeniem instalacyjnym – zamontowane 
specjalistyczne wyposażenie do przechowywania muzealnych obiektów wrażliwych. 
W pomieszczeniu znajdzie się miejsce dorywczej pracy magazyniera i osoby 
zajmującej się opracowaniem zbiorów. Drzwi do wind od strony pomieszczenia 
zostaną doposażone w drzwi zabezpieczeniowe oraz zapewniające ochronę 
pożarową pomieszczenia.  
 
Roboty budowlane zostały przewidziane do realizacji w poniższym zakresie: 

− Wyburzenie biegu schodowego 
− Bruzdowanie (wycinanie) gniazd posadzki 
− Wykonanie ściany wydzielenia pomieszczenia 
− Osadzenie drzwi zabezpieczeniowych dźwigów towarowo-osobowych 
− Osadzenie drzwi wejściowych do pomieszczenia 
− Osadzenie drzwi do pom. technicznego 
− Obsadzenie drzwi do przestrzeni podschodowej 
− Projekt sufitu podwieszonego 
− Montaż dodatkowej wentylacji pomieszczenia z wykorzystaniem istniejących 

kanałów  
− Wykonanie posadzki pomieszczenia 
− Roboty malarskie 
− Roboty sprzątające 

 
5.0. Określenia podstawowe 
 
Określenia podane w niniejszej specyfikacji technicznej są zgodne z obowiązującymi 
normami i warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot budowlano – 
montażowych. 
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5.1. Materiały 
 
Materiałami stosowanymi przy wykonywaniu robot według niniejszej specyfikacji są 
materiały powszechnie występujące w budownictwie, posiadające świadectwa o 
dopuszczeniu do stosowania w budownictwie (znak B lub CE). 
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo składowane materiały, do czasu 
wbudowania, były zabezpieczone przed zanieczyszczeniem i zachowały swoja 
jakość. 
 
5.2. Sprzęt 
 
Wykonawca zobowiązany jest do używania jedynie takiego sprzętu, który nie 
spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robot, zarówno w 
miejscu tych robot , jak też przy wykonywaniu czynności pomocniczych oraz w 
czasie transportu, załadunku i wyładunku materiałów, itp. Sprzęt używany do robót 
powinien być zgodny z ofertą Wykonawcy i powinien odpowiadać pod względem 
typów i ilości wskazaniom zawartym w ST, programie zapewnienia jakości lub 
projekcie organizacji robót, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. 
Liczba i wydajność sprzętu będzie gwarantować przeprowadzenie robót, zgodnie z 
zasadami określonymi w dokumentacji kosztorysowej, ST i wskazaniach Inspektora 
Nadzoru w terminie przewidzianym umową. 
Sprzęt będący własnością Wykonawcy lub wynajęty do wykonania robót ma być 
utrzymywany w dobrym stanie i gotowości do pracy. Będzie spełniał normy ochrony 
środowiska i przepisy dotyczące jego użytkowania. 
Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentów potwierdzających 
dopuszczenie sprzętu do użytkowania tam gdzie jest to wymagane przepisami. 
Jeżeli dokumentacja kosztorysowa lub ST przewidują możliwość wariantowego 
użycia sprzętu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora 
Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptację przed użyciem sprzętu. 
Wybrany sprzęt, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie może być później zmieniany 
bez jego zgody. 
Jakikolwiek sprzęt, maszyny i urządzenia nie gwarantujące realizację umowy mogą 
być niedopuszczone do realizacji robót. 
Wykonawca jest zobowiązany do stosowania tylko takich środków transportu, które 
nie wpłyną na stan i jakość transportowanych materiałów. 
 
5.3. Transport 
 
Wykonawca zobowiązany jest do stosowania jedynie takich środków transportu, 
które nie wpłyną niekorzystnie, na jakość wykonywanych robot. Na środkach 
transportu materiały przewożone powinny być zabezpieczone przed ich 
przemieszczaniem i układanie zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich 
wytwórcę. 
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Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie Robót zgodnie z 
zasadami określonymi w Dokumentacji Kosztorysowej, ST i wskazaniach 
zamawiającego, w terminie przewidzianym umową. 
Środki transportu nieodpowiadające warunkom dopuszczalnych obciążeń na osie 
mogą być użyte przez Wykonawcę pod warunkiem przywrócenia do stanu 
pierwotnego użytkowanych odcinków dróg publicznych na koszt Wykonawcy. 
Wykonawca będzie usuwać na bieżąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia 
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu 
Budowy. 
 
5.4. Wykonanie robot 
 
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z umową lub 
kontraktem oraz za jakość zastosowanych materiałów i wykonywanych robót, za ich 
zgodność z dokumentacją kosztorysową wymaganiami ST oraz poleceniami 
Inspektora Nadzoru. 
Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczące akceptacji lub odrzucenia materiałów i 
elementów robót będą oparte na wymaganiach sformułowanych w dokumentach 
umowy, dokumentacji kosztorysowej i w ST, a także w normach i wytycznych. 
Polecenia Inspektora Nadzoru dotyczące realizacji robót będą wykonywane przez 
Wykonawcę nie później niż w czasie przez niego wyznaczonym, pod groźbą 
wstrzymania robót. 
Skutki finansowe z tytułu wstrzymania robót w takiej sytuacji ponosi Wykonawca. 
Roboty należy prowadzić zgodnie z warunkami wykonania i odbioru robot zawartymi 
w publikacji „Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montażowych 
(t. I cz. I-IV)”. 
Wykonawca ma obowiązek wykonania robot zgodnie z wiedzą techniczną, sztuką 
budowlaną, wytycznymi niniejszej specyfikacji, opisem robot oraz zgodnie z 
warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot. 
Wykonawca musi uwzględnić wykonywanie robot w warunkach utrudnionych z uwagi 
na przebywanie osób na terenie remontowanego obiektu. 
 
5.5. Kontrola, jako ści robot 
 
Celem kontroli jest stwierdzenie uzyskania założonej, jakości robot dla osiągnięcia 
efektu użytkowego. Wykonawca jest zobowiązany do stałej systematycznej kontroli 
robot.  
Kontrola powinna być przeprowadzona w oparciu o „Warunki techniczne wykonania i 
odbioru robot budowlano montażowych (T.I cz. I-IV, Tom II)”. 

− kontrola zgodności stosowanych, materiałów ze specyfikacją techniczną, 
− kontrola kompletności wymaganych atestów, 
− kontrola certyfikatów i oświadczeń,  
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5.6.  Program zapewnienia jako ści (PZJ) 
 
Na obowiązki Wykonawcy składa się opracowanie i przedstawienie do aprobaty 
programu zapewnienia jakości, w którym przedstawi zamierzony sposób 
wykonywania Robót, możliwości techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujące 
wykonanie Robót zgodnie z Dokumentacją Kosztorysową, ST oraz poleceniami i 
ustaleniami przekazanymi przez Zamawiającego. 
 
Program zapewnienia jakości będzie zawierać: 
 
a) część ogólną opisującą: 

− organizację wykonania robót , w tym terminy i sposób prowadzenia Robót, 
− organizację ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robót, 
− BHP, 
− wykaz zespołów roboczych, ich kwalifikację i przygotowanie praktyczne, 
− wykaz osób odpowiedzialnych za jakość i terminowość wykonania 

poszczególnych elementów Robót, 
− system (sposób i procedurę) proponowanej kontroli i sterowania jakością 

wykonywanych Robót, 
− wyposażenie w sprzęt i urządzenia do pomiarów i kontroli (opis laboratorium 

własnego lub laboratorium, któremu Wykonawca zamierza zlecić prowadzenie 
badań), 

− sposób oraz formę gromadzenia wyników badań laboratoryjnych, zapis 
pomiarów, nastaw mechanizmów sterujących, a także wyciąganych wniosków 
i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposób i 
formę przekazywania tych informacji); 

 
b) część szczegółową opisującą dla każdego asortymentu Robót: 

− wykaz maszyn i urządzeń stosowanych na budowie z ich parametrami 
technicznymi oraz wyposażeniem w mechanizmy do sterowania i urządzenia 
pomiarowo-kontrolne, 

− rodzaje i ilość środków transportu oraz urządzeń do magazynowania i 
załadunku materiałów, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp., 

− sposób zabezpieczenia i ochrony ładunków przed utratą ich właściwości w 
czasie transportu, 

− sposób i procedurę pomiarów i badań (rodzaj i częstotliwość, pobieranie 
próbek, legalizacja i sprawdzanie urządzeń itp.) prowadzonych podczas 
dostaw materiałów, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczególnych 
elementów Robót, 

− sposób postępowania z materiałami i Robotami nieodpowiadającymi 
wymaganiom. 
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5.7.  Zasady kontroli jako ści Robót 
 
Celem kontroli Robót będzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby 
osiągnąć założoną jakość Robót. 
Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę Robót i jakości materiałów. 
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, włączając personel, laboratorium, 
sprzęt, zaopatrzenie i wszystkie urządzenia niezbędne do pobierania próbek, badań 
materiałów oraz Robót. 
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Zamawiający może zażądać od Wykonawcy 
przeprowadzenia badań w celu zademonstrowania, że poziom ich wykonywania jest 
zadowalający. 
Wykonawca będzie przeprowadzać pomiary i badania materiałów oraz Robót z 
częstotliwością zapewniającą stwierdzenie, że Roboty wykonano zgodnie z 
wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Kosztorysowej i ST. 
Minimalne wymagania co do zakresu badań i ich częstotliwość są określone w ST, 
normach i wytycznych. W przypadku gdy nie zostały one tam określone, należy 
ustalić jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnić wykonanie Robót zgodnie z 
Umową. 
Wykonawca dostarczy zamawiającemu świadectwa, że wszystkie stosowane 
urządzenia i sprzęt badawczy posiadają ważną legalizację, zostały prawidłowo 
wykalibrowane i odpowiadają wymaganiom norm określających procedury badań. 
Zamawiający będzie mieć nieograniczony dostęp do pomieszczeń laboratoryjnych, w 
celu ich inspekcji. Zamawiający będzie przekazywać Wykonawcy pisemne informacje 
o jakichkolwiek niedociągnięciach dotyczących urządzeń laboratoryjnych, sprzętu, 
zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych.  
Wszystkie koszty związane z organizowaniem i prowadzeniem badań materiałów 
ponosi Wykonawca. 
 
5.8.  Pobieranie próbek 
 
Próbki będą pobierane losowo. Zaleca się stosowanie statystycznych metod 
pobierania próbek, opartych na zasadzie, że wszystkie jednostkowe elementy 
produkcji mogą być z jednakowym prawdopodobieństwem wytypowane do badań. 
Inspektor budowy będzie mieć zapewnioną możliwość udziału w pobieraniu próbek. 
Na zlecenie Wykonawca będzie przeprowadzać dodatkowe badania tych materiałów, 
które budzą wątpliwości co do jakości, o ile kwestionowane materiały nie zostaną 
przez Wykonawcę usunięte lub ulepszone z własnej woli. Koszty tych dodatkowych 
badań pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym 
przypadku koszty te pokrywa Zamawiający. 
Pojemniki do pobierania próbek będą dostarczone przez Wykonawcę i zatwierdzone 
przez przedstawiciela Zamawiającego. Próbki dostarczone przez Wykonawcę do 
badań wykonywanych przez Zamawiającego będą odpowiednio opisane i 
oznakowane, w sposób zaakceptowany. 
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5.9.  Badania i pomiary 
 
Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. 
W przypadku, gdy normy nie obejmują jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, 
można stosować wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez 
Zamawiającego. 
Przed przystąpieniem do pomiarów lub badań Wykonawca powiadomi o rodzaju, 
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania 
Wykonawca przedstawi na piśmie ich wyniki do akceptacji Zamawiającego . 
 
5.10.  Raporty z bada ń 
 
Wykonawca będzie przekazywać Zamawiającemu kopie raportów z wynikami badań 
jak najszybciej, jednak nie później niż w terminie określonym w programie 
zapewnienia jakości.  
Wyniki badań (kopie) będą przekazywane na formularzach według dostarczonego 
przez niego wzoru lub innych, zaaprobowanych drukach. 
 
5.11.  Badania prowadzone na zlecenie Zamawiaj ącego. 
 
Do celów kontroli jakości i zatwierdzenia Inspektor budowy uprawniony jest do 
dokonywania kontroli, pobierania próbek i badania materiałów u źródła ich 
wytwarzania, i zapewniona mu będzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony 
Wykonawcy i producenta materiałów. 
Po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robót prowadzonego przez Wykonawcę, 
będzie oceniać zgodność materiałów i Robót z wymaganiami ST na podstawie 
wyników badań dostarczonych przez Wykonawcę. 
Inspektor budowy może pobierać próbki materiałów i prowadzić badania niezależnie 
od Wykonawcy. Jeżeli wyniki tych badań wykażą, że raporty Wykonawcy są 
niewiarygodne, to poleci Wykonawcy lub zleci niezależnemu laboratorium 
przeprowadzenie powtórnych lub dodatkowych badań, albo oprze się wyłącznie na 
własnych badaniach przy ocenie zgodności materiałów i Robót z Dokumentacją 
Kosztorysową i ST. W takim przypadku całkowite koszty powtórnych lub 
dodatkowych badań i pobierania próbek poniesione zostaną przez Wykonawcę. 
 
5.12.  Certyfikaty i deklaracje 
 
Inspektor budowy może dopuścić do użycia tylko te materiały, które posiadają: 
certyfikat na znak bezpieczeństwa, wykazujący że zapewniono zgodność z kryteriami 
technicznymi określonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz 
właściwych przepisów i dokumentów technicznych, deklarację zgodności lub 
certyfikat zgodności z: 

− Polską Normą lub  
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− aprobatą techniczną, w przypadku wyrobów, dla których nie ustanowiono 
Polskiej Normy, jeżeli nie są objęte certyfikacją określoną i które spełniają 
wymogi Specyfikacji Technicznej. 

W przypadku materiałów, dla których ww. dokumenty są wymagane przez ST, każda 
partia dostarczona do Robót będzie posiadać te dokumenty, określające w sposób 
jednoznaczny jej cechy. 
Produkty przemysłowe muszą posiadać ww. dokumenty wydane przez producenta, a 
w razie potrzeby poparte wynikami badań wykonanych przez niego. Kopie wyników 
tych badań będą dostarczone przez Wykonawcę przedstawicielowi Zamawiającego. 
Jakiekolwiek materiały, które nie spełniają tych wymagań będą odrzucone. 
Wykonawca winien stosować materiały spełniające wymagania Rozporządzenia 
Ministra Infrastruktury z dn.1108.2004r. w sprawie sposobów deklarowania 
zgodności wyrobów budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem 
budowlanym (Dz.U. nr 198 poz. 2041) oraz Ustawy z dn.16.04.2004r. o wyrobach 
budowlanych (Dz.U. nr 92 z2004r. poz. 881) 
 
5.13.  Dokumenty budowy 
 
Dziennik Budowy 
 
Wszelkie dokumenty muszą zostać sporządzone zgodnie z wymogami ustawy z 
dn.07.07.1994r. Prawo Budowlane (tekst jednolity Dz.U.nr 207 z 2003r. poz. 2016 z 
późniejszymi zmianami) oraz rozporządzeniami wykonawczymi w szczególności z 
Rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2003r. w sprawie dziennika 
budowy, montażu i rozbiórki, tablicy informacyjnej oraz ogłoszenia zawierającego 
dane dotyczące bezpieczeństwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U.nr 108 z 2002r., poz. 
953). 
Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiązującym 
Zamawiającego i Wykonawcę w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy 
do końca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialność za prowadzenie Dziennika 
Budowy zgodnie z obowiązującymi przepisami spoczywa na Wykonawcy. 
Zapisy w Dzienniku Budowy będą dokonywane na bieżąco i będą dotyczyć 
przebiegu Robót, stanu bezpieczeństwa ludzi i mienia oraz technicznej i 
gospodarczej strony budowy. 
Każdy zapis w Dzienniku Budowy będzie opatrzony datą jego dokonania, podpisem 
osoby, która dokonała zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska 
służbowego. Zapisy będą czytelne, dokonane trwałą techniką, w porządku 
chronologicznym, bezpośrednio jeden pod drugim, bez przerw. 
Załączone do Dziennika Budowy protokoły i inne dokumenty będą oznaczone 
kolejnym numerem załącznika i opatrzone datą i podpisem. 
 
 Do Dziennika Budowy należy wpisywać w szczególności: 

− datę przekazania Wykonawcy Terenu Budowy, 
− datę przekazania przez Zamawiającego Dokumentacji Projektowej, 
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− uzgodnienie przez Zamawiającego programu zapewnienia jakości i 
harmonogramów Robót, 

− terminy rozpoczęcia i zakończenia poszczególnych elementów Robót, 
− przebieg Robót, trudności i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny 

przerw w Robotach, 
− uwagi i polecenia Zamawiającego, 
− daty zarządzania wstrzymania Robót, z podaniem powodu, 
− zgłoszenia i daty odbiorów Robót zanikających i ulegających zakryciu, 

częściowych i ostatecznych odbiorów Robót, 
− wyjaśnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy, 
− stan pogody i temperaturę powietrza w okresie wykonywania Robót 

podlegających ograniczeniom lub wymaganiom szczególnym w związku z 
warunkami klimatycznymi, 

− zgodność rzeczywistych warunków geotechnicznych z ich opisem w 
Dokumentacji Projektowej, 

− dane dotyczące czynności geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed 
i w trakcie wykonywania Robót, 

− dane dotyczące jakości materiałów, pobierania próbek oraz wyniki 
przeprowadzonych badań z podaniem, kto je przeprowadzał, 

− wyniki prób poszczególnych elementów budowli z podaniem, kto je 
przeprowadzał, 

− inne istotne informacje o przebiegu Robót. 
 
Propozycje, uwagi i wyjaśnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy będą 
przedłożone Zamawiającemu do ustosunkowania się. 
Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje  Zamawiającego do ustosunkowania 
się. Projektant nie jest jednak stroną umowy i nie ma uprawnień do wydawania 
poleceń Wykonawcy Robót. 
 
Rejestr  Obmiarów 
 
Rejestr Obmiarów stanowi dokument pozwalający na rozliczenie faktycznego 
postępu każdego z elementów Robót. Obmiary wykonanych Robót przeprowadza się 
w sposób ciągły w jednostkach przyjętych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru 
Obmiarów.  
 
Dokumenty laboratoryjne 
 
Dzienniki Laboratoryjne, deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności materiałów, 
orzeczenia o jakości materiałów, recepty robocze i kontrolne wyniki badań 
Wykonawcy będą gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia 
jakości. Dokumenty te stanowią załączniki do odbioru Robót. Powinny być 
udostępnione na każde życzenie Zamawiającego.  
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 Pozostałe dokumenty budowy 
 
Do dokumentów budowy zalicza się, oprócz wymienionych powyżej, następujące 
dokumenty: 

− pozwolenie na realizację zadania budowlanego, 
− protokoły przekazania Terenu Budowy, 
− umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne, 
− protokoły odbioru Robót, 
− protokoły narad i ustaleń, 
− korespondencję na budowie. 

 
Przechowywanie dokumentów budowy 
 
Dokumenty budowy będą przechowywane na Terenie Budowy w miejscu 
odpowiednio zabezpieczonym. Zaginięcie któregokolwiek z dokumentów budowy 
spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. 
Wszelkie dokumenty budowy będą zawsze dostępne dla Zamawiającego i 
przedstawione do wglądu na życzenie Zamawiającego. 
 
6.0. Ogólne wymagania dotycz ące robot 
 
6.1. Zabezpieczenie terenu budowy 
 
Wykonawca jest zobowiązany do utrzymania porządku w obrębie wykonywanych 
prac w okresie trwania realizacji zadania, aż do momentu zakończenia i odbioru 
końcowego robot. 
 
6.2. Ochrona środowiska w czasie wykonywania robot 
 
Wykonawca ma obowiązek znać i stosować w czasie prowadzenia robot wszelkie 
przepisy dotyczące ochrony środowiska naturalnego. W okresie trwania budowy 
wykonawca będzie podejmować wszelkie uzasadnione kroki mające na celu 
stosowanie się do przepisów i norm dotyczących ochrony środowiska na terenie i 
wokół placu budowy oraz będzie unikać uszkodzeń lub uciążliwości dla osób lub 
własności społecznej i innych, a wynikających ze skażenia, hałasu lub innych 
przyczyn powstałych w następstwie jego sposobu działania. Stosując się do tych 
wymagań będzie miał szczególny wgląd na lokalizacje magazynów środki 
ostrożności i zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem powietrza pyłami i gazami, 
możliwością powstania pożaru. 
 
6.3. Ochrona przeciwpo żarowa 
 
Wykonawca będzie przestrzegać przepisy ochrony przeciwpożarowej. Wykonawca 
będzie utrzymywać sprawny sprzęt przeciwpożarowy, wymagany przez odpowiednie 
przepisy w pomieszczeniach biurowych i magazynowych oraz w maszynach i 
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pojazdach. Materiały łatwopalne będą składowane w sposób zgodny z odpowiednimi 
przepisami i zabezpieczone przed dostępem osób trzecich. Wykonawca będzie 
odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pożarem wywołanym jako rezultat 
realizacji robot. 
 
6.4. Materiały szkodliwe dla otoczenia 
 
Materiały, które w sposób trwały są szkodliwe dla otoczenia, nie będą dopuszczone 
do użycia. Nie dopuszcza się użycia materiałów wywołujących szkodliwe 
promieniowanie o stężeniu większym od dopuszczalnego. Wszelkie materiały 
odpadowe użyte do robot będą miały świadectwa dopuszczenia, wydane przez 
uprawniona jednostkę, jednoznacznie określające brak szkodliwego oddziaływania 
tych materiałów na środowisko. 
 
6.5. Ochrona robót 
 
Wykonawca będzie odpowiedzialny za ochronę robót i za wszelkie materiały i 
urządzenia używane do robót od rozpoczęcia realizacji do czasu odbioru końcowego. 
 
6.6. Stosowanie si ę do prawa i innych przepisów 
 
Wykonawca zobowiązany jest znać wszystkie przepisy wydane przez władze 
centralne i miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, które są w jakichkolwiek sposób 
związane z robotami i będzie w pełni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, 
przepisów i wytycznych podczas prowadzenia robót. Wykonawca będzie 
przestrzegać praw patentowych i będzie w pełni odpowiedzialny za wypełnienie 
wszelkich wymagań prawnych odnośnie wykorzystania opatentowanych urządzeń 
lub metod. 
 
7.0. Odbiór robót 
 
Wykonując obmiar należy określić faktyczny zakres wykonywanych Robót zgodnie z 
Dokumentacją Kosztorysową i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.  
Obmiaru Robót dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Zamawiającego 
o zakresie obmierzanych Robót i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym 
terminem. 
Wyniki obmiaru będą wpisane do Rejestru Obmiarów. 
Jakikolwiek błąd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilościach podanych w Przedmiarze 
lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od 
obowiązku ukończenia wszystkich Robót.  Błędne dane zostaną poprawione według 
instrukcji Zamawiającego na piśmie. 
Obmiar gotowych Robót będzie przeprowadzony z częstością wymaganą do celu 
miesięcznej płatności na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie określonym w 
umowie lub oczekiwanym przez Wykonawcę i Zamawiającego. 
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7.1. Odbiór robot zanikaj ących i ulegaj ących zakryciu 
 
Odbiór robot zanikających i ulegających zakryciu powinien być dokonany w czasie 
umożliwiającym wykonanie korekt i poprawek, bez hamowania postępu robot.  
Odbiór Robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie ilości i 
jakości wykonywanych Robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu. 
Gotowość danej części Robót do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do Dziennika 
Budowy i jednoczesnym powiadomieniem przedstawiciela Zamawiającego.  
Odbiór będzie przeprowadzony niezwłocznie, jednak nie później niż w ciągu 3 dni od 
daty zgłoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie. 
Jakość i ilość Robót ulegających zakryciu ocenia Zamawiający na podstawie 
dokumentów zawierających komplet wyników badań laboratoryjnych i w oparciu o 
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacją Kosztorysową, ST i 
uprzednimi ustaleniami. 
 
7.2.  Odbiór wst ępny Robót. 
 
Odbiór ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robót w 
odniesieniu do ich ilości, jakości i wartości. 
Całkowite zakończenie Robót oraz gotowość do odbioru ostatecznego będzie 
stwierdzona przez Wykonawcę wpisem do Dziennika Budowy z bezzwłocznym 
powiadomieniem na piśmie o tym fakcie. 
Odbioru ostatecznego Robót dokona komisja wyznaczona przez Zamawiającego w 
obecności Przedstawiciela Zamawiającego i Wykonawcy.  
Komisja odbierająca Roboty dokona ich oceny jakościowej na podstawie 
przedłożonych dokumentów, wyników badań i pomiarów, oceny wizualnej oraz 
zgodności wykonania Robót z Dokumentacją Kosztorysową i ST . 
W toku odbioru ostatecznego Robót komisja zapozna się z realizacją ustaleń 
przyjętych w trakcie odbiorów robót zanikających i ulegających zakryciu, zwłaszcza w 
zakresie wykonania Robót uzupełniających i Robót poprawkowych. 
W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robót poprawkowych lub Robót 
uzupełniających w warstwie ścieralnej lub Robotach wykończeniowych, komisja 
przerwie swoje czynności i ustala nowy termin odbioru ostatecznego. 
W przypadku stwierdzenia przez komisję, że jakość wykonywanych Robót w 
poszczególnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacją 
Kosztorysową i ST z uwzględnieniem tolerancji i nie ma większego wpływu na cechy 
eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczeństwo ruchu, komisja dokona potrąceń, 
oceniając pomniejszoną wartość wykonywanych Robót w stosunku do wymagań 
przyjętych w Dokumentach Umownych. 
 
7.3.  Dokumenty do odbioru wst ępnego. 
 
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robót jest protokół 
odbioru ostatecznego Robót sporządzony wg wzoru ustalonego przez 
Zamawiającego. 
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Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiązany przygotować następujące 
dokumenty: 
 
a. Dokumentację Kosztorysową podstawową z naniesionymi zmianami oraz 

dodatkową, jeśli została sporządzona w trakcie realizacji Umowy. 
b. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupełniające lub 

zamienne). 
c. Recepty i ustalenia technologiczne. 
d. Dokumenty zainstalowanego wyposażenia. 
e. Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiarów (oryginały). 
f. Wyniki pomiarów kontrolnych oraz badań i oznaczeń laboratoryjnych, zgodnie z 

ST i  ew. PZJ. 
g. Deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności wbudowanych materiałów 

zgodnie z ST. 
h. Opinię technologiczną sporządzoną na podstawie wszystkich wyników badań i 

pomiarów załączonych do dokumentów odbioru,  
i. Instrukcje eksploatacyjne. 
 
W przypadku gdy według komisji Roboty pod względem przygotowania 
dokumentacyjnego nie będą gotowe do odbioru ostatecznego, komisja                               
w porozumieniu z Wykonawcą wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego 
Robót. 
Wszystkie zarządzone przez komisję Roboty poprawkowe lub uzupełniające będą 
zestawione według wzoru ustalonego przez Zamawiającego. 
Termin wykonania Robót poprawkowych i Robót uzupełniających wyznaczy komisja. 
 
7.2. Odbiór ko ńcowy 
 
Do odbioru ostatecznego Wykonawca zobowiązany jest dostarczyć następujące 
dokumenty: 
- protokoły odbiorów częściowych, 
- świadectwa, jakości materiałów, atesty, 
- protokoły dokonanych pomiarów. 
 
7.3.  Zasady okre ślania ilo ści Robót i materiałów. 
 
Obmiaru należy dokonywać w jednostkach zgodnych z przedmiarem robót, 
dopuszczonymi do stosowania i atestowanymi w Polsce urządzeniami pomiarowymi 
wg stany rzeczywistego na budowie, metodami zalecanymi w Polskich Normach 
odpowiednich dla danego rodzaju robót.  
Obmiar powierzchni należy przeprowadzić wg PN-ISO 9836:1997. 
Ilość robót należy określić zgodnie z katalogami nakładów rzeczowych                                  
i kosztorysowymi normami nakładów rzeczowych na podstawie obmiaru robót. 
(Należy określić zasady dokonywania obmiarów, np. sposób pomiaru długości                      
i odległości pomiędzy punktami skrajnymi złożonych obiektów budowlanych. Omówić 
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metody obliczania ilości robót, np. przy obliczaniu powierzchni ścian do malowania 
liczy się najpierw łączną powierzchnię ścian łącznie z otworami i powierzchniami 
niemalowanymi, a następnie od tej powierzchni odejmuje się obliczoną wcześniej 
łączną powierzchnię otworów i powierzchni niemalowanych przy założeniu 
pominięcia w tym rachunku powierzchni otworów i powierzchni niemalowanych 
mniejszych od granicznej wielkości). 
 
7.4.  Urządzenia i sprz ęt pomiarowy. 
 
Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robót będą 
zaakceptowane przez Zamawiającego. Urządzenia i sprzęt pomiarowy zostaną 
dostarczone przez Wykonawcę. Jeżeli urządzenia te lub sprzęt wymagają badań 
atestujących, to Wykonawca będzie posiadać ważne świadectwa legalizacji. 
Wszystkie urządzenia pomiarowe będą przez Wykonawcę utrzymywane w dobrym 
stanie przez cały okres trwania Robót. 
 
7.5.  Czas przeprowadzenia obmiaru. 
 
Obmiary będą przeprowadzone przed częściowym lub ostatecznym odbiorem Robót, 
a także w przypadku występowania dłuższej przerwy w Robotach. 
Obmiar Robót zanikających przeprowadza się w czasie ich wykonywania. Obmiar 
Robót podlegających zakryciu przeprowadza się przed ich zakryciem. 
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia będą wykonywane w 
sposób zrozumiały i jednoznaczny.  
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objętości będą uzupełnione 
odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiarów. W razie braku 
miejsca szkice mogą być dołączone w formie oddzielnego załącznika do Rejestru 
Obmiarów, którego wzór zostanie uzgodniony z Zamawiającym. 
 
8.0. Podstawa płatno ści 
 
Wynagrodzenie za prace objęte przetargiem określone zostanie w złożonej przez 
Wykonawcę ofercie cenowej. Płatność za poszczególne elementy robot realizowana 
będzie na podstawie zgłoszenia przez Wykonawcę gotowości do odbioru 
wykonanych robot. Na te okoliczność winien być sporządzony protokół wykonania 
robot, który jest załącznikiem do wystawianej faktury. Podstawa realizacji faktury jest 
podpisany przez strony bezusterkowy protokół wykonania robot. 
 
Ceny jednostkowe lub kwoty pozycji kosztorysowej będą obejmować: 

− koszty organizacji i przygotowania placu budowy, 
− robociznę bezpośrednią wraz z kosztami, 
− wartość zużytych materiałów wraz z kosztami zakupu, magazynowania, 

ewentualnymi kosztami ubytków i transportu na plac budowy, 
− wartość pracy sprzętu wraz z kosztami, 
− koszty pośrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko, 
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− podatki obliczane zgodnie z obowiązującymi przepisami. 
 

Do cen jednostkowych nie należy wliczać podatku VAT. 
 
9 INFORMACJA BIOZ 
 
9.1 Podstawy informacji 
 
„Prawo budowlane” - (Dz. U. z 2003 r. Nr 80, poz. 718) art. 21 a ust.4 ustawy z dnia 
7 lipca 1994 r. 
Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23.06.2003r. (Dz.U.Nr120,poz.1126) w 
sprawie informacji dotyczącej bezpieczeństwa i ochrony zdrowia oraz planu 
bezpieczeństwa i ochrony zdrowia 
 
9.2 Istniej ące obiekty budowlane 
 
Uzbrojenie miejsca prowadzenia robót budowlanych. 
 
9.3 Przewidywane miejsca zagro żeń 
 
Nie występują roboty stwarzające szczególne zagrożenie bezpieczeństwa i ochrony 
zdrowia, wymienione w art. 21a ust. 2 Ustawy z dnia lipca 1994 r. Prawo budowlane 
oraz w Rozporządzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2002 r. 
 
9.4 Instrukta ż pracowników 
 
Wszyscy pracownicy winni mieć aktualne świadectwa z ukończenia kursów bhp. 
 
9.5 Środki techniczne i organizacyjne 
 
Podczas robót przestrzegać następujących przepisów: 
Prawo Budowlane - Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r z późniejszymi zmianami  
„Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie” (Dz.U. 
Nr 75 z 15.06.2002., poz. 690), Polskie Normy i normy zharmonizowane, 
Rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997 w sprawie 
ogólnych przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy (Dz.U. 129, poz. 844) 
Rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 28 maja 1996 r. w sprawie 
rodzaju prac, które powinny być wykonywane, przez co najmniej 2 osoby (Dz.U. 
62,poz. 288) 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODB IORU 

ROBÓT BUDOWLANYCH 
 
ROBOTY ROZBIÓRKOWE 
Kod CPV 45111100-9 
 
1. PRZEDMIOT 
Przedmiotem specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót związanych z rozbiórką niezbędnych elementów przy realizacji zadania pt. " 
Przebudowa fragmentu piwnic poz. -2 nowego skrzydła gmachu głównego Muzeum 
Narodowego w Poznaniu dla potrzeb magazynu obiektów wrażliwych". Specyfikacja 
techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robót. 
 
2. ZAKRES ROBÓT 
Wykucie zniszczonej drzwi wewnętrznych, warstw wyrównawczych pod posadzki, 
rozbiórka schodów wewnętrznych. Wywóz i utylizacja materiałów pochodzących z 
rozbiórki. 
 
3. MATERIAŁY POCHODZĄCE Z ROZBIÓRKI 
-elementy metalowe 
-gruz betonowy 
-gruz ceglany 
 
4. SPRZĘT 
Elektronarzędzia młoty udarowe piły tarczowe, sprzęt ręczny młotki, przecinaki, 
kilofy,  łomy. 
 
5. TRANSPORT 
Środek transportu - samochód samowyładowczy. 
 
6. WYKONANIE ROBÓT 
Prace rozbiórkowe wykonywać ręcznie, bezwzględnie przestrzegać przepisów BHP. 
Harmonogram prowadzenia prac rozbiórkowych należy uzgodnić z Zamawiającym. 
 
7. KONTROLA JAKOŚCI 
Polega na sprawdzeniu kompletności dokonanej rozbiórki oraz sprawdzeniu braku 
zagrożeń na miejscu. 
 
8. JEDNOSTKA OBMIARU 
Powierzchnia (m2), objętość (m3). 
 
9. ODBIÓR ROBÓT 
Dokonuje go przedstawiciel Zamawiającego na podstawie obmiarów rzeczywistych. 
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10. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Zapis w protokole odbioru – po odbiorze robót. 
 
11. PRZEPISY ZWIĄZANE 
Szczegółowe przepisy z zakresu warunków BHP przy robotach rozbiórkowych – 
Rozp. Min. Bud. i Przemysłu Mat. Bud. z dnia 28 marca 1972 r. – Dz.U. Nr. 13, poz. 
93 z późniejszymi zmianami 
 
 
 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODB IORU 
ROBÓT BUDOWLANYCH 

 
STOLARKA I ŚLUSARKA 
 
Kod CPV 45442100-8 
Roboty w zakresie stolarki budowlanej. 
 
1.PRZEDMIOT 
Przedmiotem są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z 
wymianą stolarki drzwiowej przy realizacji zadania: " Przebudowa fragmentu piwnic 
poz. -2 nowego skrzydła gmachu głównego Muzeum Narodowego w Poznaniu dla 
potrzeb magazynu obiektów wrażliwych".  
 
2. ZAKRES ROBÓT  
- dostawa i montaż drzwi stalowych pełnych malowanych proszkowo – EI60 
szerokości zgodnie z dokumentacją w ilości 4 szt. 
- dostawa i montaż drzwi płytowych stalowych pełnych jednoskrzydłowych z 
ościeżnicą szer. 80 cm - kompletne z wkładką, 
 
3. MATERIAŁY 
Po wyborze dostawcy wyrobów budowlanych omawianych w niniejszej specyfikacji 
wykonawca zobowiązany jest wystąpić (bezpośrednio przed złożeniem zamówienia) 
do Zamawiającego o uzyskanie zgody na zastosowanie wybranego systemu stolarki. 
Kolorystyka drzwi do uzgodnienia (i zaakceptowania) z Zamawiającym. Drzwi 
powinny być wyposażone w klamki oraz wkładki patentowe wraz z szyldami – wzory 
uzgodnione i zaakceptowane przez Zamawiającego. 
Dostarczane wyroby muszą spełniać parametry podane w SST, powinny być zgodne 
z materiałami określonymi w dokumentacji technicznej producenta, przy czym ich 
parametry i właściwości techniczne powinny zapewnić bezpieczną eksploatację 
przez cały okres użytkowania, bez pogorszenia parametrów określonych w 
Aprobacie Technicznej. Materiały, części złączne powinny spełniać wymagania 
Polskich Norm lub Aprobat Technicznych. 
Do uszczelnienia przestrzeni między ościeżami a ościeżnicami drzwiowymi należy 
zastosować piankę poliuretanową zgodną z AT-15-2815/2002. Ponieważ pianka nie 
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jest odporna na promieniowanie UV, należy ją osłonić odpowiednim tynkiem 
odpornym na wpływy warunków klimatycznych i dopuszczonym do obrotu i 
powszechnego stosowania w budownictwie. 
Drzwi wyposażyć w zamki patentowe, klamki, rozety oraz nakładki na zawiasy. 
 
4. SPRZĘT 
- elektronarzędzia : wiertarki, wkrętarki, młotowiertarki,  
- łaty, poziomice, przyrządy pomiarowe. 
Wykonawca powinien być wyposażony w komplet oprzyrządowania systemowego, 
umożliwiającego precyzyjny montaż wbudowywanych elementów. 
Sprzęt powinien być sprawny, podlegać okresowej kontroli i zapewniać właściwe 
wykonanie prac. 
 
5. TRANSPORT I SKŁADOWANIE 
Wbudowywane elementy powinny być przewożone w opakowaniach transportowych 
producenta. Naroża i okucia powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami 
mechanicznymi, wiotkie elementy powinny być wzmocnione. Ułożenie elementów 
oraz sposób opakowania powinny zabezpieczać przed uszkodzeniem mechanicznym 
elementów, powłok lakierniczych. Drzwi powinny być transportowane w pozycji 
zbliżonej do pozycji wbudowania (na stelażach pod kątem), powinny być 
przechowywane w w/w opakowaniach i stelażach, w suchych pomieszczeniach, w 
sposób zabezpieczający elementy przed uszkodzeniami mechanicznymi i 
zniszczeniem powłok, warstw wykończeniowych. 
Elementy stolarki oraz pozostałe materiały powinny być zabezpieczone przed 
przemieszczaniem się ładunku w czasie jazdy i przenikaniem opadów 
atmosferycznych do wnętrza.  
 
6. WYKONANIE ROBÓT 
 
Warunki przystąpienia do robót: 
Wykonanie robót powinno odbywać się w temperaturze nie niższej niż +50C. 
Powierzchnie ościeży powinny być równe, mocne, bez zarysowań. Mocowanie profili 
wykonać z uwzględnieniem dylatacji. Powierzchnie w sąsiedztwie otworów należy 
wykańczać po osadzeniu wbudowywanych elementów. Wymiary wbudowywanych 
elementów budowlanych należy przed zamówieniem sprawdzić na budowie. 
 
Montaż drzwi wewnętrznych 
Powierzchnie ościeży należy wyrównać oraz starannie oczyścić z wszelkich drobin. 
Doczyszczenia można użyć szerokiego, płaskiego pędzla o sztywnym i ostrym 
włosiu. Do tak przygotowanych powierzchni lepiej przylgnie wprowadzony później 
materiał uszczelniający. Ościeżnicę drzwiową należy wstawić tak, by skrzydło 
otwierało się na właściwą stronę. Przed wstawieniem ościeżnicy trzeba okleić jej 
brzeg samoprzylepną taśmą papierową, aby zapobiec zabrudzeniu nadmiarem 
pianki montażowej podczas uszczelniania. Słupy ościeżnicy, u podstawy, należy 
rozeprzeć krawędziakiem. Jego zadaniem jest utrzymanie słupów podczas prac 
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montażowych w pozycji równoległej. Krawędziak musi mieć wymiary : długość – 
równą długości belki ościeżnicy zawartej między jej słupami, szerokość – nie większą 
niż szerokość wewnętrzna słupów. Za pomocą poziomicy należy sprawdzić czy belka 
ościeżnicy jest usytuowana idealnie poziomo. 
Wszystkie kąty wewnętrzne ościeżnicy muszą mieć po 900. Ościeżnicę trzeba 
ustabilizować, klinując ją drewnianymi kołkami. Ościeżnicę należy zaklinować 
również przy podłodze, ponownie należy sprawdzić – wskazaniami poziomicy – 
ustawienie ościeżnicy. W połowie wysokości ościeżnicy, między jej słupkami, należy 
wstawić krawędziak, o takich samych wymiarach, co umieszczony przy podłodze. Ta 
rozpora nie zezwoli na ewentualne wygięcie się słupków do wnętrza otworu, po 
uszczelnieniu pianką montażową. 
Ościeżnicę do muru mocuje się za pomocą wkrętów. Na każdym słupie muszą być 
co najmniej dwa, jeden u podstawy, około 20cm nad podłogą i jeden w takiej samej 
odległości od górnej belki. Na belce – co najmniej jeden, pośrodku. Głębokość 
wierconego otworu, licząc od powierzchni ościeżnicy do jego końca w 
murze, powinna być większa o 1 -1,5cm od długości kołka rozporowego. Na obrzeżu 
wejścia każdego otworu należy wykonać fazę wiertłem o średnicy równej szerokości 
kołnierza kołka. W jej głębokości musi się schować ten kołnierz i łeb kołka. 
Wkrętów nie należy dokręcać zbyt mocno, aby nie dopuścić do ewentualnego 
wygięcia elementów ościeżnicy. W wypadku zbyt mocnego dokręcenia krawędziak 
założony uprzednio między słupkami opadnie. 
Ościeżnicę trzeba koniecznie uszczelnić pianką montażową. Przedtem dobrze 
zwilżyć wodą powierzchnie oścież, aby pianka lepiej przyległa. Po stwardnieniu 
pianki (od 6 do 48 godzin – w zależności od rodzaju pianki poliuretanowej ) jej 
nadmiar należy obciąć ostrym nożem. Po 4- 5 dniach można zawiesić na zawiasach 
skrzydło drzwiowe. Można również wybić wszystkie kliny a zagłębienia po nich 
należy wypełnić gipsem lub szpachlówką. Następnie należy zamontować klamki i 
szyldy. 
 
7. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
 
Zasady kontroli jakości robót 
Wykonawca odpowiedzialny jest za pełną kontrolę robót i jakości materiałów. 
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, włączając personel, laboratorium, 
sprzęt, zaopatrzenie i wszystkie urządzenia niezbędne do prowadzenia kontroli 
robót. 
Minimalne wymagania co do zakresu badań i ich częstotliwości są określone w ST, 
aprobatach i normach. 
W przypadku gdy nie zostały one tam określone, inspektor ustali jaki zakres kontroli 
jest konieczny, aby zapewnić wykonanie zgodne z ST. Przy odbiorze robót 
montażowych stolarki otworowej należy przeprowadzić następujące badania będące 
podstawą do oceny jakości tych robót : 
– badanie konstrukcji, w której osadzone są szyby; 
– badanie okuć; 
– badanie materiałów; 
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– badanie jakości wykonania. 
– badanie działania wszystkich mechanizmów otwierających i zamykających 
 
Atesty jakości materiałów i urządzeń 
Przed wykonaniem badań jakości materiałów przez Wykonawcę, Inspektor może 
dopuścić do użycia materiały posiadające certyfikat zgodności lub deklarację 
zgodności producenta po stwierdzeniu ich zgodność z warunkami podanymi w ST. 
Każda partia materiału dostarczona na budowę powinna być znakowana znakiem 
budowlanym dopuszczenia wyrobu do obrotu zgodnie Prawem budowlanym. 
Produkty przemysłowe muszą posiadać atesty wydane przez producenta 
potwierdzające zgodność z normami lub aprobatami, poparte w razie potrzeby 
wynikami wykonanych przez niego badań. Kopie wyników tych badań będą 
dostarczone przez Wykonawcę Inspektorowi. Materiały posiadające atesty, a 
urządzenia ważne legalizacje, mogą być badane w dowolnym czasie. Atesty i 
legalizacje przechowywane będą na terenie budowy i okazywane Inspektorowi na 
jego polecenie. 
 
8. JEDNOSTKI OBMIARU 
Obmiar robót m2 
 
9. OBMIAR ROBÓT 
Obmiar robót będzie odzwierciedlał faktyczny zakres wykonanych robót zgodnie z 
ST, w jednostkach ustalonych w wycenionym kosztorysie ofertowym. 
 
10. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Zgodnie z przedmiarem i warunkami ST. 
 
11. PRZEPISY ZWIĄZANE 
· Opisy techniczne i instrukcje producentów. 
· PN-92/B-94050/02 - Okucia budowlane. Zawiasy czopowe. Wymagania i badania. 
· PN-B-91000:1996 - Stolarka Budowlana. Okna i Drzwi. Terminologia. 
· PN-B-050000:1996 - Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport. 
· PN-91/B-94400 - Okucia budowlane. Zamki wpuszczane. Wymagania i badania. 
· PN-EN 1670:2000 - Okucia budowlane. Odporność na korozję. Wymagania i 
metody badań. 
· AT-15-4954/2001- Tworzywowo-metalowe łączniki rozporowe typu HILTI 
· AT-15-2815/2002- Pianki poliuretanowej 
 
 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODB IORU 
ROBÓT 

 
ŚCIANKI DZIAŁOWE Z PŁYT G-K 
Kod CPV 45421152-4 
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1. PRZEDMIOT 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania 
dotyczące wykonania i odbioru ścianek działowych z płyt g-k związanych z 
wykonaniem zadania. 
 
 
2. ZAKRES ROBÓT  
W ramach prac budowlanych przewiduje się wykonanie nowej ścianki z płyt g-k REI 
120 w pomieszczeniu magazynu celem wydzielenia korytarza. 
 
 
3. MATERIAŁY 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w 
OST. 
 
Ścianki wewnętrzne i wypełnienia 
 
Ścianka działowa lekka (płyta woda –ognień)– 12,5 cm 
- 1x płyta cementowa GKFI – 1x1,25 cm, 
- stelaż stalowy - Profil poziomy stalowy UW-100, profil pionowy stalowy CW-100, 
- płyta z wełny mineralnej otrzymanej z włókien szklanych gr. 10,0 cm, 
- 1x płyta cementowa GKFI – 1x1,25 cm, 
 
Do wykonania rusztów ścian, okładzin ścian powinny być stosowane płyty wodo-
ognioochronne GKFI , kształtowniki zimnogięte z blachy stalowej, ocynkowanej wg 
PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 
10142+A1: 1997. Kształtowniki stalowe powinny być powierzchniowo zabezpieczone 
przed korozją powłoką cynkową (nanoszoną ogniowo) charakteryzującą się : 
- grubością ≥7μm (100g/m2 lub ≥19 μm (275g/m2)  
- przyczepnością – brak złuszczeń wg PN-EN 10142+A1 
- wyglądem powierzchni – bez wad wg PN-EN 10142+A1 
 
Kształtowniki potrzebne do wykonania okładziny ściennej: 
- Kształtowniki profilowane U 100x0,60 
- Kształtowniki profilowane C 100x0,60 
- Kształtowniki profilowane U 50x0,60 
- Kształtowniki profilowane C 50x0,60 
 
Akcesoria stalowe służą do łączenia kształtowników konstrukcji nośnej z podłożem i 
między sobą: 
- łączniki wzdłużne, 
- uchwyty bezpośrednie długie, 
- uchwyty bezpośrednie krótkie, 
- kołki rozporowe plastikowe, metalowe, 
- kołki szybkiego montażu, 
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- kołki wstrzeliwane. 
Wszystkie akcesoria powinny być wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagań jak 
dla kształtowników stalowych. 
 
Inne akcesoria stosowane do wykonania systemów suchej zabudowy: 
- taśmy spoinowe: z włókna szklanego, samoprzylepna z włókna szklanego, 
perforowana papierowa – do wzmacniania spoin między płytami gipsowo-
kartonowymi oraz spoin narożnych i obwodowych, 
Klej gipsowy 
Do mocowania płyt gipsowo-kartonowych stosuje się gotowe kleje gipsowe. Termin 
ważności i warunki stosowania określają instrukcje stosowania opracowane przez 
poszczególnych Producentów. 
Wkręty 
Do mocowania płyt gipsowo-kartonowych do kształtowników nośnych, łączenia 
kształtowników między sobą oraz mocowania profili w uchwytach powinny być 
stosowane - wkręty stalowe, blachowkręty samogwintujące. 
 
Masa szpachlowa – gips budowlany szpachlowy 
Do wykonywania połączeń między płytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin 
narożnych i obwodowych powinny być stosowane gipsowe masy szpachlowe 
przeznaczone do spoinowania. 
Do końcowego szpachlowania płyt powinna być stosowana masa szpachlowa 
przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas 
szpachlowych określają instrukcje Producentów dla poszczególnych wyrobów. 
 
4.SPRZĘT 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 
Wykonawca powinien dysponować środkami transportu do przewozu materiałów 
oraz drobnym sprzętem do wykonania robót objętych niniejszą ST. 
Wykonawca powinien dysponować następujących sprzętem 
- Sprzęt do wycinania, przycinania i obróbki płyt wypełniających: 
- Noże do przycinania płyt na wymiar, wycinania otworów, wycinania 
ukształtowanych krawędzi płyty, 
- Pędzle do malowania przyciętych krawędzi bocznych 
- Sprzęt do Instalacji konstrukcji nośnej: 
elementy do instalacji kołków, kotew i innych elementów pozwalających na montaż 
zawiesi do elementów konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami 
producentów): 
- Narzędzia do instalacji zawiesi - nożyce do drutów 
- Narzędzia do instalacji profili nośnych i innych profili konstrukcji sufitu 
podwieszonego: 
- Nożyce do blachy (prawe/lew lub uniwersalne) 
- Podesty robocze (w zale9nosci od wysokości podwieszenia) 
- Narzędzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nośnej ( w zależności od 
wielkości i stopnia komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe) 
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- linki murarskie 
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie 
spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość i środowisko wykonywanych robót. Na 
żądanie, Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentów 
potwierdzających dopuszczenie sprzętu do użytkowania zgodnie z jego 
przeznaczeniem. 
Sprzęt do wycinania, przycinania i obróbki płyt wypełniających: 
- Noże -do przycinania płyt na wymiar, wycinania otworów, wycinania 
ukształtowanych krawędzi płyty 
- Pędzle - do malowania przyciętych krawędzi bocznych 
Sprzęt do Instalacji konstrukcji nośnej: 
- Elementy do instalacji kołków, kotew i innych elementów pozwalających na montaż 
zawiesi do elementów konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami 
producentów): 
- Narzędzia do instalacji zawiesi - nożyce do drutów 
- Narzędzia do instalacji profili nośnych i innych profili konstrukcji sufitu 
podwieszonego: 
- Nożyce do blachy (prawe/lew lub uniwersalne) 
- Podesty robocze (w zależności od wysokości podwieszenia) 
- Narzędzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nośnej ( w zależności od 
wielkości i stopnia komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe) 
- linki murarskie 
 
5.TRANSPORT 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w Ogólnej Specyfikacji 
Technicznej. 
Materiały można przewozić dowolnymi środkami transportu gwarantującymi ich 
ochronę przed uszkodzeniami mechanicznymi i szkodliwym wpływem czynników 
atmosferycznych. 
Do transportu materiałów, sprzętu budowlanego i urządzeń stosować sprawne 
technicznie środki transportu. Środki transportu powinny zabezpieczać załadowane 
wyroby przed wpływami atmosferycznymi. Transport profili stalowych typowymi 
środkami transportu w opakowaniach fabrycznych. Podczas transportu produkty 
powinny być umieszczone tak, aby nie przesuwały sie i nie były uderzane przez inny 
ładunek. Opakowania nie powinny być zrzucane lub gwałtownie opuszczane, nawet 
z niewielkich wysokości. Rozładunek płyt powinien odbywać się w sposób 
zmechanizowany przy pomocy wózka widłowego o udźwigu co najmniej 2000 kg lub 
żurawia wyposażonego w zawiesie z widłami. 
Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, 
które nie wpłyną niekorzystnie, na jakość robót i właściwości przewożonych towarów. 
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spełniać wymagania przepisów 
ruchu drogowego tak pod względem formalnym jak i rzeczowym. Wykonawca będzie 
usuwać na bieżąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego 
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy. 
Składowanie 
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Produkty powinny być składowane tak, aby nie były bezpośrednio narażone na 
zmiany pogody. Powinny być składowane na suchym, gładkim podłożu, aby nie były 
narażone na zamoczenie, zalanie oraz na żadne uszkodzenia mechaniczne. Ciężkie 
lub ostre przed- mioty nie powinny być umieszczone na wierzchu opakowań. 
Wysokość maksymalnie trzy pełne palety jedna na drugiej. 
 
6. WYKONANIE ROBÓT 
- Płyty gipsowe przechowywać w pomieszczeniach suchych układając na poziomym 
podłożu. 
- Płyty przenosi się w pozycji pionowej krawędzią podłużną poziomo. 
- Przy składowaniu należy zwrócić uwagę na nośność podłoża. 
- Pomieszczenie może być wyłożone płytami dopiero wtedy, gdy jest ono dokładnie 
osuszone i gdy zakończone są wszelkie prace tynkarskie i posadzkarskie. 
- Ciecie płyt: za pomocą noża zarysowuje sie licowa stronę płyty tak, by karton był 
przecięty. Po załamaniu płyty zostaje przecięty karton od spodu. Przy cieciu płyt 
należy uważać, aby nie przygotować elementu w tzw. lustrzanym odbiciu. 
 
Zakres robót przygotowawczych 
- Ścianki działowe i obudowy z g-k 
- Wyznaczenie przebiegu ścian na posadzce i suficie 
- Wytrasowanie miejsc montażu obudów 
- sprawdzenie katów i poziomów pomieszczenia i instalacji 
- potwierdzenie odpowiedniej dla montażu wilgotności pomieszczenia 
 
Zakres robót zasadniczych 
- Zamocowanie do podłogi i stropu elementów poziomych (profile "U") oraz 
elementów pionowych (profile "C"), rozpiętych pomiędzy elementami poziomymi 
- Rozstaw słupków (profili "C") ma być nie większy niż połowa szerokości płyty i musi 
być tak dobrany, aby łączenia płyt wypadały na słupkach 
- Profile C wstawia się pionowo pomiędzy półki profili U i nie stabilizuje się ich 
położenia; profil C jest przesuwany dopiero w odpowiednie miejsce po przyłożeniu 
płyty w momencie mocowania płyt g-k do elementów rusztu 
- Rozstaw profili musi być taki, aby był spełniony warunek, że rozstaw przemnożony 
przez liczbę całkowita będzie równy szerokości płyty g-k 
- Profile C skraca się do wymaganego wymiaru ręcznymi nożycami do blachy lub 
specjalna gilotyna dźwigniowa. 
- Długość profili C winna być mniejsza o 10 do 20 mm od wysokości pomieszczenia. 
- W ścianach z płyt gipsowo-kartonowych ościeżnice należy montować na etapie 
wykonywania rusztu. 
- Można stosować ościeżnice zarówno drewniane jak i stalowe. Jedynym warunkiem 
jest dopasowanie szerokości ramiaka oscieżnicy do grubości ściany. 
- Słupki przyościeżnicowe powinny być wykonane z profili "UA" z blachy o grubości 2 
mm. 
Wymagają one pewnego utwierdzenia w stropie i podłodze. Służą do tego specjalne 
kątowniki przykręcane na końcach profili "UA" i zamocowane do stropu i podłogi. 
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- Przy wznoszeniu ścian o wysokości do 3 m i lekkich skrzydłach drzwiowych 
dopuszcza się stosowanie słupków przyoscieżnicowych z profili "C" z blachy 0,6 mm. 
- Bezpośrednio nad ościeżnica musi być wstawiony odcinek profilu "U" łączący słupki 
przyościeżnicowe, tworząc rodzaj nadproża. 
- Między płytami nie powinna pozostawać zbyt duża szczelina, którą trzeba by było 
wypełniać masa szpachlowa. 
- Płyty powinny być ustawiane pionowo i przykręcane do profili pionowych 
- Jeśli istnieje konieczność sztukowania płyt, to przycięty kawałek płyty powinien być 
mocowany raz na górze, a raz na dole po to, aby poziome połączenia płyt nie 
wypadały w jednej linii. 
- Nie można łączyć płyt na krawędzi otworu. Połączenie takie powinno być odsunięte 
od krawędzi otworu co najmniej o 15 cm. 
- Po zamontowaniu płyty g-k nie powinny dotykać ani do podłogi ani do sufitu po to, 
by płyty mogły się swobodnie odkształcać pod wpływem obciążeń zewnętrznych, 
ciężaru własnego i zmian wilgotności. 
- Płyty przykręcić jednostronnie do rusztu wkrętami w rozstawie 20-25 cm, regulując 
ustawienie słupków. 
- Ułożyć płyty z wełny mineralnej pomiędzy profilami rusztu tak, aby nie dotykała ona 
płyt g-k (gr. płyt z wełny powinna być o 1 cm mniejsza niż szerokość profili rusztu). 
- Po ułożeniu wełny należy zamocować płyty z drugiej strony rusztu w taki sposób, 
aby połączenia płyt nie wypadły na tym samym, ale na sąsiednim słupku. Obudowy z 
g-k 
- Zamocowanie profilowanych kształtowników stalowych U-55 do elementów 
konstrukcyjnych. 
- Zamocowanie kształtowników profilowanych C-55. 
- Przymocowanie płyt gipsowo-kartonowych do rusztu za pomocą wkrętów. 
 
Ścianki działowe z płyt g-k ognioodporne  
Do obłożenia ścian należy stosować płytę gipsowo-kartonową ogniochronną (GKF) o 
grubości co najmniej 12,5 mm. Ważną rolę w tworzeniu odporności ogniowej 
przegrody stanowi wypełnienie z wełny mineralnej - skalnej lub szklanej. W ścianach 
powyżej 3 metrów, można stosować pionowe podparcie wełny. Wełnę wkłada się do 
wewnątrz ściany na wcisk. Szerokość pasa wełny musi być minimum o 1 cm większa 
od odległości pomiędzy pionowymi elementami konstrukcji nośnej ściany. Korzystne 
jest układanie dwuwarstwowe z przesuniętymi stykami co eliminuje ewentualne 
powstanie mostków termicznych. Wskazane jest, aby jej gęstość była większa lub 
równa 30kg/m3. Dla uszczelnienia ogniowego ściany po obwodzie, należy 
stosować materiały niepalne. Kiedy szczelina jest mniejsza niż 5 mm, dopuszcza się 
użycie uszczelnień z materiałów palnych (np. systemowa piankowa samoprzylepna 
taśma akustyczna). W tym wypadku szczelina musi być dodatkowo zapełniona 
odpowiednią masą szpachlową gipsowa, warstwą równą grubości opłytowania. 
Można nie szpachlować styku, kiedy opłytowanie całą swoją grubością w pełni 
zakryje szczelinę. Odporność ogniowa ściany wzrasta z grubością poszycia z płyt 
GKF a także może równolegle wraz ze wzrostem gęstości lub grubości warstwy 
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wełny (np. wełna 100 kg/m3 grubości 40 mm, ogniowo jest równa wełnie 50kg/m3 
grubości 50 mm, a dwie poprzednie odpowiadają wełnie 30kg/m3 grubości 80 mm). 
Klasyfikacje ogniowe ścian pożarowych z wypełnieniem z wełny mineralnej Według 
klasyfikacji ogniowych wykonanych w Zakładzie Badań Ogniowych ITB Warszawa, 
dla ścian działowych - pożarowych, możliwe są różne rozwiązania techniczne dające 
różne klasy odporności od F-1 (EI60 do F-2 (EI120). Producenci systemów suchej 
zabudowy zalecają użycie różnych rodzajów wełny mineralnej (kamiennej lub 
szklanej) w zależności od przyjętych w systemie i zgłoszonych do aprobaty. 
Odporności F-1(EI60) ściany zbudowanej w systemie suchej zabudowy, z 
wykorzystaniem płyt g-k GKF, o grubości 12,5 mm można uzyskać używając 
wypełnienia z wełny mineralnej o gęstości przynajmniej 35kg/m3 i minimalnej 
grubości 50 mm. Przejścia instalacji przez ścianę pożarową. Zaletą użycia w 
ściankach działowych jako wypełnienia wełny mineralnej jest łatwość prowadzenia 
wewnątrz ścianki instalacji elektrycznej. 
Wełna łatwo poddaje się i tworzy wolną przestrzeń na kable elektryczne. Podobnie z 
osadzaniem puszek elektrycznych w ścianie pożarowej. Należy pamiętać, że puszki 
elektryczne pod gniazda wtykowe, włączniki, rozdzielacze można wbudowywać w 
dowolnym miejscu ściany pożarowej, oprócz sytuowania dwóch gniazd po obu 
stronach bezpośrednio naprzeciw siebie. 
Dopuszczalne jest prowadzenie w ścianie pojedynczych przewodów elektrycznych. 
Powstałe przy tym otworki uszczelnić zaprawą gipsową. Oceny pożarowej 
projektowanych elementów suchej zabudowy dokonuje się przede wszystkim pod 
katem reakcji jego elementów (konstrukcja stalowa, wieszaki, płyty g-k, wełna 
mineralna) na potencjalny ogień. Podstawowymi elementami oceny jest 
zastosowanie materiałów niepalnych i uniemożliwiających kapanie i 
odpadanie oraz rozszczelnienie konstrukcji. Wymagania materiałowe określają 
normy i badania prowadzone przez Instytut Techniki Budowlanej. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót, dostawy materiałów, sprzętu i 
środków transportu podano w OST . 
Wykonawca jest odpowiedzialny za pełna kontrole jakości robót, materiałów i 
urządzeń. 
Wykonawca zapewni odpowiedni system i środki techniczne do kontroli jakości robót 
na terenie i poza placem budowy. 
Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm 
lub Aprobat Technicznych przez jednostki posiadające odpowiednie uprawnienia 
budowlane. 
Kontrola jakości wykonanych robót sprowadza się do: 
- Sprawdzenia zgodności wykonanego elementu (ścianki, obudowy,) z dokumentacja 
kosztorysową 
- Sprawdzenia poprawności wykonania robót 
- Kontroli wizualnej przylegania i prostopadłości płyt 
- Kontroli wizualnej czystości i braku zabrudzeń lub uszkodzeń 
- Sprawdzenie równości powierzchni płyt 
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- Sprawdzenie wilgotności i nasiąkliwości płyt 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
Ogólne zasady i wymagania dotyczące obmiaru robót podano w OST . 
Obmiar robót określa ilość wykonanych robót zgodnie z postanowieniami umowy. 
Wielkości obmiarowe określa się na podstawie dokumentacji kosztorysowej z 
uwzględnieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych 
w naturze. Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy stosowane do obmiaru robót 
podlegają akceptacji Inspektora nadzoru i musza posiadać ważne certyfikaty. 
Jednostki obmiarowe – jak w przedmiarze. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
Ogólne zasady odbioru robót i ich przejęcia podano w ST.   
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w OST .  
Płatność należy przyjmować zgodnie z obmiarem i ocena jakości robót, w oparciu o 
wyniki pomiarów i badan, zgodnie z warunkami zawartej umowy. 
 
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA 
PN-B-79405:1997 Płyty gipsowo-kartonowe 
PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Płyty gipsowo-kartonowe 
PN-B-79406:1997 Płyty warstwowe gipsowo-kartonowe 
PrPN-EN 13872 Metody badania hydraulicznie wiążących podłogowych zapraw 
szpachlowych i/lub wyrównujących. Oznaczanie zmiany wymiarów 
PN-EN 13964:2005 Sufity podwieszane -- Wymagania i metody badań 
 
 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODB IORU 
ROBÓT BUDOWLANYCH 

 
ROBOTY POSADZKARSKIE 
Kod CPV 45430000 
 
1. PRZEDMIOT 
Przedmiotem specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót związanych z wykonaniem posadzki w pomieszczeniu magazynu przy realizacji 
zadania. Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji 
i odbiorze robót. 
 
2. ZAKRES ROBÓT 
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i 
mające na celu wykonanie posadzki w pomieszczeniu magazynowym obejmujące: 
− przygotowanie powierzchni podłoża, 
− sprawdzenie podłoży pod względem przydatności do wykonania powłoki, 
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− zagruntowanie powierzchni  
− wykonanie posadzki właściwej powłoką epoksydową  
 
3. MATERIAŁY  
Żywica epoksydowa jest bezrozpuszczalnikową, przeźroczystą, dwuskładnikową 
żywicą epoksydową, która w stanie związanym posiada wysoką twardość i 
odporność na ścieranie. Jest ona odporna na wodę oraz rozcieńczone zasady, 
kwasy, wodne roztwory soli, smary i paliwa płynne. W przedmiotowej technologii 
Żywica epoksydowa służy do gruntowania powierzchni cementowych, które będą 
powlekane Powłoką epoksydową, oraz przygotowywania mas wyrównujących i 
szpachlowych służących do napraw podłoża przed aplikacją żywicznych systemów 
posadzkowych, a także jako izolacja paroszczelna. 
 
Powłoka epoksydowa jest bezrozpuszczalnikową barwioną dwuskładnikową żywicą 
epoksydową, do wykonywania wewnątrz pomieszczeń barwnych posadzkowych 
powłok epoksydowych w miejscach o obciążeniu średnim do dużego takich jak 
garaże, pomieszczenia handlowe oraz wystawowe.  
 
Piasek kwarcowy Piasek powinien spełniać wymagania normy PN-EN 13139:2003 a 
w szczególności nie zawierać zanieczyszczeń, zwłaszcza organicznych i mieć 
frakcje:  
− do posypania powłoki podczas lakierowania: 0,5-1, 0 lub 0,7-1,2mm,  
− do posypania powłoki podczas gruntowania: 0,1-0,4 lub 0,2-0,7mm. 
 
4. SPRZĘT 
Wykonawca przystępujący do prac powinien posiadać następujący sprzęt i 
narzędzia:  
− do przygotowania podłoża  
– sprzęt do mycia hydrodynamicznego, młotki, szczotki druciane, urządzenia do 
skuwania, frezowania, śrutowania i do szlifowania powierzchni betonowych,  
− do nakładania żywicy epoksydowej i Powłoki  
– pędzle, wałki do malowania oraz wałki do odpowietrzania, szpachle, pace zębate, 
podeszwy z kolcami do butów, rękawice 
 
5. TRANSPORT 
Materiały są konfekcjonowane i dostarczane w pojemnikach (wiaderka, kubły). 
Dlatego można je przewozić dowolnymi środkami transportu wielkością 
dostosowanego do ilości ładunku. Ładunek powinien być zabezpieczony przed 
przesuwaniem i przewracaniem. Materiały płynne pakowane w wiadra i pojemniki 
należy chronić przed przemarznięciem. Transportować w temperaturach powyżej +5º 
C. Każde opakowanie zawiera etykietę z następującymi danymi:  
− nazwą wyrobu,  
− nazwą i adresem Producenta,  
− datą produkcji i numerem partii produkcyjnej,  
− terminem przydatności do użycia,  
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− znakiem budowlanym. 
 
6. WYKONANIE ROBÓT 
Obrabiane podłoże (podkład betonowy, warstwa wyrównawcza z zaprawy 
cementowej) powinno zostać dokładnie zbadane pod kątem spełniania zakładanych 
w warunków. Podłoże musi być suche, wolne od substancji które mogłyby 
zmniejszyć przyczepność jak kurz, mleczko cementowe, tłuszcz, starta guma czy 
pozostałości po wymalowaniach. Stare posadzki należy oczyścić w sposób 
skuteczny (do jasnego koloru) przez piaskowanie, zmycie gorącą wodą pod 
ciśnieniem a nawet skucie, śrutowanie czy wypalanie. Należy dokładnie oczyścić je z 
pyłów przez zamiatanie, szczotkowanie i odkurzenie przy użyciu odkurzaczy 
przemysłowych. Stara posadzka powinna zostać dokładnie osuszona po zabiegach 
mycia. Uszkodzenie powinny zostać rozkute i pozbawione odspojonych fragmentów. 
Podłoże powinno spełniać następujące parametry:  
Klasa betonu co najmniej B25  
Czas od zakończenia wykonywania robót betoniarskich podłoża co najmniej 28 dni 
Minimalna przyczepność nie mniej niż 1,5N/mm2  
Wilgotność końcowa poniżej 4,0 % 
 
7. KONTROLA JAKOŚCI 
Polega na sprawdzeniu kompletności dokonanej rozbiórki oraz sprawdzeniu braku 
zagrożeń na miejscu. 
 
8. JEDNOSTKA OBMIARU 
Posadzki żywiczne oblicza się w metrach kwadratowych. Wymiary powierzchni 
przyjmuje się w świetle surowych ścian, doliczając wnęki i przejścia. Z obliczonej 
powierzchni potrąca się powierzchnie poszczególnych słupów, pilastrów, 
fundamentów pieców itp. większe od 0.25m2. Cokoliki posadzkowe oblicza się w 
metrach wzdłuż górnej krawędzi ich styku ze ścianą. 
 
9. ODBIÓR ROBÓT 
Dokonuje go przedstawiciel Zamawiającego na podstawie obmiarów rzeczywistych. 
 
10. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Zapis w protokole odbioru – po odbiorze robót. 
 
11. PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN-EN 13813:2003 Podkłady podłogowe oraz materiały do ich wykonania. 
Właściwości i wymagania 
PN-EN ISO 2811-1:2002 Farby i lakiery – Oznaczanie gęstości – Część 1: Metoda 
piknometryczna 
PN-C-81701:1997 Oznaczanie czasu wypływu wyrobów lakierowych i farb 
graficznych za pomocą kubków wypływowych z dnem stożkowym i płaskim 
PN-79/C-81519 Wyroby lakierowe. Określanie stopnia wyschnięcia i czasu 
wysychania 
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PN-ISO 2555:1999 Tworzywa sztuczne – Polimery w stanie ciekłym, w postaci 
emulsji lub dyspersji – Oznaczanie lepkości pozornej metodą Brookfielda 
PN-EN 660-1:2002 Elastyczne pokrycia podłogowe – Wyznaczanie odporności na 
ścieranie – Część 1: Metoda Stuttgart 
PN-EN 13893:2004 Elastyczne, laminowane i włókiennicze pokrycia podłogowe – 
Pomiar dynamicznego współczynnika tarcia na suchych powierzchniach 
podłogowych 
 PN-ISO 8213:1999 Produkty chemiczne stosowane w przemyśle – Pobieranie 
próbek – Stałe produkty chemiczne o rozdrobnieniu od proszków do brył 
PN-72/M-47185.03 Agregaty malarskie. Ogólne wymagania i badania 
PN-EN ISO 2039-1:2004 Tworzywa sztuczne – Oznaczanie twardości – Część 1: 
Metoda wciskania kulki 
PN-EN 13501-1:2004 Klasyfikacja ogniowa wyrobów budowlanych i elementów 
budynków – Część 1: Klasyfikacja na podstawie badań reakcji na ogień 
Szczegółowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych 
"Wykonanie epoksydowej posadzki chemoodpornej w systemie materiałów Murexin z 
żywicy epoksydowej EP 70 BM oraz powłoki epoksydowej EP 3” 

 
 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODB IORU 
ROBÓT BUDOWLANYCH 

 
SUFITY PODWIESZANE 
Kod CPV  
 
1. PRZEDMIOT 
Przedmiotem specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
sufitów podwieszanych pomieszczenia magazynowego. Specyfikacja techniczna 
(ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robót. 
 
2. ZAKRES ROBÓT 
Roboty , których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i 
mające na celu wykonanie sufitów podwieszanych na ruszcie aluminiowym z płyt 
mineralnych w pomieszczeniu magazynowym. 
 
3. MATERIAŁY  
Do montaż sufitu należy użyć płyt mineralnych o następujących parametrach:  
Kolor – do ustalenia z Zamawiającym  
Krawędzie - zaokrąglone  
Moduł - 500x500x20-22mm  
Reakcja na ogień - Euroklasa A2-s2,d0  
Pochłanianie dźwięku -0,70(H)  
Dźwiękoizolacyjność (Dncw) - 38  
Odbicie światła - > 80%  
Odporność na wilgoć > 95%  
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Właściwości techniczne profili:  
• gatunek stali: blacha stalowa, ocynkowana wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg 
PN- 88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg. PN-EN 10142+A1: 1997,  
• grubości blachy: 0,6 mm z tolerancją normalną i podwyŜszoną wg PN-H-
92201:1996, kształt i wymiary: zgodne z AT-15-4452/2000; AT-15-4679/2000; AT-15- 
4637/2000; AT-15-4499/2001,  
• powłoka cynkowa: nanoszona ogniowo charakteryzująca się grubością 19 um (275 
g/m2) badań wg PN-EN ISO 2178: 1998;  
• przyczepnością - brak złuszczeń wg PN-EN 10142+A1: 1997,  
• wyglądem powierzchni - bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997. Z uwagi na 
wymagania w zakresie odporności na korozję ryflowane profile mogą być stosowane 
w pomieszczeniach zamkniętych o wilgotności względnej powietrza 75%, okresowo 
do 85%, a w środowiskach o stopniu agresywności korozyjnej B lub L wg PN- 71/H-
04651. Zamawiający dopuszcza użycie do budowy przez Wykonawcę materiałów 
innych producentów niż sugerowani pod warunkiem, iż jakościowo nie mogą być 
gorsze od wymienionych oraz winny spełniać warunki zgodnie z ust. o wyrobach 
budowlanych z 16.05.2004r. (Dz. U. z 2004r. nr 92 poz. 881) 
 
4. SPRZĘT 
Elektronarzędzia i drobny sprzęt budowlany. 
 
5. TRANSPORT 
Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. Podczas 
transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed 
uszkodzeniami lub utratą stateczności.  
Przechowywanie 
Elementy sufitu podwieszonego powinny być przechowywane w suchych 
pomieszczeniach oraz zgodnie z wytycznymi producenta , w sposób zapewniający 
zabezpieczenie ich przed nadmierną wilgocią i czynnikami powodującymi korozję. 
Składowanie na budowie powinno trwać jak najkrócej i w warunkach jak najbardziej 
zbliżonych do użytkowych. Każda powierzchnia magazynowa powinna być 
zabezpieczona przed deszczem i wilgocią , kartony należy układać na czystym i 
suchym podłożu. Kartonów nie wolno toczyć , przesuwać , rzucać ani opierać na 
krawędziach . Pod żadnym pozorem nie wolno kartonów z płynami używać jako 
podestów , platform lub w zastępstwie drabiny. 
 
6. WYKONANIE ROBÓT 
Sufity na ruszcie aluminiowym 
Elementy składowe rusztu, poza prętami, są produkowane fabrycznie przez 
poszczególne firmy zajmujące się ich wytwarzaniem i dostawą. 
Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nośnych oraz przyściennych. 
Przedłużenie odcinków profili nośnych, gdy potrzeba taka wynika z wielkości 
pomieszczenia, dokonuje się przy użyciu łącznika wzdłużnego. Ruszt jest 
podwieszany do konstrukcji stropu przy pomocy wieszaków gdy chodzi o sufit 
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obniżony (stopień obniżenia sufitu determinuje użycie pręta mocującego o 
odpowiedniej długości) lub przy pomocy łączników krzyżowych - gdy chodzi o sufit 
mocowany bezpośrednio do podłoża. Konstrukcję rusztu sufitu obniżonego wykonuje 
się w formie dwuwarstwowej. W pomieszczeniach o kształcie zbliżonym do kwadratu 
bardziej korzystne jest stosowanie rusztu dwuwarstwowego ze względu na 
zapewnienie właściwej sztywności konstrukcji. Natomiast w pomieszczeniach długich 
i wąskich ruszt jednowarstwowy może być wystarczający. Ruszt jednowarstwowy 
stosuje się też przy bezpośrednim mocowaniu sufitu do stropu. Ze względu na 
kierunek większej wytrzymałości na zginanie płyt korzystniejsze jest, by krawędzie 
dłuższe były usytuowane poprzecznie do elementów nośnych rusztu. Do profili 
stalowych płyty przymocowuje się stalowymi blachowkrętami. 
 
7. KONTROLA JAKOŚCI 
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości Robót podano w ST. Kontrola jakości 
wykonanych robót sprowadza się do: 
- sprawdzenia zgodności wykonanego sufitu podwieszanego z zaleceniami 
producenta, 
- sprawdzenie poprawności wykonania sufitu, 
- właściwe wypoziomowanie (odchyłka montażowa <= +/- 1mm na długości 5m. 
- kontrola wizualna przylegania i prostopadłości płyt, 
- kontrola wizualna czystości i braku zabrudzeń lub uszkodzeń, 
- kontrola instalacji i prawidłowego wykonywania innych elementów/instalacji, 
- wybudowanych w strukturę sufitu podwieszanego. 
 
8. JEDNOSTKA OBMIARU 
Jednostką obmiaru jest m2 (metr kwadratowy) powierzchni sufitu lub powierzchni 
wbudowanych / zakupionych płyt 
 
9. ODBIÓR ROBÓT 
Dokonuje go przedstawiciel Zamawiającego na podstawie obmiarów rzeczywistych. 
 
10. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Zapis w protokole odbioru – po odbiorze robót. 
 
11. PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN EN 13964:2004 Sufity podwieszane Wymagania i metody badań 
PN-EN ISO1716:2002 (U) Reakcja na ogień wyrobów budowlanych. Oznaczanie 
ciepła spalania 
PN-EN ISO 11654: 1999 Akustyka. Wyroby dźwiękochłonne używane w 
budownictwie. Wskaźnik pochłaniania dźwięku  
PN-EN 20354:2000 Akustyka. Pomiar pochłaniania dźwięku w komorze pogłosowej 
PN-EN 1602: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Określanie gęstości 
pozornej 
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PN-EN 1604+AC: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Określanie 
stabilności wymiarowej w określonych warunkach temperaturowych i 
wilgotnościowych 
PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Określanie długości i 
szerokości 
PN-EN 823: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Określanie grubości 
PN-EN 824:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Określanie 
prostokątności 
PN-EN 825: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Określanie płaskości 
PN-93/B-02862 Ochrona przeciwpożarowa w budownictwie. Metoda badania 
niepalności materiałów budowlanych 

 
 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNAWYKONANIA I ODBI ORU 
ROBÓT BUDOWLANYCH 

 
POWŁOKI MALARSKIE 
Kod CPV 45442100-8 
 
1. PRZEDMIOT 
Przedmiotem ST są wymagania w zakresie wykonania i odbioru robót malarskich 
wewnętrznych przy realizacji zadania. 
Specyfikacja techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze 
robót. 
 
2. ZAKRES. 
Roboty malarskie obejmują wykonanie powłok malarskich z farb emulsyjnych na 
tynkach cementowo-wapiennych, gładziach gipsowych; wykonanie powłok 
malarskich na ścianach. 
 
3. MATERIAŁY 
- farby emulsyjne zwykłe białe i w kolorach pastelowych zmywalne, gotowe 
mieszanki (kolory do uzgodnienie z Zamawiającym). 
 
4. SPRZĘT 
Pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, mieszadła do farb, pojemniki i 
wiadra, pędzle. 
 
5. TRANSPORT 
Dowolny. 
 
6. WARUNKI TECHNICZNE REALIZACJI I WYKONANIE ROBÓT 
Przygotowanie podłoża powierzchnie nowych tynków należy przetrzeć drewnianym 
klockiem w celu usunięcia grudek zaprawy, zachlapań i drobnych uszkodzeń. Po 
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starciu powierzchnię tynku należy dobrze odkurzyć. Drobne uszkodzenia należy 
wypełnić zaprawą tego samego rodzaju jak użyta do wykonania tynku. 
Tynki gipsowe wymagają uprzedniego zagruntowania w celu zmniejszenia 
nasiąkliwości. Malowanie emulsyjne wymaga zagruntowania podłoża rozrzedzoną 
farbą emulsyjną. Malowanie odbywa się poprzez pokrywanie powierzchni farbą za 
pomocą pędzla, wałka lub mechanicznie za pomocą pistoletu natryskowego. 
Malowanie wykonuje się w temperaturze od + 5 st. Do 15 st. C. Farbę nanosi się 
możliwie jak najcieńszymi warstwami. Grubsze warstwy farby po wyschnięciu pękają 
i odpadają. Pierwszą warstwę farby nanosi się najlepiej krzyżowo, a następnie po jej 
wyschnięciu drugą warstwę. Malowanie wykonuje się po wykonaniu wszystkich robót 
instalacyjnych oprócz białego montażu, ułożeniu podłóg i listew przyściennych, 
dopasowaniu stolarki, wyschnięciu tynków. Elewacje malowane farbami do 
wymalowań zewnętrznych maluje się w zależności od rodzaju tynku oraz faktury wg 
zaleceń producenta. 
 
7. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
Sprawdzenie zgodności z dokumentacją techniczną i atestów jakości materiałów. 
Odbiór powłok malarskich poprzedza się sprawdzeniem ich wyglądu zewnętrznego. 
Polega ono na skontrolowaniu poprzez oględziny: 
-równomiernego rozłożenia farby 
-jednolitego natężenia barwy 
-braku prześwitów i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie rozłożonego pigmentu 
-braku plam, smug, zacieków, pęcherzy, odstających płatków pęcherzy itp. 
-badanie przyczepności do tynku poprzez wykonanie na badanej powłoce kilku 
równoległych nacięć w odstępach co 0,5 cm, a następnie poprzez zaklejenie nacięć, 
prostopadle paskiem tkaniny płóciennej posmarowanej klejem np. typu gumy 
arabskiej. Tkaninę zrywa się po trzech dniach. Powłoka ma dobrą przyczepność, 
jeżeli zerwanie następuje w podkładzie. 
 
8. JEDNOSTKA OBMIARU 
(m2) malowanych powierzchni wewnątrz.  
 
9. ODBIÓR 
Roboty malarskie odbiera Inspektor Nadzoru zgodnie z ST. 
 
10. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Za (m2) zgodnie z obmiarem i warunkami ST. 
 
11.PRZEPISY ZWIĄZANE 
- PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i 
wodorozcieńczalnymi farbami emulsyjnymi. 
 


