SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

TEMAT:

BRANZA:

ADRES:

INWESTOR:

(STWIOR)

ADAPTACJA FRAGMENTU PIWNIC POZ. -2 NOWEGO SKRZYDtA
GMACHU GLOWNEGO MUZEUM NARODOWEGO W POZNANIU
DLA POTRZEB MAGAZYNU OBIEKTOW WRA ZLIWYCH

ROBOTY BUDOWLANE

Al. MARCINKOWSKIEGO 9, 61-745 POZNA N

MUZEUM NARODOWE W POZNANIU
Aleje Marcinkowskiego 9
61-745 Poznan

DATA OPRACOWANIA: grudzien 2016 .



1.0. Podstawa opracowania

— Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamowien publicznych (Dz. U. z 2007
r.,Nr 223, poz. 1655, z p6zn. zm.),

— Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004r. w sprawie
szczegoOtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikaciji
technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu
funkcjonalnouzytkowego (Dz. U. z 2004r. Nr 202, poz. 2072),

— Rozporzadzenie WE/Nr2195/2002 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia
5.11.2002r w sprawie Wspolnego Stownika Zamowieh CPV /Dz. U. WE L 340 z
dnia 16.12.2002r. z pézn. zm.;

— Prawo budowlane - ustawa z dnia 7 lipca 1994 ( Dz.U. z 2006r. nr 156 poz. 1118
ze zm.),

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie
warunkow, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie;

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB Warszawa
2004,

— Warunki techniczne wykonania 1 odbioru robot budowlano-montazowych
ARKADY-1987r.;

— Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca
2003 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkoéw, innych obiektéw
budowlanych i terenow.

— Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych z pdzniejszymi zmianami
(Dz. U. z 2000 Nr 71 poz. 838 z pdzniejszymi zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych ( Dz.
U. z 2003r. Nr 48 poz. 401).

2.0. Przedmiot opracowania Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét zwigzanych z przebudowg fragmentu piwnic dla potrzeb magazynu
obiektow wrazliwych z lokalizacjg w nowym skrzydle gmachu gitéwnego Muzeum
Narodowego w Poznaniu.

3.0. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot, stanowi obowigzujgcy
dokument przetargowy i kontraktowy wchodzacy w skiad Specyfikacji Istotnych
Warunkéw Zamowienia jako zalgcznik zawierajgcy zbiér wymagahn w zakresie
sposobu wykonania robot budowlanych i instalacyjnych (objetych przedmiotem
zamowienia), obejmujgcy w szczegolnosci wymagania materialdw, wymagania
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dotyczgce sposobu wykonania i oceny prawidtowosci wykonania poszczegoélnych
rob6ét oraz okreslajacy zakres prac, ktore powinny by¢é ujete w cenach
poszczegoblnych pozycji przedmiaru. STWIOR jako element SIWZ staje sie
zatgcznikiem do umowy na wykonawstwo.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy realizacji robot, ustalenia zawarte w ST obejmujg wymagania ogolne, wspdlne
dla rob6t objetych przedmiotowym zakresem.

4.0. Zakres robot obj etych Specyfikacj g Techniczn g

Zakres robot oraz nazwy i kody grup, klas i kategorii robot.
Roboty budowlane w szczegdélnosci obejmuija:

45000000-7 Roboty budowlane

45110000-1 Roboty przygotowawcze

45111100-9 Roboty w zakresie burzenia

45111220-6 Roboty w zakresie usuwania gruzu
45421152-4 Wykonanie scianek dziatowych

45262321-7 Wyrownywanie podtdg

45432100-5 Posadzki epoksydowe i poliuretanowe
45421131-1 Wymiana stolarki drzwiowej

45421146-9 Instalowanie sufitbw podwieszanych i obudéw z ptyt g-k
45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate
45442100-8 Roboty malarskie

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem
polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany
do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do
uzywanych opatentowanych urzgdzen lub metod.

4.1. Szczegotowy opis robot

Zakres robot dotyczy przebudowy pomieszczenia piwnic Muzeum Narodowego w
Poznaniu wykonanych zgodnie z opracowanym przedmiarem robdét. Prace
pogrupowano w nastepujgcych elementach:

- roboty przygotowawcze,

- roboty rozbiérkowe,

- roboty demontazowe,

- roboty montazowe,

- roboty tynkarskie,

- roboty malarskie,
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- roboty oktadzinowe,

Roboty towarzyszgce i tymczasowe:
- Wykonanie zabezpieczen z folii
- Wywédz gruzu

4.2. Zakres prac budowlanych

Przewidziane roboty budowlane w swoim zakresie przewiduje przystosowanie
pomieszczenia piwnicy do mozliwosci wprowadzenia zbiorow ich przechowywania i
opracowania.

Pomieszczenie piwnicy zostaje pomniejszone o korytarz komunikacji ogolny w osi
obecnych wyjs¢ z pomieszczenia. Pozostata cze$¢ tworzy magazyn do
przechowywania zbioréw wrazliwych. W nowoprojektowanej $cianie oddzielenia
znajdg sie drzwi wejsciowe do magazynu, o szerokosci uzytkowej (w Swietle
oscieznicy) 120cm. Unieczynniony bieg schodowy w gtebi pomieszczenia zostanie
wyburzony w celu uwolnienia dodatkowej powierzchni funkcjonalnej.

W magazynie zostang — poza nowym wyposazeniem instalacyjnym — zamontowane
specjalistyczne wyposazenie do przechowywania muzealnych obiektéw wrazliwych.
W pomieszczeniu znajdzie sie miejsce dorywczej pracy magazyniera i 0soby
zajmujgcej sie opracowaniem zbiorow. Drzwi do wind od strony pomieszczenia
zostang doposazone w drzwi zabezpieczeniowe oraz zapewniajgce ochrone
pozarowg pomieszczenia.

Roboty budowlane zostaly przewidziane do realizacji w ponizszym zakresie:
— Woyburzenie biegu schodowego
— Bruzdowanie (wycinanie) gniazd posadzki
— Wykonanie sciany wydzielenia pomieszczenia
— Osadzenie drzwi zabezpieczeniowych dzwigow towarowo-osobowych
— Osadzenie drzwi wejsciowych do pomieszczenia
— Osadzenie drzwi do pom. technicznego
— Obsadzenie drzwi do przestrzeni podschodowej
— Projekt sufitu podwieszonego
- Montaz dodatkowe] wentylacji pomieszczenia z wykorzystaniem istniejgcych
kanatow
— Wykonanie posadzki pomieszczenia
— Roboty malarskie
— Roboty sprzgtajgce

5.0. Okre slenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi

normami i warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot budowlano -
montazowych.
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5.1. Materiaty

Materialami stosowanymi przy wykonywaniu robot wedtug niniejszej specyfikacji sg
materialy powszechnie wystepujgce w budownictwie, posiadajgce swiadectwa o
dopuszczeniu do stosowania w budownictwie (znak B lub CE).

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu
wbudowania, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem i zachowaly swoja
jakosc.

5.2. Sprzet

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robot, zarébwno w
miejscu tych robot , jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w
czasie transportu, zatadunku i wyladunku materiatow, itp. Sprzet uzywany do robot
powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem
typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, programie zapewnienia jakosci lub
projekcie organizacji robo6t, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji kosztorysowej, ST i wskazaniach Inspektora
Nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedgcy wilasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma byé
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony
Srodowiska i przepisy dotyczgce jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja kosztorysowa lub ST przewidujg mozliwo$s¢é wariantowego
uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora
Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu.
Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ p6zniej zmieniany
bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzagdzenia nie gwarantujgce realizacje umowy mogg
by¢ niedopuszczone do realizacji robot.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktore
nie wptyng na stan i jakosc¢ transportowanych materiatow.

5.3. Transport

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania jedynie takich $rodkow transportu,
ktore nie wplyng niekorzystnie, na jakos¢ wykonywanych robot. Na $rodkach
transportu materiaty przewozone powinny byC¢ zabezpieczone przed ich
przemieszczaniem i uktadanie zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich

wytwaorce.
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Liczba s$rodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robot zgodnie z
zasadami okreslonymi w Dokumentacji Kosztorysowej, ST i wskazaniach
Zamawiajgcego, w terminie przewidzianym umowa.

Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie
mogq by¢ uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrocenia do stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég publicznych na koszt Wykonawcy.
Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu
Budowy.

5.4. Wykonanie robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowg lub
kontraktem oraz za jakos$¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych roboét, za ich
zgodnos¢ z dokumentacjg kosztorysowg wymaganiami ST oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i
elementow robdt bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach
umowy, dokumentacji kosztorysowej i w ST, a takze w normach i wytycznych.
Polecenia Inspektora Nadzoru dotyczace realizacji robot bedg wykonywane przez
Wykonawce nie poOzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg
wstrzymania roboét.

Skutki finansowe z tytutu wstrzymania rob6t w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.
Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z warunkami wykonania i odbioru robot zawartymi
w publikacji ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych
(t. I cz. I-IV)".

Wykonawca ma obowigzek wykonania robot zgodnie z wiedzg techniczng, sztukg
budowlang, wytycznymi niniejszej specyfikacji, opisem robot oraz zgodnie z
warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot.

Wykonawca musi uwzgledni¢ wykonywanie robot w warunkach utrudnionych z uwagi
na przebywanie 0sob na terenie remontowanego obiektu.

5.5. Kontrola, jako s$ci robot

Celem kontroli jest stwierdzenie uzyskania zatozonej, jakosci robot dla osiggniecia
efektu uzytkowego. Wykonawca jest zobowigzany do statej systematycznej kontroli
robot.
Kontrola powinna by¢ przeprowadzona w oparciu o ,Warunki techniczne wykonania i
odbioru robot budowlano montazowych (T.I cz. I-IV, Tom II)".

- kontrola zgodnosci stosowanych, materiatdw ze specyfikacjg techniczna,

— kontrola kompletnosci wymaganych atestow,

— kontrola certyfikatow i oswiadczen,
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5.6. Program zapewnienia jako $ci (PZJ)

Na obowigzki Wykonawcy sktada sie opracowanie i przedstawienie do aprobaty
programu zapewnienia jakosci, w Kktorym przedstawi zamierzony sposob
wykonywania Robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce
wykonanie Robo6t zgodnie z Dokumentacjg Kosztorysowg, ST oraz poleceniami i
ustaleniami przekazanymi przez Zamawiajgcego.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:
a) czesc 0golng opisujaca:

— organizacje wykonania robét , w tym terminy i sposéb prowadzenia Robot,
- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robdt,

- BHP,
- wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
- wykaz o0sOb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania

poszczegoblnych elementéw Robdt,

- system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig
wykonywanych Robot,

- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiarow i kontroli (opis laboratorium
wiasnego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie
badan),

— sposob oraz forme gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis
pomiaréw, nastaw mechanizmow sterujgcych, a takze wycigganych wnioskow
i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposoéb i
forme przekazywania tych informacji);

b) czesS¢ szczegotowg opisujgcy dla kazdego asortymentu Robot:

- wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami
technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia
pomiarowo-kontrolne,

— rodzaje i ilos¢ Srodkéw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i
zaladunku materiatow, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposbb zabezpieczenia i ochrony fadunkéw przed utratg ich wtasciwosci w
czasie transportu,

— sposob i procedure pomiarow i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie
probek, legalizacja i sprawdzanie urzgdzen itp.) prowadzonych podczas
dostaw materiatldw, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegélnych
elementow Robdt,

— sposOb postepowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajgcymi
wymaganiom.
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5.7.  Zasady kontroli jako $ci Robo6t

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
0siggngc¢ zatozong jakos¢ Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za peilng kontrole Robét i jakosci materiatdw.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium,
sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania probek, badan
materiatdw oraz Robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Zamawiajgcy moze zazgda¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest
zadowalajgcy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdbw oraz Robét z
czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Kosztorysowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w ST,
normach i wytycznych. W przypadku gdy nie zostaly one tam okreslone, nalezy
ustali¢ jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robét zgodnie z
Umowa.

Wykonawca dostarczy zamawiajgcemu sSwiadectwa, ze wszystkie stosowane
urzagdzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaly prawidtowo
wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.
Zamawiajgcy bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w
celu ich inspekcji. Zamawiajacy bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje
0 jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczgcych urzgdzenh laboratoryjnych, sprzetu,
zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialow
ponosi Wykonawca.

5.8. Pobieranie probek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod
pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy
produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Inspektor budowy bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.
Na zlecenie Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow,
ktore budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang
przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych
badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym
przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone
przez przedstawiciela Zamawiajgcego. Probki dostarczone przez Wykonawce do
badan wykonywanych przez Zamawiajgcego bedg odpowiednio opisane i
oznakowane, w sposob zaakceptowany.
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5.9. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST,
mozna stosowaé wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Zamawiajgcego.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Zamawiajgcego .

5.10. Raporty z bada n

Wykonawca bedzie przekazywa¢ Zamawiajgcemu kopie raportow z wynikami badan
jak najszybciej, jednak nie poOzniej niz w terminie okreslonym w programie
zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane na formularzach wedtug dostarczonego
przez niego wzoru lub innych, zaaprobowanych drukach.

5.11. Badania prowadzone na zlecenie Zamawiaj gcego.

Do celow kontroli jakosci i zatwierdzenia Inspektor budowy uprawniony jest do
dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatbw u zrédta ich
wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony
Wykonawcy i producenta materiatow.

Po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robo6t prowadzonego przez Wykonawce,
bedzie oceniaé zgodnos¢ materialtdbw i Robdét z wymaganiami ST na podstawie
wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor budowy moze pobieraé probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie
od Wykonawcy. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg
niewiarygodne, to poleci Wykonawcy Ilub zleci niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wylgcznie na
wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materialtdw i Rob6t z Dokumentacjg
Kosztorysowg i ST. W takim przypadku calkowite koszty powtornych Iub
dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

5.12. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor budowy moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:
certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodnosc z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
whasciwych przepiséw i dokumentow technicznych, deklaracje zgodnosci lub
certyfikat zgodnosci z:

— Polskg Norma lub
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— aprobatg techniczng, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono
Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong i ktére spetniajg
wymogi Specyfikacji Techniczne,;.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda
partia dostarczona do Robét bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajgce w sposéb
jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a
w razie potrzeby poparte wynikami badahn wykonanych przez niego. Kopie wynikéw
tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce przedstawicielowi Zamawiajgcego.
Jakiekolwiek materialy, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.
Wykonawca winien stosowa¢ materialy spetniajgce wymagania Rozporzgdzenia
Ministra Infrastruktury z dn.1108.2004r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci  wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz.U. nr 198 poz. 2041) oraz Ustawy z dn.16.04.2004r. o wyrobach
budowlanych (Dz.U. nr 92 z2004r. poz. 881)

5.13. Dokumenty budowy
Dziennik Budowy

Wszelkie dokumenty muszg zosta¢ sporzadzone zgodnie z wymogami ustawy z
dn.07.07.1994r. Prawo Budowlane (tekst jednolity Dz.U.nr 207 z 2003r. poz. 2016 z
pOzniejszymi zmianami) oraz rozporzgdzeniami wykonawczymi w szczegolnosci z
Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2003r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego
dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U.nr 108 z 2002r., poz.
953).

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym
Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy
do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie Dziennika
Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczyé
przebiegu Robot, stanu bezpieczehstwa ludzi i mienia oraz technicznej i
gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem
osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska
stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwalg technikg, w porzadku
chronologicznym, bezpos$rednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone
kolejnym numerem zalgcznika i opatrzone datg i podpisem.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac¢ w szczegolnosSci:

— date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,
— date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowe],
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— uzgodnienie przez Zamawiajgcego programu zapewnienia jakosci i
harmonograméw Robdét,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw Robot,

— przebieg Rob6t, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny
przerw w Robotach,

— uwagi i polecenia Zamawiajgcego,

— daty zarzgdzania wstrzymania Robét, z podaniem powodu,

- zgloszenia i daty odbioréw Robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
czesciowych i ostatecznych odbiorow Robot,

— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robot
podlegajgcych ograniczeniom lub wymaganiom szczegolnym w zwigzku z
warunkami klimatycznymi,

- zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w
Dokumentacji Projektowej,

— dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed
i w trakcie wykonywania Robét,

- dane dotyczgce jakosci materialtdbw, pobierania prébek oraz wyniki
przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

— wyniki prob poszczegolnych elementow budowli z podaniem, kto je
przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu Robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy bedag
przediozone Zamawiajgcemu do ustosunkowania sie.

Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Zamawiajgcego do ustosunkowania
sie. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania
polecen Wykonawcy Robot.

Rejestr Obmiarow

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego
postepu kazdego z elementéw Robot. Obmiary wykonanych Robét przeprowadza sie
w sposoOb ciggly w jednostkach przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru
Obmiarow.

Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki Laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow,
orzeczenia o jakosci materiatdw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan
Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia
jakosci. Dokumenty te stanowig zalgczniki do odbioru Robét. Powinny byc¢
udostepnione na kazde zyczenie Zamawiajgcego.
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Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza sie, oprocz wymienionych powyzej, nastepujgce
dokumenty:

— pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

— protokoty przekazania Terenu Budowy,

— umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

— protokoty odbioru Robot,

— protokoty narad i ustalen,

— korespondencje na budowie.

Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy
spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem.
Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Zamawiajgcego i
przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

6.0. Ogolne wymagania dotycz gce robot
6.1. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania porzgdku w obrebie wykonywanych
prac w okresie trwania realizacji zadania, az do momentu zakonczenia i odbioru
koncowego robot.

6.2. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie
przepisy dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy
wykonawca bedzie podejmowacC wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu
stosowanie sie do przepisow i norm dotyczgcych ochrony srodowiska na terenie i
wokoét placu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub
wlasnosci spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych
przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujgc sie do tych
wymagan bedzie miatl szczegélny wglgd na lokalizacje magazynow s$rodki
ostroznosci i zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
mozliwoscig powstania pozaru.

6.3. Ochrona przeciwpo zarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca
bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy w pomieszczeniach biurowych i magazynowych oraz w maszynach i
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pojazdach. Materialy tatwopalne bedg skladowane w sposéb zgodny z odpowiednimi
przepisami i zabezpieczone przed dostepem o0soOb trzecich. Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robot.

6.4. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktore w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone
do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia materiatbw wywotujgcych szkodliwe
promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego. Wszelkie materiaty
odpadowe uzyte do robot bedg mialy Swiadectwa dopuszczenia, wydane przez
uprawniona jednostke, jednoznacznie okres$lajgce brak szkodliwego oddziatywania
tych materiatéw na srodowisko.

6.5. Ochrona robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materialy i
urzgdzenia uzywane do robot od rozpoczecia realizacji do czasu odbioru koncowego.

6.6. Stosowanie si e do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest znaC wszystkie przepisy wydane przez wiadze
centralne i miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakichkolwiek sposob
zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw,
przepisbw i wytycznych podczas prowadzenia robot. Wykonawca bedzie
przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypeltnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzgdzen
lub metod.

7.0. Odbi6r robot

Wykonujgc obmiar nalezy okresli¢ faktyczny zakres wykonywanych Rob6t zgodnie z
Dokumentacjg Kosztorysowg i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru Robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Zamawiajgcego
0 zakresie obmierzanych Rob6t i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym
terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiarow.

Jakikolwiek btgd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze
lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku ukonczenia wszystkich Robét. Btedne dane zostang poprawione wedtug
instrukcji Zamawiajgcego na pismie.

Obmiar gotowych Robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu
miesiecznej pfatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w
umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Zamawiajgcego.
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7.1. Odbior robot zanikaj acych i ulegaj gcych zakryciu

Odbior robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu powinien by¢é dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie korekt i poprawek, bez hamowania postepu robot.

Odbiér Rob6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i
jakosci wykonywanych Robat, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Gotowos$¢ danej czesci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy i jednoczesnym powiadomieniem przedstawiciela Zamawiajgcego.

Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od
daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie.

Jakos¢ i ilos¢ Robot ulegajgcych zakryciu ocenia Zamawiajgcy na podstawie
dokumentow zawierajgcych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Kosztorysowg, ST i
uprzednimi ustaleniami.

7.2. Odbior wst epny Robdét.

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie Robét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie
stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwlocznym
powiadomieniem na pismie o tym fakcie.

Odbioru ostatecznego Rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w
obecnosci Przedstawiciela Zamawiajgcego i Wykonawcy.

Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przediozonych dokumentéw, wynikébw badan i pomiarOéw, oceny wizualnej oraz
zgodnosci wykonania Robot z Dokumentacjg Kosztorysowg i ST .

W toku odbioru ostatecznego Robdét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen
przyjetych w trakcie odbioréw robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w
zakresie wykonania Robot uzupetniajgcych i Robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robo6t poprawkowych Ilub Robét
uzupetniajgcych w warstwie $cieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja
przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych Robot w
poszczegoblnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg
Kosztorysowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen,
oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych Robét w stosunku do wymagan
przyjetych w Dokumentach Umownych.

7.3. Dokumenty do odbioru wst epnego.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Roboét jest protokot
odbioru ostatecznego RoboOt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez

Zamawiajgcego.
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Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac¢ nastepujgce
dokumenty:

a. Dokumentacje Kosztorysowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz
dodatkowa, jesli zostata sporzgdzona w trakcie realizacji Umowy.

b. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub

zamienne).

Recepty i ustalenia technologiczne.

Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiarow (oryginaty).

Wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z

STi ew. PZJ.

g. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow
zgodnie z ST.

h. Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i
pomiaréw zalgczonych do dokumentow odbioru,

I. Instrukcje eksploatacyjne.

o oo

W przypadku gdy wedlug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja
w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego
Robat.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedag
zestawione wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania Robot poprawkowych i Robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

7.2. Odbidr ko aAcowy

Do odbioru ostatecznego Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ nastepujgce
dokumenty:

- protokoty odbioréw czesciowych,

- Swiadectwa, jakosci materiatéw, atesty,

- protokoty dokonanych pomiaréw.

7.3. Zasady okre $lania ilo $ci Roboét i materiatow.

Obmiaru nalezy dokonywa¢ w jednostkach zgodnych z przedmiarem robdt,
dopuszczonymi do stosowania i atestowanymi w Polsce urzgdzeniami pomiarowymi
wg stany rzeczywistego na budowie, metodami zalecanymi w Polskich Normach
odpowiednich dla danego rodzaju robét.

Obmiar powierzchni nalezy przeprowadzi¢ wg PN-ISO 9836:1997.

llos¢ robo6t nalezy okresli¢ zgodnie z katalogami naktadow rzeczowych
I kosztorysowymi normami naktadow rzeczowych na podstawie obmiaru robot.
(Nalezy okresli¢ zasady dokonywania obmiaréw, np. sposéb pomiaru diugosci
i odlegtosci pomiedzy punktami skrajnymi ztozonych obiektéw budowlanych. Omoéwié
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metody obliczania ilosci robdt, np. przy obliczaniu powierzchni scian do malowania
liczy sie najpierw tgczng powierzchnie Scian tgcznie z otworami i powierzchniami
niemalowanymi, a nastepnie od tej powierzchni odejmuje sie obliczong wczesniej
laczng powierzchnie otworéw i powierzchni niemalowanych przy zatozeniu
pominiecia w tym rachunku powierzchni otworéw i powierzchni niemalowanych
mniejszych od granicznej wielkosci).

7.4. Urzadzenia i sprz et pomiarowy.

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robo6t bedg
zaakceptowane przez Zamawiajgcego. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy zostang
dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet wymagajg badan
atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.
Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym
stanie przez caly okres trwania Robot.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru.

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem Robat,
a takze w przypadku wystepowania diuzszej przerwy w Robotach.

Obmiar Robot zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar
Robot podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w
sposoOb zrozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione
odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiarow. W razie braku
miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do Rejestru
Obmiaréw, ktdrego wzoér zostanie uzgodniony z Zamawiajgcym.

8.0. Podstawa ptatno $ci

Wynagrodzenie za prace objete przetargiem okreslone zostanie w ztozonej przez
Wykonawce ofercie cenowej. Pfatnos¢ za poszczegodlne elementy robot realizowana
bedzie na podstawie zgtoszenia przez Wykonawce gotowosci do odbioru
wykonanych robot. Na te okoliczno$¢ winien by¢ sporzgdzony protokot wykonania
robot, ktéry jest zalgcznikiem do wystawianej faktury. Podstawa realizacji faktury jest
podpisany przez strony bezusterkowy protokot wykonania robot.

Ceny jednostkowe lub kwoty pozycji kosztorysowej bedg obejmowac:
— koszty organizaciji i przygotowania placu budowy,
— robocizne bezposrednig wraz z kosztami,
— warto$¢ zuzytych materiatdbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,
ewentualnymi kosztami ubytkow i transportu na plac budowy,
— warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,
— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
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— podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
9 INFORMACJA BIOZ
9.1 Podstawy informacji

.Prawo budowlane” - (Dz. U. z 2003 r. Nr 80, poz. 718) art. 21 a ust.4 ustawy z dnia
7 lipca 1994 r.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23.06.2003r. (Dz.U.Nr120,p0z.1126) w
sprawie informacji dotyczgcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

9.2 Istniej gce obiekty budowlane
Uzbrojenie miejsca prowadzenia rob6t budowlanych.
9.3 Przewidywane miejsca zagro zen

Nie wystepujg roboty stwarzajgce szczegolne zagrozenie bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia, wymienione w art. 21a ust. 2 Ustawy z dnia lipca 1994 r. Prawo budowlane
oraz w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2002 r.

9.4 Instrukta z pracownikow
Wszyscy pracownicy winni mie¢ aktualne swiadectwa z ukonczenia kurséw bhp.
9.5 Srodki techniczne i organizacyjne

Podczas robot przestrzegac nastepujagcych przepiséw:

Prawo Budowlane - Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r z pdzniejszymi zmianami

~Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie” (Dz.U.
Nr 75 z 15.06.2002., poz. 690), Polskie Normy i normy zharmonizowane,
Rozporzgdzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997 w sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. 129, poz. 844)
Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 28 maja 1996 r. w sprawie
rodzaju prac, ktére powinny by¢é wykonywane, przez co najmniej 2 osoby (Dz.U.
62,p0z. 288)
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODB IORU
ROBOT BUDOWLANYCH

ROBOTY ROZBIORKOWE
Kod CPV 45111100-9

1. PRZEDMIOT

Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét zwigzanych z rozbiorkg niezbednych elementow przy realizacji zadania pt. "
Przebudowa fragmentu piwnic poz. -2 nowego skrzydta gmachu gtbwnego Muzeum
Narodowego w Poznaniu dla potrzeb magazynu obiektow wrazliwych". Specyfikacja
techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robot.

2. ZAKRES ROBOT

Wykucie zniszczonej drzwi wewnetrznych, warstw wyrownawczych pod posadzki,
rozbiorka schodéw wewnetrznych. Wywdz i utylizacja materiatdw pochodzacych z
rozbiorki.

3. MATERIALY POCHODZACE Z ROZBIORKI
-elementy metalowe

-gruz betonowy

-gruz ceglany

4. SPRZET
Elektronarzedzia mtoty udarowe pity tarczowe, sprzet reczny miotki, przecinaki,
kilofy, tomy.

5. TRANSPORT
Srodek transportu - samochdd samowytadowczy.

6. WYKONANIE ROBOT
Prace rozbiérkowe wykonywac recznie, bezwzglednie przestrzegac przepisow BHP.
Harmonogram prowadzenia prac rozbiérkowych nalezy uzgodni¢ z Zamawiajgcym.

7. KONTROLA JAKOSCI
Polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbiérki oraz sprawdzeniu braku
zagrozen na miejscu.

8. JEDNOSTKA OBMIARU
Powierzchnia (m2), objetos¢ (m3).

9. ODBIOR ROBOT
Dokonuje go przedstawiciel Zamawiajgcego na podstawie obmiaréw rzeczywistych.
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10. PODSTAWA PLATNOSCI
Zapis w protokole odbioru — po odbiorze robot.

11. PRZEPISY ZWIAZANE
Szczegbtowe przepisy z zakresu warunkéw BHP przy robotach rozbiérkowych —
Rozp. Min. Bud. i Przemystu Mat. Bud. z dnia 28 marca 1972 r. — Dz.U. Nr. 13, poz.
93 z pOzniejszymi zmianami

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODB IORU
ROBOT BUDOWLANYCH

STOLARKA | SLUSARKA

Kod CPV 45442100-8
Roboty w zakresie stolarki budowlane,;.

1.PRZEDMIOT

Przedmiotem sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wymiang stolarki drzwiowej przy realizacji zadania: " Przebudowa fragmentu piwnic
poz. -2 nowego skrzydta gmachu gtbwnego Muzeum Narodowego w Poznaniu dla
potrzeb magazynu obiektéw wrazliwych".

2. ZAKRES ROBOT

- dostawa i montaz drzwi stalowych pelnych malowanych proszkowo — EI60
szerokosci zgodnie z dokumentacjg w ilosci 4 szt.

- dostawa i montaz drzwi piytowych stalowych peinych jednoskrzydiowych z
oscieznicg szer. 80 cm - kompletne z wkiadka,

3. MATERIALY

Po wyborze dostawcy wyrobow budowlanych omawianych w niniejszej specyfikacji
wykonawca zobowigzany jest wystgpi¢ (bezposrednio przed zlozeniem zamodwienia)
do Zamawiajgcego o uzyskanie zgody na zastosowanie wybranego systemu stolarki.
Kolorystyka drzwi do uzgodnienia (i zaakceptowania) z Zamawiajgcym. Drzwi
powinny by¢ wyposazone w klamki oraz wkiadki patentowe wraz z szyldami — wzory
uzgodnione i zaakceptowane przez Zamawiajgcego.

Dostarczane wyroby muszg spetnia¢ parametry podane w SST, powinny by¢ zgodne
z materiatami okreslonymi w dokumentacji technicznej producenta, przy czym ich
parametry i wiasciwosci techniczne powinny zapewni¢ bezpieczng eksploatacje
przez caly okres uzytkowania, bez pogorszenia parametrow okreslonych w
Aprobacie Techniczne]. Materialy, czesci zigczne powinny spetniaC wymagania
Polskich Norm lub Aprobat Technicznych.

Do uszczelnienia przestrzeni miedzy osciezami a oscieznicami drzwiowymi nalezy
zastosowaé pianke poliuretanowg zgodng z AT-15-2815/2002. Poniewaz pianka nie
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jest odporna na promieniowanie UV, nalezy jg ostoni¢ odpowiednim tynkiem
odpornym na wplywy warunkow Kklimatycznych i dopuszczonym do obrotu i
powszechnego stosowania w budownictwie.

Drzwi wyposazy¢ w zamki patentowe, klamki, rozety oraz naktadki na zawiasy.

4. SPRZET

- elektronarzedzia : wiertarki, wkretarki, mtotowiertarki,

- faty, poziomice, przyrzady pomiarowe.

Wykonawca powinien by¢ wyposazony w komplet oprzyrzgdowania systemowego,
umozliwiajgcego precyzyjny montaz wbudowywanych elementéw.

Sprzet powinien by¢ sprawny, podlega¢ okresowej kontroli i zapewnia¢ wiasciwe
wykonanie prac.

5. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Whbudowywane elementy powinny by¢ przewozone w opakowaniach transportowych
producenta. Naroza i okucia powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
mechanicznymi, wiotkie elementy powinny by¢ wzmocnione. Utozenie elementow
oraz sposob opakowania powinny zabezpieczaé przed uszkodzeniem mechanicznym
elementow, powtok lakierniczych. Drzwi powinny by¢ transportowane w pozyciji
zblizonej do pozycji wbudowania (na stelazach pod kagtem), powinny by¢
przechowywane w w/w opakowaniach i stelazach, w suchych pomieszczeniach, w
sposOb  zabezpieczajgcy elementy przed uszkodzeniami mechanicznymi i
zniszczeniem powitok, warstw wykonczeniowych.

Elementy stolarki oraz pozostate materialy powinny by¢ zabezpieczone przed
przemieszczaniem sie fadunku w czasie jazdy i przenikaniem opadow
atmosferycznych do wnetrza.

6. WYKONANIE ROBOT

Warunki przystgpienia do robot:

Wykonanie rob6t powinno odbywaé sie w temperaturze nie nizszej niz +5°C.
Powierzchnie osciezy powinny by¢ réwne, mocne, bez zarysowan. Mocowanie profili
wykona¢ z uwzglednieniem dylatacji. Powierzchnie w sasiedztwie otworéw nalezy
wykancza¢ po osadzeniu wbudowywanych elementow. Wymiary wbudowywanych
elementow budowlanych nalezy przed zamowieniem sprawdzi¢ na budowie.

Montaz drzwi wewnetrznych

Powierzchnie osciezy nalezy wyrownac oraz starannie oczysci¢ z wszelkich drobin.
Doczyszczenia mozna uzy¢ szerokiego, ptaskiego pedzla o sztywnym i ostrym
wiosiu. Do tak przygotowanych powierzchni lepiej przylgnie wprowadzony poézniej
materiat uszczelniajgcy. Os$Scieznice drzwiowg nalezy wstawi¢ tak, by skrzydio
otwierato sie na wiasciwg strone. Przed wstawieniem oscieznicy trzeba oklei¢ jej
brzeg samoprzylepng tasmg papierowg, aby zapobiec zabrudzeniu nadmiarem
pianki montazowej podczas uszczelniania. Stupy oscieznicy, u podstawy, nalezy
rozeprze¢ krawedziakiem. Jego zadaniem jest utrzymanie stupoéw podczas prac

STRONA 20




montazowych w pozycji rownolegtej. Krawedziak musi mie¢ wymiary : dlugosé —
rowng dtugosci belki oscieznicy zawartej miedzy jej stupami, szerokos¢ — nie wiekszg
niz szeroko$¢ wewnetrzna stupéw. Za pomocg poziomicy nalezy sprawdzi¢ czy belka
oscieznicy jest usytuowana idealnie poziomo.

Wszystkie katy wewnetrzne o$cieznicy muszg mieé¢ po 90°. Oscieznice trzeba
ustabilizowac, klinujgc jg drewnianymi kotkami. Oscieznice nalezy zaklinowac
rowniez przy podiodze, ponownie nalezy sprawdzi¢ — wskazaniami poziomicy —
ustawienie oscieznicy. W potowie wysokosci oscieznicy, miedzy jej stupkami, nalezy
wstawi¢ krawedziak, o takich samych wymiarach, co umieszczony przy podtodze. Ta
rozpora nie zezwoli na ewentualne wygiecie sie stupkéw do wnetrza otworu, po
uszczelnieniu piankg montazowa.

Oscieznice do muru mocuje sie za pomocg wkretow. Na kazdym stupie muszg by¢
co najmniej dwa, jeden u podstawy, okoto 20cm nad podtogg i jeden w takiej samej
odlegtosci od goérnej belki. Na belce — co najmniej jeden, posrodku. Gltebokosé
wierconego otworu, liczgc od powierzchni oscieznicy do jego konca w

murze, powinna by¢ wieksza o 1 -1,5cm od diugosci kotka rozporowego. Na obrzezu
wejscia kazdego otworu nalezy wykonac faze wierttem o $rednicy rownej szerokosci
kotnierza kotka. W jej gtebokosci musi sie schowac ten kotnierz i teb kotka.

Wkretow nie nalezy dokreca¢ zbyt mocno, aby nie dopusci¢ do ewentualnego
wygiecia elementow oscieznicy. W wypadku zbyt mocnego dokrecenia krawedziak
zatozony uprzednio miedzy stupkami opadnie.

Oscieznice trzeba koniecznie uszczelni¢ piankg montazowg. Przedtem dobrze
zwilzy¢ wodg powierzchnie osciez, aby pianka lepiej przylegta. Po stwardnieniu
pianki (od 6 do 48 godzin — w zaleznosci od rodzaju pianki poliuretanowej ) jej
nadmiar nalezy obcig¢ ostrym nozem. Po 4- 5 dniach mozna zawiesi¢ na zawiasach
skrzydto drzwiowe. Mozna rowniez wybi¢ wszystkie kliny a zagtebienia po nich
nalezy wypemic¢ gipsem lub szpachléwka. Nastepnie nalezy zamontowaé klamki i
szyldy.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca odpowiedzialny jest za pelng kontrole robot i jakosci materiatdw.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium,
sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do prowadzenia kontroli
robot.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w ST,
aprobatach i normach.

W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone, inspektor ustali jaki zakres kontroli
jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie zgodne z ST. Przy odbiorze robdét
montazowych stolarki otworowej nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania bedgce
podstawg do oceny jakosci tych robot :

— badanie konstrukcji, w ktérej osadzone sg szyby;

— badanie okuc¢;

— badanie materiatow;
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— badanie jakosci wykonania.
— badanie dziatania wszystkich mechanizméw otwierajgcych i zamykajgcych

Atesty jakosci materiatow i urzgdzen

Przed wykonaniem badan jakosci materialtdw przez Wykonawce, Inspektor moze
dopusci¢ do uzycia materialy posiadajgce certyfikat zgodnosci lub deklaracje
zgodnosci producenta po stwierdzeniu ich zgodnos¢ z warunkami podanymi w ST.
Kazda partia materiatu dostarczona na budowe powinna by¢ znakowana znakiem
budowlanym dopuszczenia wyrobu do obrotu zgodnie Prawem budowlanym.
Produkty przemystowe muszg posiadaé atesty wydane przez producenta
potwierdzajgce zgodnos¢ z normami lub aprobatami, poparte w razie potrzeby
wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan bedg
dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi. Materialy posiadajgce atesty, a
urzgdzenia wazne legalizacje, mogg by¢ badane w dowolnym czasie. Atesty i
legalizacje przechowywane bedg na terenie budowy i okazywane Inspektorowi na
jego polecenie.

8. JEDNOSTKI OBMIARU
Obmiar rob6t m2

9. OBMIAR ROBOT
Obmiar robét bedzie odzwierciedlat faktyczny zakres wykonanych robo6t zgodnie z
ST, w jednostkach ustalonych w wycenionym kosztorysie ofertowym.

10. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z przedmiarem i warunkami ST.

11. PRZEPISY ZWIAZANE

- Opisy techniczne i instrukcje producentow.

- PN-92/B-94050/02 - Okucia budowlane. Zawiasy czopowe. Wymagania i badania.

- PN-B-91000:1996 - Stolarka Budowlana. Okna i Drzwi. Terminologia.

- PN-B-050000:1996 - Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.

- PN-91/B-94400 - Okucia budowlane. Zamki wpuszczane. Wymagania i badania.

- PN-EN 1670:2000 - Okucia budowlane. Odporno$¢ na korozje. Wymagania i
metody badan.

- AT-15-4954/2001- Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe typu HILTI

- AT-15-2815/2002- Pianki poliuretanowej

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODB IORU
ROBOT

SCIANKI DZIALOWE Z PLYT G-K
Kod CPV 45421152-4
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1. PRZEDMIOT

Przedmiotem niniejszej szczegoOtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru $cianek dziatowych z plyt g-k zwigzanych z
wykonaniem zadania.

2. ZAKRES ROBOT
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nowej scianki z ptyt g-k REI
120 w pomieszczeniu magazynu celem wydzielenia korytarza.

3. MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w
OST.

Scianki wewnetrzne i wypetnienia

Scianka dziatowa lekka (ptyta woda —ognien)— 12,5 cm

- 1x ptyta cementowa GKFI — 1x1,25 cm,

- stelaz stalowy - Profil poziomy stalowy UW-100, profil pionowy stalowy CW-100,
- ptyta z welny mineralnej otrzymanej z widkien szklanych gr. 10,0 cm,

- 1x ptyta cementowa GKFI — 1x1,25 cm,

Do wykonania rusztéw $cian, oktadzin scian powinny by¢ stosowane pityty wodo-
ognioochronne GKFI , ksztattowniki zimnogiete z blachy stalowej, ocynkowanej wg
PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN
10142+A1: 1997. Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone
przed korozjg powtokg cynkowg (nanoszong ogniowo) charakteryzujgcg sie :

- gruboscig =7pum (100g/m2 lub 219 pym (275g9/m2)

- przyczepnoscig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1

- wyglgdem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1

Ksztattowniki potrzebne do wykonania oktadziny sciennej:
- Ksztattowniki profilowane U 100x0,60

- Ksztattowniki profilowane C 100x0,60

- Ksztattowniki profilowane U 50x0,60

- Ksztattowniki profilowane C 50x0,60

Akcesoria stalowe stuzg do tgczenia ksztattownikdw konstrukcji nosnej z podtozem i
miedzy soba:

- taczniki wzdtuzne,

- uchwyty bezposrednie diugie,

- uchwyty bezposrednie kroétkie,

- kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

- kotki szybkiego montazu,
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- kotki wstrzeliwane.
Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak
dla ksztattownikow stalowych.

Inne akcesoria stosowane do wykonania systemow suchej zabudowy:
- tasmy spoinowe: z witdkna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego,

perforowana papierowa — do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-
kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,
Klej gipsowy

Do mocowania pltyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin
waznosci i warunki stosowania okreslajg instrukcje stosowania opracowane przez
poszczegoblnych Producentow.

Wkrety

Do mocowania pityt gipsowo-kartonowych do ksztattownikbw nosnych, tgczenia
ksztattownikbw miedzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢
stosowane - wkrety stalowe, blachowkrety samogwintujgce.

Masa szpachlowa — gips budowlany szpachlowy

Do wykonywania potgczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin
naroznych i obwodowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe
przeznaczone do spoinowania.

Do koncowego szpachlowania ptyt powinna by¢é stosowana masa szpachlowa
przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas
szpachlowych okreslajg instrukcje Producentéw dla poszczegdinych wyrobdw.

4. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Wykonawca powinien dysponowac¢ srodkami transportu do przewozu materiatow
oraz drobnym sprzetem do wykonania robot objetych niniejszg ST.

Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcych sprzetem

- Sprzet do wycinania, przycinania i obrébki ptyt wypetniajgcych:

- Noze do przycinania plyt na wymiar, wycinania otworéw, wycinania
uksztattowanych krawedzi piyty,

- Pedzle do malowania przycietych krawedzi bocznych

- Sprzet do Instalacji konstrukcji nosnej:

elementy do instalacji kotkow, kotew i innych elementéw pozwalajgcych na montaz
zawiesi do elementéw konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami
producentéw):

- Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutéw

- Narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukcji sufitu
podwieszonego:

- Nozyce do blachy (prawe/lew lub uniwersalne)

- Podesty robocze (w zale9nosci od wysokosci podwieszenia)

- Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej ( w zaleznosci od
wielkosci i stopnia komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe)
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- linki murarskie

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i srodowisko wykonywanych roboét. Na
zgdanie, Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego
przeznaczeniem.

Sprzet do wycinania, przycinania i obrobki ptyt wypetniajgcych:

- Noze -do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otworéw, wycinania
uksztattowanych krawedzi ptyty

- Pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych

Sprzet do Instalacji konstrukcji nosnej:

- Elementy do instalacji kotkdw, kotew i innych elementow pozwalajgcych na montaz
zawiesi do elementow konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami
producentow):

- Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutéw

- Narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukcji sufitu
podwieszonego:

- Nozyce do blachy (prawe/lew lub uniwersalne)

- Podesty robocze (w zaleznosci od wysokos$ci podwieszenia)

- Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej ( w zaleznosci od
wielkosci i stopnia komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe)

- linki murarskie

5.TRANSPORT

Ogo6lne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogolnej Specyfikacji
Techniczne,j.

Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich
ochrone przed uszkodzeniami mechanicznymi i szkodliwym wptywem czynnikow
atmosferycznych.

Do transportu materiatdw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowaé sprawne
technicznie $rodki transportu. Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane
wyroby przed wpltywami atmosferycznymi. Transport profili stalowych typowymi
srodkami transportu w opakowaniach fabrycznych. Podczas transportu produkty
powinny by¢é umieszczone tak, aby nie przesuwaly sie i nie byly uderzane przez inny
tadunek. Opakowania nie powinny by¢ zrzucane lub gwaltownie opuszczane, nawet
z niewielkich wysokosci. Roziadunek piyt powinien odbywaé¢ sie w sposéb
zmechanizowany przy pomocy wézka widtowego o udzwigu co najmniej 2000 kg lub
zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu,
ktore nie wptyng niekorzystnie, na jako$¢ robot i wkasciwosci przewozonych towarow.
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepisow
ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym. Wykonawca bedzie
usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Sktadowanie
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Produkty powinny byé skiadowane tak, aby nie byly bezposrednio narazone na
zmiany pogody. Powinny by¢ skladowane na suchym, gtadkim podtozu, aby nie byty
narazone na zamoczenie, zalanie oraz na zadne uszkodzenia mechaniczne. Ciezkie
lub ostre przed- mioty nie powinny by¢é umieszczone na wierzchu opakowan.
Wysokos¢ maksymalnie trzy petne palety jedna na drugiej.

6. WYKONANIE ROBOT

- Plyty gipsowe przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych uktadajgc na poziomym
podtozu.

- Piyty przenosi sie w pozycji pionowej krawedzig podtuzng poziomo.

- Przy sktadowaniu nalezy zwroci¢ uwage na nosnosc podtoza.

- Pomieszczenie moze by¢ wytozone ptytami dopiero wtedy, gdy jest ono doktadnie
osuszone i gdy zakonczone sg wszelkie prace tynkarskie i posadzkarskie.

- Ciecie plyt: za pomocg noza zarysowuje sie licowa strone ptyty tak, by karton byt
przeciety. Po zatamaniu piyty zostaje przeciety karton od spodu. Przy cieciu piyt
nalezy uwazac, aby nie przygotowac elementu w tzw. lustrzanym odbiciu.

Zakres robot przygotowawczych

- Scianki dziatowe i obudowy z g-k

- Wyznaczenie przebiegu Scian na posadzce i suficie

- Wytrasowanie miejsc montazu obudow

- sprawdzenie katow i poziomdéw pomieszczenia i instalacji

- potwierdzenie odpowiedniej dla montazu wilgotno$ci pomieszczenia

Zakres robot zasadniczych

- Zamocowanie do poditogi i stropu elementéw poziomych (profile "U") oraz
elementow pionowych (profile "C"), rozpietych pomiedzy elementami poziomymi

- Rozstaw stupkéw (profili "C") ma byc¢ nie wiekszy niz potowa szerokosci ptyty i musi
by¢ tak dobrany, aby tgczenia ptyt wypadaty na stupkach

- Profile C wstawia sie pionowo pomiedzy potki profili U i nie stabilizuje sie ich
potozenia; profil C jest przesuwany dopiero w odpowiednie miejsce po przytozeniu
ptyty w momencie mocowania piyt g-k do elementéw rusztu

- Rozstaw profili musi by¢ taki, aby byt spetniony warunek, ze rozstaw przemnozony
przez liczbe catkowita bedzie réwny szerokos$ci piyty g-k

- Profile C skraca sie do wymaganego wymiaru recznymi nozycami do blachy lub
specjalna gilotyna dzwigniowa.

- Dlugos¢ profili C winna by¢ mniejsza o 10 do 20 mm od wysokos$ci pomieszczenia.

- W Scianach z ptyt gipsowo-kartonowych oscieznice nalezy montowac na etapie
wykonywania rusztu.

- Mozna stosowac oscieznice zarowno drewniane jak i stalowe. Jedynym warunkiem
jest dopasowanie szerokosci ramiaka oscieznicy do grubosci sciany.

- Stupki przyoscieznicowe powinny by¢ wykonane z profili "UA" z blachy o grubosci 2
mm.

Wymagajg one pewnego utwierdzenia w stropie i podtodze. Stuzg do tego specjalne
kagtowniki przykrecane na koncach profili "UA" i zamocowane do stropu i podtogi.
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- Przy wznoszeniu scian o wysokosci do 3 m i lekkich skrzydtach drzwiowych
dopuszcza sie stosowanie stupkéw przyoscieznicowych z profili "C" z blachy 0,6 mm.
- Bezposrednio nad oscieznica musi by¢ wstawiony odcinek profilu "U" tgczacy stupki
przyoscieznicowe, tworzgc rodzaj nadproza.

- Miedzy ptytami nie powinna pozostawac¢ zbyt duza szczelina, ktérg trzeba by byto
wypetniaé masa szpachlowa.

- Piyty powinny by¢ ustawiane pionowo i przykrecane do profili pionowych

- Jesli istnieje koniecznosc¢ sztukowania ptyt, to przyciety kawatek ptyty powinien by¢
mocowany raz na gorze, a raz na dole po to, aby poziome potgczenia piyt nie
wypadaty w jednej linii.

- Nie mozna tgczy¢ ptyt na krawedzi otworu. Potgczenie takie powinno by¢ odsuniete
od krawedzi otworu co najmniej o 15 cm.

- Po zamontowaniu ptyty g-k nie powinny dotykac¢ ani do podtogi ani do sufitu po to,
by ptyty mogly sie swobodnie odksztatica¢c pod wpltywem obcigzeh zewnetrznych,
ciezaru wiasnego i zmian wilgotnosci.

- Plyty przykreci¢ jednostronnie do rusztu wkretami w rozstawie 20-25 cm, regulujgc
ustawienie stupkow.

- Utozy¢ piyty z welny mineralnej pomiedzy profilami rusztu tak, aby nie dotykata ona
piyt g-k (gr. ptyt z weiny powinna by¢ o 1 cm mniejsza niz szerokos¢ profili rusztu).

- Po utozeniu welny nalezy zamocowac ptyty z drugiej strony rusztu w taki sposob,
aby potgczenia ptyt nie wypadty na tym samym, ale na sgsiednim stupku. Obudowy z
g-k

- Zamocowanie profilowanych ksztattownikow stalowych U-55 do elementéw
konstrukcyjnych.

- Zamocowanie ksztattownikdéw profilowanych C-55.

- Przymocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu za pomocg wkretow.

Scianki dziatowe z plyt g-k ognioodporne

Do obtozenia $cian nalezy stosowaé ptyte gipsowo-kartonowg ogniochronng (GKF) o
grubosci co najmniej 12,5 mm. Wazng role w tworzeniu odpornosci ogniowe]
przegrody stanowi wypetnienie z welny mineralnej - skalnej lub szklanej. W Scianach
powyzej 3 metrOw, mozna stosowac pionowe podparcie wetny. Wetne wktada sie do
wewnatrz sciany na wcisk. Szerokos¢ pasa wetny musi by¢ minimum o 1 cm wieksza
od odlegtosci pomiedzy pionowymi elementami konstrukcji nosnej sciany. Korzystne
jest uktadanie dwuwarstwowe z przesunietymi stykami co eliminuje ewentualne
powstanie mostkow termicznych. Wskazane jest, aby jej gesto$¢ byta wieksza lub
rowna 30kg/m3. Dla uszczelnienia ogniowego $ciany po obwodzie, nalezy

stosowac¢ materiaty niepalne. Kiedy szczelina jest mniejsza niz 5 mm, dopuszcza sie
uzycie uszczelnien z materialéw palnych (np. systemowa piankowa samoprzylepna
tasma akustyczna). W tym wypadku szczelina musi by¢ dodatkowo zapetniona
odpowiednia masg szpachlowg gipsowa, warstwg roéwng grubosci optytowania.
Mozna nie szpachlowa¢ styku, kiedy optytowanie calg swojg grubosciag w petni
zakryje szczeline. Odporno$¢é ogniowa Sciany wzrasta z gruboscig poszycia z piyt
GKF a takze moze rownolegle wraz ze wzrostem gestosci lub grubosci warstwy

STRONA 27




welny (np. wetna 100 kg/m3 grubosci 40 mm, ogniowo jest rowna wetnie 50kg/m3
grubosci 50 mm, a dwie poprzednie odpowiadajg wetnie 30kg/m3 grubosci 80 mm).
Klasyfikacje ogniowe $cian pozarowych z wypetnieniem z welny mineralnej Wedtug
klasyfikacji ogniowych wykonanych w Zakiadzie Badan Ogniowych ITB Warszawa,
dla scian dziatowych - pozarowych, mozliwe sg r6zne rozwigzania techniczne dajgce
rézne klasy odpornosci od F-1 (EI60 do F-2 (EI120). Producenci systemOw suchej
zabudowy zalecajg uzycie réznych rodzajéow wetlny mineralnej (kamiennej lub
szklanej) w zaleznosci od przyjetych w systemie i zgtoszonych do aprobaty.
Odpornosci F-1(EI60) $ciany zbudowanej w systemie suchej zabudowy, z
wykorzystaniem plyt g-k GKF, o grubosci 12,5 mm mozna uzyska¢ uzywajgc
wypetnienia z wetny mineralnej o gestosci przynajmniej 35kg/m3 i minimalnej
grubosci 50 mm. Przejscia instalacji przez Sciane pozarowg. Zaletg uzycia w
Sciankach dziatowych jako wypetnienia welny mineralnej jest tatwos¢ prowadzenia
wewnatrz scianki instalacji elektryczne,.

Wetna tatwo poddaje sie i tworzy wolng przestrzen na kable elektryczne. Podobnie z
osadzaniem puszek elektrycznych w $cianie pozarowej. Nalezy pamietaé, ze puszki
elektryczne pod gniazda wtykowe, witgczniki, rozdzielacze mozna wbudowywac w
dowolnym miejscu sSciany pozarowej, oprécz sytuowania dwéch gniazd po obu
stronach bezposrednio naprzeciw siebie.

Dopuszczalne jest prowadzenie w Scianie pojedynczych przewodow elektrycznych.
Powstale przy tym otworki uszczelni¢ zaprawg gipsowg. Oceny pozarowej
projektowanych elementéw suchej zabudowy dokonuje sie przede wszystkim pod
katem reakcji jego elementéw (konstrukcja stalowa, wieszaki, ptyty g-k, wetna
mineralna) na potencjalny ogien. Podstawowymi elementami oceny jest
zastosowanie materiatow niepalnych i uniemozliwiajgcych kapanie i

odpadanie oraz rozszczelnienie konstrukcji. Wymagania materialtowe okres$lajg
normy i badania prowadzone przez Instytut Techniki Budowlanej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy materiatow, sprzetu i
srodkéw transportu podano w OST .

Wykonawca jest odpowiedzialny za peilna kontrole jakosci roboét, materiatow i
urzgdzen.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robét
na terenie i poza placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm
lub Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia
budowlane.

Kontrola jakosci wykonanych robét sprowadza sie do:

- Sprawdzenia zgodnosci wykonanego elementu (sScianki, obudowy,) z dokumentacja
kosztorysowg

- Sprawdzenia poprawnosci wykonania robot

- Kontroli wizualnej przylegania i prostopadtosci ptyt

- Kontroli wizualnej czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen

- Sprawdzenie rownosci powierzchni ptyt
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- Sprawdzenie wilgotnosci i nasigkliwos$ci ptyt

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady i wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w OST .

Obmiar robét okresla ilos¢ wykonanych robot zgodnie z postanowieniami umowy.
Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji kosztorysowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych
w naturze. Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robot
podlegajg akceptacji Inspektora nadzoru i musza posiadac wazne certyfikaty.
Jednostki obmiarowe — jak w przedmiarze.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robot i ich przejecia podano w ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w OST .

Ptatnos¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i ocena jakosci robét, w oparciu o
wyniki pomiaréw i badan, zgodnie z warunkami zawartej umowy.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-B-79405:1997 Piyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Piyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79406:1997 Piyty warstwowe gipsowo-kartonowe

PrPN-EN 13872 Metody badania hydraulicznie wigzgcych podtogowych zapraw
szpachlowych i/lub wyréwnujgcych. Oznaczanie zmiany wymiaréw

PN-EN 13964:2005 Sufity podwieszane -- Wymagania i metody badan

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODB IORU
ROBOT BUDOWLANYCH

ROBOTY POSADZKARSKIE
Kod CPV 45430000

1. PRZEDMIOT
Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét zwigzanych z wykonaniem posadzki w pomieszczeniu magazynu przy realizaciji
zadania. Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizaciji
i odbiorze robdét.

2. ZAKRES ROBOT

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie posadzki w pomieszczeniu magazynowym obejmujgce:

— przygotowanie powierzchni podtoza,

— sprawdzenie podtozy pod wzgledem przydatnosci do wykonania powtoki,
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— zagruntowanie powierzchni
— wykonanie posadzki wkasciwej powtokg epoksydowg

3. MATERIALY

Zywica epoksydowa jest bezrozpuszczalnikowg, przezroczystg, dwusktadnikowg
zywicg epoksydowg, ktéra w stanie zwigzanym posiada wysokg twardosc¢ i
odpornos¢ na Scieranie. Jest ona odporna na wode oraz rozcienczone zasady,
kwasy, wodne roztwory soli, smary i paliwa ptynne. W przedmiotowe] technologii
Zywica epoksydowa stuzy do gruntowania powierzchni cementowych, ktore bedg
powlekane Powlokg epoksydowg, oraz przygotowywania mas wyrownujgcych i
szpachlowych stuzgcych do napraw podtoza przed aplikacjg zywicznych systeméow
posadzkowych, a takze jako izolacja paroszczelna.

Powitoka epoksydowa jest bezrozpuszczalnikowg barwiong dwusktadnikowg zywicg
epoksydowg, do wykonywania wewngtrz pomieszczen barwnych posadzkowych
powtok epoksydowych w miejscach o obcigzeniu srednim do duzego takich jak
garaze, pomieszczenia handlowe oraz wystawowe.

Piasek kwarcowy Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 a
w szczegoblnosci nie zawiera zanieczyszczen, zwlaszcza organicznych i mieé
frakcje:

— do posypania powtoki podczas lakierowania: 0,5-1, 0 lub 0,7-1,2mm,

- do posypania powtoki podczas gruntowania: 0,1-0,4 lub 0,2-0,7mm.

4. SPRZET

Wykonawca przystepujgcy do prac powinien posiada¢ nastepujacy sprzet i
narzedzia:

- do przygotowania podioza

— sprzet do mycia hydrodynamicznego, miotki, szczotki druciane, urzgdzenia do
skuwania, frezowania, srutowania i do szlifowania powierzchni betonowych,

— do naktadania zywicy epoksydowej i Powtoki

— pedzle, watki do malowania oraz watki do odpowietrzania, szpachle, pace zebate,
podeszwy z kolcami do butow, rekawice

5. TRANSPORT

Materialy sg konfekcjonowane i dostarczane w pojemnikach (wiaderka, kubty).
Dlatego mozna je przewozic dowolnymi $rodkami transportu wielkoscig
dostosowanego do ilosci tadunku. tadunek powinien by¢ zabezpieczony przed
przesuwaniem i przewracaniem. Materialy ptynne pakowane w wiadra i pojemniki
nalezy chronic¢ przed przemarznieciem. Transportowa¢ w temperaturach powyzej +5°
C. Kazde opakowanie zawiera etykiete z nastepujgcymi danymi:

— nazwag wyrobu,

- nazwg i adresem Producenta,

— datg produkcji i numerem partii produkcyjnej,

- terminem przydatnosci do uzycia,
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— znakiem budowlanym.

6. WYKONANIE ROBOT

Obrabiane podioze (podktad betonowy, warstwa wyrOwnawcza z zaprawy
cementowej) powinno zosta¢ doktadnie zbadane pod kgtem spetniania zaktadanych
w warunkow. Podloze musi by¢ suche, wolne od substancji ktére moglyby
zmniejszy¢ przyczepnosc jak kurz, mleczko cementowe, tluszcz, starta guma czy
pozostatosci po wymalowaniach. Stare posadzki nalezy oczyscié w sposob
skuteczny (do jasnego koloru) przez piaskowanie, zmycie gorgcg wodg pod
cisnieniem a nawet skucie, srutowanie czy wypalanie. Nalezy doktadnie oczyscic je z
pytbw przez zamiatanie, szczotkowanie i odkurzenie przy uzyciu odkurzaczy
przemystowych. Stara posadzka powinna zosta¢ doktadnie osuszona po zabiegach
mycia. Uszkodzenie powinny zosta¢ rozkute i pozbawione odspojonych fragmentow.
Podtoze powinno spetnia¢ nastepujgce parametry:

Klasa betonu co najmniej B25

Czas od zakonczenia wykonywania robot betoniarskich podtoza co najmniej 28 dni
Minimalna przyczepnos¢ nie mniej niz 1,5N/mm2

Wilgotno$¢ koncowa ponizej 4,0 %

7. KONTROLA JAKOSCI
Polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbiérki oraz sprawdzeniu braku
zagrozen na miejscu.

8. JEDNOSTKA OBMIARU

Posadzki zywiczne oblicza sie w metrach kwadratowych. Wymiary powierzchni
przyjmuje sie w swietle surowych scian, doliczajgc wneki i przejscia. Z obliczonej
powierzchni potrgca sie powierzchnie poszczegoélnych stupow, pilastrow,
fundamentow piecow itp. wieksze od 0.25m2. Cokoliki posadzkowe oblicza sie w
metrach wzdtuz gérnej krawedzi ich styku ze $ciang.

9. ODBIOR ROBOT
Dokonuje go przedstawiciel Zamawiajgcego na podstawie obmiardw rzeczywistych.

10. PODSTAWA PLATNOSCI
Zapis w protokole odbioru — po odbiorze robot.

11. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 13813:2003 Podkiady podiogowe oraz materiaty do ich wykonania.
Wiasciwosci i wymagania

PN-EN ISO 2811-1:2002 Farby i lakiery — Oznaczanie gestosci — Czes¢ 1: Metoda
piknometryczna

PN-C-81701:1997 Oznaczanie czasu wyptywu wyrobow lakierowych i farb
graficznych za pomocg kubkéw wyptywowych z dnem stozkowym i ptaskim
PN-79/C-81519 Wyroby lakierowe. Okreslanie stopnia wyschniecia i czasu
wysychania
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PN-ISO 2555:1999 Tworzywa sztuczne — Polimery w stanie cieklym, w postaci
emulsji lub dyspersji — Oznaczanie lepkosci pozornej metodg Brookfielda

PN-EN 660-1:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe — Wyznaczanie odpornosci na
Scieranie — Czes¢ 1. Metoda Stuttgart

PN-EN 13893:2004 Elastyczne, laminowane i wibkiennicze pokrycia podiogowe —
Pomiar dynamicznego wspéiczynnika tarcia na suchych powierzchniach
podtogowych

PN-ISO 8213:1999 Produkty chemiczne stosowane w przemysle — Pobieranie
prébek — State produkty chemiczne o rozdrobnieniu od proszkéw do bryt
PN-72/M-47185.03 Agregaty malarskie. Ogolne wymagania i badania

PN-EN ISO 2039-1:2004 Tworzywa sztuczne — Oznaczanie twardosci — Czes¢ 1:
Metoda wciskania kulki

PN-EN 13501-1:2004 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementow
budynkow — Czes$¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien

Szczegdbtowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
"Wykonanie epoksydowej posadzki chemoodpornej w systemie materiatdw Murexin z
zywicy epoksydowej EP 70 BM oraz powtoki epoksydowej EP 3”

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODB IORU
ROBOT BUDOWLANYCH

SUFITY PODWIESZANE
Kod CPV

1. PRZEDMIOT

Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
sufitbw podwieszanych pomieszczenia magazynowego. Specyfikacja techniczna
(ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robot.

2. ZAKRES ROBOT

Roboty , ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie sufitbw podwieszanych na ruszcie aluminiowym z piyt
mineralnych w pomieszczeniu magazynowym.

3. MATERIALY

Do montaz sufitu nalezy uzy¢ ptyt mineralnych o nastepujgcych parametrach:
Kolor — do ustalenia z Zamawiajgcym

Krawedzie - zaokrgglone

Modut - 500x500x20-22mm

Reakcja na ogien - Euroklasa A2-s2,d0

Pochtanianie dzwieku -0,70(H)

Dzwigkoizolacyjnosc¢ (Dncw) - 38

Odbicie swiatta - > 80%

Odpornosc¢ na wilgo¢ > 95%
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Wiasciwosci techniczne profili:

» gatunek stali: blacha stalowa, ocynkowana wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg
PN- 88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg. PN-EN 10142+A1: 1997,

« grubosci blachy: 0,6 mm z tolerancjg normalng i podwySszong wg PN-H-
92201:1996, ksztatt i wymiary: zgodne z AT-15-4452/2000; AT-15-4679/2000; AT-15-
4637/2000; AT-15-4499/2001,

» powtoka cynkowa: nanoszona ogniowo charakteryzujgca sie gruboscig 19 um (275
g/m2) badan wg PN-EN ISO 2178: 1998;

* przyczepnoscig - brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,

* wygladem powierzchni - bez wad wg PN-EN 10142+Al: 1997. Z uwagi na
wymagania w zakresie odpornosci na korozje ryflowane profile mogg by¢ stosowane
w pomieszczeniach zamknietych o wilgotnosci wzglednej powietrza 75%, okresowo
do 85%, a w srodowiskach o stopniu agresywnosci korozyjnej B lub L wg PN- 71/H-
04651. Zamawiajgcy dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce materialdow
innych producentéw niz sugerowani pod warunkiem, iz jakosciowo nie mogg by¢
gorsze od wymienionych oraz winny spetnia¢ warunki zgodnie z ust. o wyrobach
budowlanych z 16.05.2004r. (Dz. U. z 2004r. nr 92 poz. 881)

4. SPRZET
Elektronarzedzia i drobny sprzet budowlany.

5. TRANSPORT

Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas
transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Przechowywanie

Elementy sufitu podwieszonego powinny by¢é przechowywane w suchych
pomieszczeniach oraz zgodnie z wytycznymi producenta , w sposob zapewniajgcy
zabezpieczenie ich przed nadmierng wilgocig i czynnikami powodujgcymi korozje.
Sktadowanie na budowie powinno trwaé jak najkrécej i w warunkach jak najbardziej
zblizonych do uzytkowych. Kazda powierzchnia magazynowa powinna byc¢
zabezpieczona przed deszczem i wilgocig , kartony nalezy uktada¢ na czystym i
suchym podtozu. Kartondéw nie wolno toczy¢ , przesuwac , rzuca¢ ani opiera¢ na
krawedziach . Pod zadnym pozorem nie wolno kartondéw z ptynami uzywac jako
podestow , platform lub w zastepstwie drabiny.

6. WYKONANIE ROBOT

Sufity na ruszcie aluminiowym

Elementy skladowe rusztu, poza pretami, sg produkowane fabrycznie przez
poszczegolne firmy zajmujgce sie ich wytwarzaniem i dostawa.

Konstrukcja rusztu jest zbudowana =z profili nosnych oraz przysciennych.
Przedtuzenie odcinkow profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielkosci
pomieszczenia, dokonuje sie przy uzyciu tgcznika wzdiuznego. Ruszt jest
podwieszany do konstrukcji stropu przy pomocy wieszakéw gdy chodzi o sufit
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obnizony (stopien obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujgcego o
odpowiedniej dtugosci) lub przy pomocy tgcznikow krzyzowych - gdy chodzi o sufit
mocowany bezposrednio do podtoza. Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje
sie w formie dwuwarstwowej. W pomieszczeniach o ksztatcie zblizonym do kwadratu
bardziej korzystne jest stosowanie rusztu dwuwarstwowego ze wzgledu na
zapewnienie wiasciwej sztywnosci konstrukcji. Natomiast w pomieszczeniach dtugich
I waskich ruszt jednowarstwowy moze by¢ wystarczajgcy. Ruszt jednowarstwowy
stosuje sie tez przy bezposrednim mocowaniu sufitu do stropu. Ze wzgledu na
kierunek wiekszej wytrzymatosci na zginanie ptyt korzystniejsze jest, by krawedzie
diuzsze byly usytuowane poprzecznie do elementow nosnych rusztu. Do profili
stalowych ptyty przymocowuje sie stalowymi blachowkretami.

7. KONTROLA JAKOSCI

Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robét podano w ST. Kontrola jakosci
wykonanych robot sprowadza sie do:

- sprawdzenia zgodnosci wykonanego sufitu podwieszanego z zaleceniami
producenta,

- sprawdzenie poprawnosci wykonania sufitu,

- wtasciwe wypoziomowanie (odchytka montazowa <= +/- 1mm na dtugosci 5m.

- kontrola wizualna przylegania i prostopadfosci piyt,

- kontrola wizualna czystos$ci i braku zabrudzen lub uszkodzen,

- kontrola instalacji i prawidtowego wykonywania innych elementéw/instalaciji,

- wybudowanych w strukture sufitu podwieszanego.

8. JEDNOSTKA OBMIARU
Jednostkg obmiaru jest m2 (metr kwadratowy) powierzchni sufitu lub powierzchni
wbudowanych / zakupionych ptyt

9. ODBIOR ROBOT
Dokonuje go przedstawiciel Zamawiajgcego na podstawie obmiardw rzeczywistych.

10. PODSTAWA PLATNOSCI
Zapis w protokole odbioru — po odbiorze robot.

11. PRZEPISY ZWIAZANE

PN EN 13964:2004 Sufity podwieszane Wymagania i metody badan

PN-EN 1S0O1716:2002 (U) Reakcja na ogien wyrobow budowlanych. Oznaczanie
ciepta spalania

PN-EN ISO 11654: 1999 Akustyka. Wyroby dzwiekochtonne uzywane w
budownictwie. Wskaznik pochtaniania dzwieku

PN-EN 20354:2000 Akustyka. Pomiar pochfaniania dzwieku w komorze pogtosowe]
PN-EN 1602: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie gestosci
pozornej
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PN-EN 1604+AC: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
stabilnosci  wymiarowej w  okreslonych  warunkach temperaturowych i
wilgotnosciowych

PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie dtugosci i
szerokosci

PN-EN 823: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie grubosci
PN-EN 824:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
prostokatnosci

PN-EN 825: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie ptaskosci
PN-93/B-02862 Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Metoda badania
niepalnosci materiatdbw budowlanych

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNAWYKONANIA | ODBI ORU
ROBOT BUDOWLANYCH

POWLOKI MALARSKIE
Kod CPV 45442100-8

1. PRZEDMIOT

Przedmiotem ST sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru robét malarskich
wewnetrznych przy realizacji zadania.

Specyfikacja techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze
robot.

2. ZAKRES.

Roboty malarskie obejmujg wykonanie powitok malarskich z farb emulsyjnych na
tynkach cementowo-wapiennych, gtadziach gipsowych; wykonanie powiok
malarskich na $cianach.

3. MATERIALY
- farby emulsyjne zwykie biate i w kolorach pastelowych zmywalne, gotowe
mieszanki (kolory do uzgodnienie z Zamawiajgcym).

4. SPRZET
Pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, mieszadta do farb, pojemniki i
wiadra, pedzle.

5. TRANSPORT
Dowolny.

6. WARUNKI TECHNICZNE REALIZACJI | WYKONANIE ROBOT

Przygotowanie poditoza powierzchnie nowych tynkéw nalezy przetrze¢ drewnianym
klockiem w celu usuniecia grudek zaprawy, zachlapan i drobnych uszkodzen. Po
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starciu powierzchnie tynku nalezy dobrze odkurzy¢é. Drobne uszkodzenia nalezy
wypeni¢ zaprawg tego samego rodzaju jak uzyta do wykonania tynku.

Tynki gipsowe wymagajg uprzedniego zagruntowania w celu zmniejszenia
nasigkliwosci. Malowanie emulsyjne wymaga zagruntowania podtoza rozrzedzong
farbg emulsyjng. Malowanie odbywa sie poprzez pokrywanie powierzchni farbg za
pomocg pedzla, watka lub mechanicznie za pomocag pistoletu natryskowego.
Malowanie wykonuje sie w temperaturze od + 5 st. Do 15 st. C. Farbe nanosi sie
mozliwie jak najcienszymi warstwami. Grubsze warstwy farby po wyschnieciu pekajg
I odpadajg. Pierwszg warstwe farby nanosi sie najlepiej krzyzowo, a nastepnie po jej
wyschnieciu drugg warstwe. Malowanie wykonuje sie po wykonaniu wszystkich robot
instalacyjnych oprécz bialego montazu, utozeniu podtdg i listew przysciennych,
dopasowaniu stolarki, wyschnieciu tynkéw. Elewacje malowane farbami do
wymalowan zewnetrznych maluje sie w zaleznosci od rodzaju tynku oraz faktury wg
zalecen producenta.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng i atestow jakosci materiatdw.
Odbior powtok malarskich poprzedza sie sprawdzeniem ich wyglagdu zewnetrznego.
Polega ono na skontrolowaniu poprzez ogledziny:

-rownomiernego roztozenia farby

-jednolitego natezenia barwy

-braku przeswitéw i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztozonego pigmentu
-braku plam, smug, zaciekoéw, pecherzy, odstajgcych ptatkbw pecherzy itp.

-badanie przyczepnosci do tynku poprzez wykonanie na badanej powtoce Kkilku
rownolegtych nacie¢ w odstepach co 0,5 cm, a nastepnie poprzez zaklejenie naciec,
prostopadle paskiem tkaniny ptéciennej posmarowanej klejem np. typu gumy
arabskiej. Tkanine zrywa sie po trzech dniach. Powtoka ma dobrg przyczepnosc,
jezeli zerwanie nastepuje w podktadzie.

8. JEDNOSTKA OBMIARU
(m2) malowanych powierzchni wewnatrz.

9. ODBIOR
Roboty malarskie odbiera Inspektor Nadzoru zgodnie z ST.

10. PODSTAWA PLATNOSCI
Za (m2) zgodnie z obmiarem i warunkami ST.

11.PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami  wodnymi i
wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.
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