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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wspdlne wymagania techniczne
dotyczace wykonania i odbioru robét, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacji
projektowej dla zadania pn. Remont piwnic Muzeum Historii Miasta Poznania

Zakres: remont budynku.

1.2. Podstawa opracowania

—  Program organizacyjno uzytkowy przekazany przez inwestora;

—  Plan Miejscowy

— Uzgodnienia z inwestorem i przysztym uzytkownikiem;

— Wizja lokalna i inwentaryzacja budowlana obiektu;

— Badania geotechniczne;

— Inwentaryzacja, dokumentacja archiwalna;

— Dokumentacja projektowa;

—  Obowigzujace polskie normy i przepisy zwigzane z projektowanym obiektem.

1.3. Przedmiot opracowania
Remont wnetrz budynku

2. INFORMACIJA DLA OFERENTOW

PREAMBULA

Na etapie przygotowywania oferty, zobowigzuje sie potencjalnego Wykonawce do zapoznania sie z:

a) catoscig Materiatow Przetargowych,

b) zapoznania sie ze wszystkimi szczegétami wymagarn Zamawiajacego,

¢) warunkami fizycznymi, prawnymi, Srodowiskowymi, itp. dotyczacymi przedmiotowej
inwestycji,

d) zapoznania sie ze szczegétami dotyczacymi placu budowy (itp. sytuacja geologiczna,
warunki klimatyczne, hydrologiczne, powierzchniowe, dostep, zakwaterowanie,
urzadzenia, personel, energia, transport, woda, itp.).

Czynnosci te Wykonaweca przeprowadzi we wtasnym zakresie i na wiasny koszt.
Wskazane jest by w trakcie przygotowania oferty Wykonawca dokonat wizji lokalnej w celu
zapoznania sie z warunkami lokalnymi, lokalizacjg obiektu i infrastruktura.

Na etapie wykonawstwa Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ zastosowanych
materiatéw, maszyn i urzadzen, za montaz i uruchomienie, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa, wymaganiami specyfikacji technicznych, programem zapewnienia jakosci,
projektem organizacji robdt oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie robdét. Decyzje Inspektora
Nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw, maszyn i urzadzen bedg oparte
na wymaganiach sformutowanych w umowie z Inwestorem, ofercie Wykonawcy,
dokumentacji projektowej i w specyfikacjach technicznych, a takze w normach i wytycznych.
Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw maszyn i
urzadzen, tolerancje normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatéw,
wtasne doswiadczenia zawodowe, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce
na rozwazang kwestie. Polecenia Inspektora Nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w
czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce. Skutki finansowe z
tego tytutu ponosi Wykonawca.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczenn w Dokumentach Przetargowych,
a o ich wykryciu winien poinformowac Inspektora Nadzoru i Zamawiajacego.

Zamawiajacy dokona odpowiednich poprawek i uzupetnien lub interpretacji. Btedy i
opuszczenia niezgtoszone bedg uwazane jak btedy i opuszczenia w dokumentacji
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Wykonawcy.

Dokumentami przetargowymi s3:

— dokumentacja projektowa,

— przedmiary robdt,

— specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych.

W przypadku réznic w zapisach w/w dokumentdéw zawsze nalezy uznawal za wigzace
zapisy widniejagce w dokumentacji projektowej niniejszej inwestycji.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wspdlne wymagania techniczne
dotyczace wykonania i odbioru robét, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacji
projektowe] dla zadania pn. ,,Modernizacja budynku przy ul. Kanclerskiej 31-33 - przystosowanie
do potrzeb Zespotu Szkot Specjalnych Nr103”.

Zakres: przebudowa, rozbudowa, docieplenie budynku.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenia zamdwienia i
zawarcia umowy na wykonanie robét zawartych w dokumentacji projektowe;j.

1.3. Zakres robét objetych ST

Spis dziatow ST wraz z klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV). Wymagania
ogdlne zawarte w ST dotyczg wszystkich robot budowlanych i nalezy je stosowaé w powigzaniu
ze szczegotowymi specyfikacjami technicznymi.

KOD CPV:

Nazwy i kody grup, klas i kategorii robdét dotyczg stosowania Wspdlnego Stownika Zaméwien
przez zamawiajgcych w Unii Europejskiej. Wspolny Stownik Zamoéwien jest systemem klasyfikacji
produktéw, ustug i robét budowlanych stworzonym na potrzeby zaméwien publicznych.

45000000-7 Roboty budowlane

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej s3 zgodne z

obowigzujagcymi  podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego. Uzyte w ST

wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumieé¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

Aprobata techniczna - pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajgca jego przydatnosc do
stosowania w budownictwie.

Budowa - wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu a takze odbudowe,
rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.

Dokumentacja techniczna, projektowa — oznacza dokumentacje, zawierajgcg réwniez rysunki,
stanowigca zatacznik do Specyfikacji.

Dokumentacja budowy - pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym projektem budowlanym,
dziennik budowy, protokoty odbioréw czesciowych i koncowych, w miare potrzeby,
rysunki i opisy stuzgce realizacji obiektu, operaty geodezyjne, ksigzka obmiaréw, a w
przypadku realizacji obiektéw metoda montazu - takze dziennik montazu.

Dziennik budowy - dziennik wydany przez wiasciwy organ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,
stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robdt budowlanych oraz zdarzen i
okolicznosci zachodzacych w czasie wykonywania robaét.

Dokumentacja powykonawcza - dokumentacja budowy z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonywania robdét oraz geodezyjnymi pomiarami
powykonawczymi.

Inspektor Nadzoru - kompetentny, niezalezny organ nadzorczy, ktérego zadaniem jest
weryfikacja prawidtowosci wykonywanych robét budowlanych i zgodnosci ich ze
specyfikacjami technicznymi oraz Dokumentacjg Projektowa.
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Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce robdt, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca
ustawowa odpowiedzialno$é za prowadzong budowe.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robdét, zgodne z
Dokumentacjg  Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Obiekt budowlany — nalezy przez to rozumie¢ budynek, budowle badz obiekt matej architektury,
wraz z instalacjami zapewniajgcymi mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego
przeznaczeniem, wzniesiony z uzyciem wyrobéw budowalnych.

Oferta — oznacza dokument zatytutowany oferta, ktéry zostat wypetniony przez Wykonawce i
zawiera podpisang oferte na Roboty, skierowang do Zamawiajacego.

Plac budowy, teren budowy - przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane wraz z
przestrzenig zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.

Podwykonawca — oznacza kazdg osobe wymieniong w Umowie jako podwykonawca, lub
jakagkolwiek osobe wyznaczong jako podwykonawca, dla cze$ci Robdt; oraz prawnych
nastepcow kazdej z tych oséb.

Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
Nadzoru, Kierownika Projektu, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji
Robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Polskie Standardy, Polskie Prawo, Polskie Przepisy, Polskie Normy - odniesienie w tekscie do
Polskich Przepiséw Prawa, Ustaw, Rozporzadzen, Zarzadzen Ilub Norm bedzie
rozumiane, jako koniecznosé uzyskania zgodnosci ze wszystkimi Polskimi Przepisami
Prawa, Ustawami, Zarzgdzeniami i Normami razem, wtasciwym dla danego zagadnienia.

Pozwolenie na budowe - decyzja administracyjna zezwalajaca na rozpoczecie i prowadzenie
budowy lub wykonywanie robét budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego
wraz z zatgcznikami
—m.in. Projekt Budowlany.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;j.

Przedmiar Robdt — opracowanie obejmujgce zestawienie planowanych robét w kolejnosci
technologicznej ich wykonania wraz z obliczeniem i podaniem ilosci ustalonych
jednostek przedmiarowych.

Roboty - oznaczajg wszelkie prace budowlane, montazowe i instalacyjne, w tym prace
projektowe i prace pomocnicze, prowadzone na Terenie Budowy w celu realizacji i
ukonczenia Obiektu.

ST (Specyfikacja techniczna, ST, OST, SST) — oznacza dokument zatytutowany Specyfikacja
techniczna wykonania i odbioru robét.

Umowa — umowa na wykonanie zadania objetego specyfikacjg, zawarta po rozstrzygnieciu
przetargu pomiedzy Zamawiajgcym i Wykonawca.

Wykonawca — podmiot wybrany w przetargu na realizacje zadania objetego Specyfikacja
Techniczng i Dokumentacjg Projektowa.

Zamawiajacy — oznacza osobe, wymieniong jako Zamawiajgcy w Akcie Umowy oraz
prawnych nastepcéw tej osoby.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

1.5.1. Zgodnosc¢ robot z Dokumentacjg Projektowgq i ST

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne (ST) oraz inne dodatkowe dokumenty
przekazane przez Inspektora stanowig o zamdéwionym zakresie i sg integralng czesciag umowy, a
wymagania w nich zawarte sg obowigzujgce dla Wykonawcy.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé¢ btedéw w Dokumentacji Projektowej lub ich pomijaé. O ich
wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inspektora, ktdry w porozumieniu z projektantem
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dokona odpowiednich zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty
winny byc¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa i ST. Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej
i w ST uwazane sg za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach
okreslonego przedziatu toleranciji.

Cechy materiatdw musza by¢ jednorodne i wykazywac zgodnos¢ z okreslonymi wymogami, a
rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy
roboty lub materiaty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowg lub ST i wptynie to na
zmiane parametréw wykonanych elementéw budowli, to takie materiaty winny by¢ niezwtocznie
zastgpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt Wykonawcy.

Organizator przetargu zaktada, ze Wykonawca jest profesjonalng, wykwalifikowang firma
budowlang i dlatego jego obowigzkiem jest sprecyzowaé szczegétowo zakres prac poprzez
przedmiary i szczegdétowe omdwienie catej dokumentacji. Wykonawcy nie usprawiedliwia brak
wiedzy technicznej.

Oferent zobowigzany jest wykona¢ wtasne przedmiary robot. W przypadku niewykonania
wtasnych przedmiarédw robot przez Oferenta, przyjmuje sie, iz Oferent w catosci akceptuje
otrzymany od Inwestora przedmiar i traktuje go jako wtasny.

Technologia wykonania robét powinna wynikaé¢ z Dokumentacji Projektowej Zamawiajgcego,
Dokumentacji Roboczej Oferenta, szczegétowych instrukcji producentdéw, wytycznych ITB,
ogdblnych przepiséw Prawa Budowlanego i Polskich Norm oraz Warunkéw Technicznych
Wykonania i Odbioru Robét Budowlano — Montazowych. Oferent zapozna sie z placem budowy
oraz Projektem Przetargowym i dokona wtasnej weryfikacji przedmiaru w stosunku do
przekazanej dokumentacji oraz proponowanej technologii robot. Wszelkie niejasnosci dotyczace
przedmiaru nalezy wyjasniac¢ w trakcie negocjacji.

Po ztozeniu oferty przyjmuje sie, ze Oferent uzyskat wszelkie konieczne informacje do
prawidtiowej wyceny przedmiotu zamdwienia. Oferent jest S$Swiadomy i przyjmuje
odpowiedzialno$¢ tak jak za wtasne, za wszystkie btedy, uchybienia i szkody, jakie ewentualnie
wyrzadziliby Podwykonawcy i Dostawcy zatrudnieni przez Oferenta podczas wykonywania robot
i dostaw. Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy
teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi iadministracyjnymi.

1.5.2. Przekazanie terenu budowy

Przekazanie Terenu Budowy i Dokumentacji Budowy nastgpi protokolarnie w terminach okreslonych
W umowie.

Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dokumentacji budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
spoczywa na Wykonawcy. Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w
miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy
spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszystkie
dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inwestora i przedstawione do wgladu na zyczenie
Zamawiajgcego.

1.5.3. Zabezpieczenie terenu budowy

Fakt przystapienia i prowadzenie robét Wykonawca obwiesci publicznie w sposéb uzgodniony z
Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach
okreslonych przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, tablic informacyjnych i ostrzegawczych —
w miare potrzeb podswietlanych. Inspektor Nadzoru Inwestorskiego okresli niezbedny sposdb
ogrodzenia terenu budowy. Zabezpieczenie prowadzonych robét nie podlega odrebnej zaptacie.

1.5.4. Zaplecze budowy

Bedzie organizowane na terenie nalezagcym do Inwestora. Wszystkie szczegdéty zostang
przekazane Wykonawcy w momencie przekazania Wykonawcy terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji
Umowy, az do odbioru ostatecznego Robdt, a w szczegdlnosci:

- Zabezpieczy i utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu oséb wykonujacych czynnosci
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zwigzane z budowg i nienaruszalnos¢ ich mienia stuzgcego do pracy a takze zabezpieczy
teren budowy przed dostepem oséb nieupowaznionych.

- Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone punktéw pomiarowych do chwili
ostatecznego odbioru robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca
odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

- Wykonawca we wtasnym zakresie zorganizuje zaplecze budowy a koszty budowy i
utrzymania zaplecza zawierajg sie w kwocie zadeklarowanej w ofercie przetargowe;.

- Wykonawca jest zobowigzany do uzyskania doprowadzenia, przytaczenia wszelkich
czynnikéw i mediéw energetycznych do zaplecza i placu budowy, takich jak: energia
elektryczna, gaz, woda, sciekiitp.

- Zabezpieczenie korzystania z w/w czynnikdw i medidw energetycznych nalezy do
obowigzkéw Wykonawcy i w petni jest on odpowiedzialny za uzyskanie wszystkich
warunkow technicznych przytaczenia, dokonanie uzgodnien itp.

- Wykonawca w ramach umowy ma uprzatng¢ plac budowy po zakonczeniu kazdego

elementu robét i doprowadzi¢ go do stanu pierwotnego po zakoriczeniu robét i likwidacji
placu budowy.

- Koszty budowy i utrzymania zaplecza zawierajg sie w kwocie zadeklarowanej w ofercie
przetargowej Wykonawca ma obowigzek znac i stosowa¢ w czasie prowadzenia Robdt
wszelkie przepisy dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego.

1.5.5. Powigzania prawne i odpowiedzialno$¢ prawna, stosowanie sie do ustalen prawa i innych
przepisow

Wykonawca zobowigzany jest znaé i stosowac wszystkie przepisy powszechnie obowigzujgce

oraz przepisy (wydane przez odpowiednie wtadze miejscowe), ktore sg w jakichkolwiek sposdb

zwigzane z robotami oraz musi byé w petni odpowiedzialny za ich przestrzeganie podczas

prowadzenia budowy.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych lub innych praw wtasnosci i bedzie w petni
odpowiedzialny za wypetnienie wszystkich wymagan prawnych dotyczacych: wykorzystania
opatentowanych rozwigzan projektowych,

urzadzen, materiatéw lub metod. W sposdb ciggly powinien informowac Inspektora Nadzoru o
swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odpowiednie dokumenty. Jesli nie
dotrzymanie w/w wymagan spowoduje nastepstwa finansowe lub prawne to w catosci obcigzg
one Wykonawce.

1.5.6. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnosci
publicznej lub prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewfasciwym prowadzeniem robot
lub brakiem koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie
wihasnosci prywatnej lub publicznej to Wykonawca, na swéj koszt, naprawi lub odtworzy
uszkodzong wtasnosé. Stan uszkodzonej, a naprawionej wtasnosci powinien by¢ nie gorszy niz
przed powstaniem uszkodzenia.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne
oraz musi uzyskac od odpowiednich wtadz, bedgcych wtascicielami tych urzadzen, potwierdzenie
informacji o ich lokalizacji (dostarczone przez Inwestora).

Wykonawca zapewni w czasie trwania robot witasciwe oznakowanie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen.

1.5.7. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowad, w czasie prowadzenia robdt, wszelkie przepisy

ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania robét Wykonawca bedzie:

— podejmowaé wszystkie uzasadnione kroki zmierzajgce do stosowania przepisdw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie budowy oraz bedzie unikat uszkodzen lub
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ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci prywatnej i spotecznej, a wynikajacych ze skazenia
Srodowiska, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania;

— miat szczegdlny wzglad na prace sprzetu budowlanego uzywanego na budowie. Stosowany
sprzet nie moze powodowac zniszczen w S$rodowisku naturalnym. Optaty i kary za
przekroczenia norm, okreslonych w odpowiednich przepisach dotyczacych srodowiska,
obcigzajg Wykonawce;

— wszystkie skutki ujawnione po okresie realizacji robét, a wynikajgce z zaniedban w czasie
realizacji robdt, obcigzajg Wykonawce.

1.5.8. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.
Nie wolno stosowa¢ materiatéw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o natezeniu wiekszym
od dopuszczalnego. Wszystkie materiaty uzyte do robét muszg mie¢ swiadectwa dopuszczenia
do stosowania, wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak
szkodliwego oddziatywania tych materiatdow na srodowisko.

1.5.9. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.

Sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, Wykonawca
rozmiesci na terenie budowy, w pomieszczeniach biurowych i magazynowych oraz przy

maszynach i w pojazdach mechanicznych. Materiaty tatwopalne bedg sktadane w sposéb zgodny
z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem osdb trzecich.

Prace pozarowo niebezpieczne wykonywane beda na zasadach uzgodnionych z
przedstawicielami uzytkownika nieruchomosci.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie straty powodowane pozarem wywofanym jego
dziatalnoscig przy realizacji robot przez personel Wykonawcy.

Wykonawca odpowiada¢ bedzie za straty spowodowane przez pozar wywotany przez osoby
trzecie powstaty w wyniku zaniedban w zabezpieczeniu budowy i materiatéw niebezpiecznych.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy (BHP)

Podczas realizacji robét Wykonawca przestrzega¢ bedzie przepiséw dotyczacych bhp. W
szczegblnosci Wykonawca ma obowigzek zadba¢, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajacych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz
sprzet i odpowiednia odziez dla ochrony zycia i zdrowia osdb zatrudnionych na budowie oraz dla
zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze wszystkie koszty zwigzane z
wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione
w cenie kosztorysowe;.

1.5.11. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy
transporcie materiatdw i wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne
zezwolenia od wtadz, co do przewozu, nietypowych wagowo tadunkéw i w sposéb ciaggly bedzie
o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora Nadzoru. Pojazdy i tadunki powodujgce
nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na swiezo ukonczony fragment budowy w
obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robot w ten
sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.12. Zaplecze Zamawiajacego (o ile warunki umowy przewiduja realizacje)

Wykonawca zobowigzany jest zabezpieczyé Zamawiajgcemu, pomieszczenia biurowe, sprzet,
transport oraz inne urzadzenia towarzyszace, zgodnie z warunkami umowy z Inwestorem.
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2. MATERIALY
2.1. Akceptowanie uzytych materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw
przeznaczonych do robdét Wykonawca przedstawi szczegdétowe informacje dotyczace
proponowanego zrédta wytwarzania, zamawiania oraz odpowiednie Swiadectwa badania jakosci
w celu zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Zatwierdzenie jednego materiatu
z danego zrodta nie oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostatych materiatéw z tego
zrédta.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze
materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrédta w sposdb ciggly spetniajg wymagania ST w czasie
prowadzenia robot.

Jezeli materialy z akceptowanego zrddta sg niejednorodne lub niezadowalajgcej jakosci,
Wykonawca powinien zmieni¢ zrédto zaopatrywania w materiaty.

Materiaty wykonczeniowe stosowane na ptaszczyznach widocznych z jednego miejsca powinny
by¢ z tej samej partii materiatu w celu zachowania tych samych wtasciwosci kolorystycznych w
czasie catego procesu eksploatacji.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatéw z jakichkolwiek zrédet. Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty,
wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatdw i urzadzen do
robot.

Eksploatacja zrédet materiatéw powinna by¢ zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi
obowigzujgcymi na danym obszarze.

2.2. Rbwnowazine stosowanie materiatéw, maszyn i urzadzen

Gdziekolwiek w dokumentach Zamawiajgcego powotane sg konkretne urzgdzenia, maszyny,
materiaty lub ich producenci, przyjmuje sie ze nie sg one wigzace, i majg one jedynie charakter
informacyjny i przyktadowy. Karty katalogowe (jesli sg) majg jedynie charakter pomocniczy w
celu okreslenia parametréw i charakterystyki pracy poszczegdlnych urzadzen. Dopuszcza sie
zastosowanie innych réwnowaznych urzadzen o parametrach pracy i charakterystyce nie gorszej
niz okreslono w kartach katalogowych.

Dopuszcza sie zastosowanie materiatow réwnorzednych tj. o réwnych lub lepszych
parametrach technicznych, o réwnych lub lepszych parametrach materiatowych,
zapewniajgcych réwng lub lepszg trwatosé iniezawodnosé.

2.3. Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy. Wbudowanie materiatow bez akceptacji Inspektora Nadzoru Wykonawca wykonuje na
wtasne ryzyko liczac sie z tym, ze roboty nie zostang przyjete i nie bedg zaptacone.

2.4. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one potrzebne
do wbudowania, byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwosci
oraz byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie
materiatéw musi sie odbywaé na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego materiatu
oraz w sposéb skutecznie zabezpieczajgcy przed dostepem osdb trzecich. Wszystkie miejsca
czasowego sktadowania materiatéw powinny by¢ po zakonczeniu robdét, doprowadzone przez
Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy lub poza terenem
budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i uzgodnionych z Inwestorem.

3. SPRZET
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Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét i bedzie gwarantowac przeprowadzenie
robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i ST.

W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny
by¢ uzgodnione i zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprzet nalezgcy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt musi by¢ utrzymany w dobrym
stanie technicznym i w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentow
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami. Jezeli przewiduje sie mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru
i uzyska jego akceptacje.

Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow
technologicznych, nie zostang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do robét.

Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w cenie
jednostkowej robot, do ktdrych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie
podlegaja oddzielnej zaptacie.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen na os przy transporcie materiatow i
sprzetu na i z terenu Robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz, co do przewozu
nietypowych fadunkéw i w sposéb ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robdét i na wiasciwosci przewozonych
materiatéw.

Wykonawca bedzie usuwat, na biezgco i na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych i na dojazdach na teren budowy.
Inwestor ma prawo zakwestionowac cato$¢ lub czes¢ dostaw w przypadku uszkodzenia lub
stwierdzenia niezgodnosci z warunkami technicznymi.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIAROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania i ukonczenia Robdt okreslonych zgodnie z
Umowa oraz poleceniami Inspektora Nadzoru i do usuniecia wszelkich wad.

Wykonawca dostarczy na Teren Budowy urzgdzenia i materiaty oraz dokumenty
wyspecyfikowane w Umowie, a takze niezbedny personel i inne rzeczy i ustugi (tymczasowe lub
state) konieczne do wykonania robaét.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za stosowno$¢, stabilnos¢ i bezpieczenstwo wszystkich
dziatan prowadzonych na Terenie Budowy, oraz bedzie odpowiedzialny za wszystkie dokumenty
oraz takie projekty kazdej czesci sktadowej urzagdzen i materiatéw, jakie bedg wymagane, aby ta
czesc byta zgodna z Umowa.

Wykonawca ograniczy prowadzenie swoich dziatan do Terenu Budowy i do wszelkich
dodatkowych obszaréw, jakie moga byc¢ uzyskane przez Wykonawce i uzgodnione z Inspektorem
Nadzoru Inwestorskiego jako obszary robocze.

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie utrzymywat Teren Budowy w stanie wolnym od
wszelkich niepotrzebnych przeszkéd oraz bedzie przechowywat w magazynie, lub odpowiednio
rozmiesci wszelki sprzet i nadmiar materiatéw.

Wykonawca wytyczy roboty w nawigzaniu do punktéw, linii i pozioméw odniesienia
sprecyzowanych w Umowie Ilub podanych w powiadomieniu Inspektora Nadzoru
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Inwestorskiego.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za poprawne usytuowanie wszystkich czesci robot i naprawi
kazdy btad w usytuowaniu, poziomach, wymiarach czy wyosiowaniu robét.

Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane po ich otrzymaniu przez Wykonawce nie
pdzniej niz w terminie wyznaczonym przez Inspektora Nadzoru, pod grozbg zatrzymania robat.
Skutki finansowe z tego tytutu bedzie ponosit Wykonawca.

Po zakonczeniu prac Wykonawca zobowigzany jest wykona¢ dokumentacje powykonawcza
zawierajgcy zatwierdzone uprzednio karty materialowe (deklaracja zgodnosci lub inny
certyfikat uprawniajacy do wbudowania materiatu oraz dokumentacja techniczno-ruchowa
urzadzen), cze$¢ opisowa mowigcg o sposobie wykonania instalacji oraz zastosowanych
rozwigzaniach technicznych, czes¢ rysunkowg zawierajaca rysunki.

5.2. Szczegoétowy harmonogram realizacji robét

Wymaga sie, aby przed rozpoczeciem prac Wykonawca opracowat i przedstawit do akceptacji
Zamawiajagcemu harmonogram robdt wraz z opisem ich prowadzenia i szczegétowym opisem
zabezpieczen. Bez uzyskania akceptacji wyzej opisanego harmonogramu i opisu prowadzenia
prac, prace nie bedg mogty zostaé rozpoczete. Wszystkie uzyte materiaty stuzgce zabezpieczeniu
prowadzonych prac muszg odpowiada¢ aktualnie obowigzujgcym normom.

5.3. Decyzja i polecenie Inspektora Nadzoru

Decyzje Inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robdt bedg
oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie, Dokumentacji Projektowej, ST, innych
normach i instrukcjach.

Inspektor jest upowazniony do inspekcji wszystkich robot i kontroli wszystkich materiatéw
dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych.

Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po
ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét.

Ewentualne skutki finansowe z tytutu niedotrzymania terminu poniesie Wykonawca. W
przypadku opdznien realizacyjnych budowy, stwarzajgcych zagrozenie dla finalnego zakoriczenia
robdt, Inspektor ma prawo wprowadzi¢c podwykonawce na okreslone roboty na koszt
Wykonawcy.

5.4. Mock-up’y

Dla wskazanych w Projekcie obszarow i elementéw nalezy sporzadzi¢ mock-up’y w skali 1:1,
ktére beda podstawg do ostatecznego wyboru i akceptacji materiatow, elementéw wyposazenia
wnetrz i ich wzajemnych relacji.

Przed przystgpieniem do wykonywania mock-up’dw nalezy uzyska¢ zatwierdzenie prébek
materiatéw wskazanych w Projekcie, koniecznych do zatwierdzenia we wzorcowni.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT
6.1. Zasady kontroli jakosci i robét

Wykonawca odpowiedzialny jest za petng kontrole robdt i jakosci materiatéw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system  kontroli obejmujacy personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do prowadzenia kontroli robot. Wykonawca
bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw oraz robot z czestotliwoscig zapewniajgca
stwierdzeniem, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i ST. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w
ST, normach wytycznych i warunkach technicznych odbioru. W przypadku, gdy nie zostaty one
tam okreslone, Inspektor Nadzoru ustali, jaki zakres jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie
robot zgodnie z kontraktem. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru swiadectwa, ze
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wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legitymacje, zostaty
prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.
Inspektor Nadzoru bedzie mieé nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu
ich inspekcji. Inspektor Nadzoru bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o
jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia
laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te beda tak
powazne, ze mogg wptynac ujemnie na wyniki badan, Inspektor Nadzoru natychmiast wstrzyma
uzycie do robot badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia
w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos$¢
tych materiatdw. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan
materiatéw ponosi Wykonawca.

6.2. Pobieranie probek

Inspektor Nadzoru Inwestorskiego bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadzaé¢ dodatkowe badania tych
materiatéw, ktére budzg watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang
przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan
pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek, w przeciwnym przypadku koszty
te pokrywa Zamawiajgcy.

Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inspektora Nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez
Zamawiajacego bedy odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

6.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm i instrukcji.
Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan. Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania.

Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji
przez Inspektora. Wyniki przechowywane bedg na terenie budowy i okazywane na kazde zagdanie
Inspektora nadzoru.

6.4. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Zamawiajgcemu kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.
Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Zamawiajgcemu na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.5. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru inwestorskiego

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania prébek i badania materiatéw u zrédta ich wytwarzania, i zapewniona mu
bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.
Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robdt prowadzonych przez
Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatéw i robot z wymaganiami ST na podstawie
wynikdw badan dostarczonych przez Wykonawce. Inspektor Nadzoru moze pobiera¢ probki
materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoéj koszt. Jezeli wyniki tych
badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci
Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych Ilub
dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci
materiatéw i robdét z dokumentacjg projektowg i ST. W takim przypadku catkowite koszty
powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.
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6.6. Atesty jakosci materiatow i urzadzen

Przed wykonaniem badan jakosci materiatéw przez Wykonawce, Inspektor moze dopusci¢ do
uzycia materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajacy ich petng zgodnos$¢ z warunkami
podanymi w ST. W przypadku materiatéw, dla ktdrych atesty s wymagane przez ST, kazda partia
materiatu dostarczona na budowe winna posiadac atest okreslajgcy w sposéb jednoznaczny jej
cechy.

Produkty przemystowe muszg posiadaé atesty wydane przez producenta, poparte w razie
potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikdw tych badain bedg
dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi. Materiaty posiadajgce atesty, a urzgdzenia
wazne legalizacje, mogg by¢ badane w dowolnym czasie. Atesty i legalizacje przechowywane
beda na terenie budowy i okazywane Inspektorowi na kazde zgdanie.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét

Obmiar robdét bedzie odzwierciedlat faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa i ST.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed
tym terminem.

Wyniki obmiaru wpisywane bedg do ksigzki obmiaru roboét. Jakikolwiek btad lub przeoczenie
(opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze robdt lub gdzie indziej w Specyfikacjach
Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robdt. Btedne dane
zostang poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru Inwestorskiego na pismie.

7.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robdét bedg
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy
zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan
atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiadaé wazine sSwiadectwa legalizacji. Wszystkie
urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie
trwania robdét.

7.3. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzane przed czesciowym lub koricowym odbiorem robét, a takie w
przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach niz 7 dni lub zmiany Wykonawcy robot.
Obmiar robdét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar robdt
podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich

zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia Wykonawca
zobowigzany jest wykona¢ w sposéb zrozumiaty i jednoznaczny.

7.4. Wykonywanie obmiaru robét

Wszystkie obmiary bedg liczone w jednostkach przyjetych w przedmiarze robdt. Dtugosci i
odlegtosci pomiedzy okreslonymi punktami skrajnymi bedg mierzone poziomo (w rzucie) wzdtuz

linii osiowe;j. Jezeli szczegdtowe specyfikacje techniczne wiasciwe dla danych robét nie wymagaja
tego inaczej, to objetosci bedg wyliczane w m3, jako dtugos¢ pomnozona przez sredni przekréj.
llosci, ktére majg by¢ mierzone wagowo, bedg wyrazone w tonach lub kilogramach. Wykonany
obmiar robot zawierac bedzie:

— podstawe wyceny i opis robot,

— ilo$¢ przedmiarowg robot (z kosztorysu ofertowego),

— date obmiaru,

— miejsce obmiaru przez podanie: nr pomieszczenia, nr detalu, elementu, wykonanie szkicu
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pomocniczego,
— obmiar robdt z podaniem sktadowych obmiaru w kolejnosci:

dtugosc x szerokosé x (gtebokosc / wysokosé) x ilosé = wynik obmiaru,
— ilos¢ robét wykonanych od poczatku budowy,
— dane osoby sporzadzajacej obmiar i czytelny podpis.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbidr roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegajg zakryciu. Odbiér robdt
zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonywany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robdt. Odbiér robdt
dokonuje Inspektora Nadzoru. Gotowo$¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca
wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbioér
bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty
zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomieniem o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
Jakosc i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw
zawierajacych komplet wynikdw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru cze$ciowego
robét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koricowym.

8.3. Odbidr koricowy

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robdt w odniesieniu do ich
jakosci. Catkowite zakoriczenie robdt oraz gotowosé do odbioru koricowego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o
tym fakcie Inspektora Nadzoru. Odbidr koncowy robdt nastgpi w terminie ustalonym w
dokumentach kontraktowych, liczac od dnia potwierdzenia przez Inwestora zakonczenia robot i
przyjecia dokumentéow, o ktérych mowa w punkcie ponizej pt. ,Dokumenty do odbioru
kocowego robdét”. Odbioru koncowego robét dokona komisja wyznaczona przez
Zamawiajacego w obecnosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty
dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i
pomiardéw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robdt z dokumentacjg projektowg i ST. W
toku odbioru koricowego robdét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robdt
uzupetniajacych i robot poprawkowych. W przypadku niewykonania wyznaczonych robot
poprawkowych lub robdt uzupetniajgcych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy
termin odbioru koricowego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych
robot w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacji
projektowej i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc
pomniejszona wartos¢ wykonywanych robdét w stosunku do wymagan przyjetych w
dokumentach kontraktowych.
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8.4. Dokumenty do odbioru koricowego robot

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koricowego robdt jest protokot odbioru

korcowego robdét sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru

korncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami,

- specyfikacje techniczne,

- uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwtaszcza przy odbiorze robdt zanikajgcych i
ulegajacych zakryciu i udokumentowanie wykonania jego zalecen,

- recepty i ustalenia technologiczne,

- dzienniki budowy,

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodnie ze ST,

- atesty jakosciowe wbudowanych materiatéw,

- opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw
zatgczonych do dokumentéw odbioru, a wykonywanych zgodnie ze ST,

- sprawozdanie techniczne,

- protokoty badan i sprawdzen; badania prébek, badania materiatéw, dopuszczenia jednostkowe,

- inne dokumenty wymagane

przezZamawiajgcego. Sprawozdanie

techniczne bedzie zawierac:

- zakres i lokalizacje wykonywanych robét,

- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do dokumentacji projektowej przekazanej przez
Zamawiajgcego,

- uwagi dotyczgce warunkow realizacji robaét,

- date rozpoczecia i zakoniczenia robét.

W przypadku, gdy wg komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda

gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin

odbioru korncowego robét.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg

wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Termin wykonania robot poprawkowych i robot

uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbiodr ostateczny

Odbiér ostateczny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbiér
ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
odbioru korncowego.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ptatnosci zgodnie z Umowg z Zamawiajgcym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U. z 1994r. Nr 89, poz. 414 z pdzniejszymi
zmianami).

— Ustawa z dnia 21 marca 1985r. o drogach publicznych (Dz.U. z 1985r. Nr 14, poz. 60 z
pozniejszymi zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002r. w sprawie dziennika
budowy montazu i rozbidrki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane
dotyczgce bezpieczenstwa pracy iochrony zdrowia (Dz.U. z 2002r. Nr 108, poz. 953).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie
bezpieczenstwa pracy i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. z
2003r. Nr 47, poz. 401 z pdzniejszymi zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004r w sprawie szczegétowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego. (Dz.U. z 2004r. Nr 202, poz.
2072 z pdzniejszymi zmianami).
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— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenistwa i ochrony
zdrowia. (Dz.U. 2003 nr 120 poz. 1126).

— ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych” Arkady, Warszawa
1997.

— Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 (Dz.U. 2004 nr 92 poz. 881).

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za
spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogdélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z pracami rozbiérkowymi dla zadania pn,Modernizacja budynku
przy ul. Kanclerskiej 31-33 - przystosowanie do potrzeb Zespotu Szkét Specjalnych Nr 103”.
Zakres: przebudowa, rozbudowa, docieplenie budynku.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe.
45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiérki obiektéw budowlanych,

roboty ziemne.

45111000-8 |Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne.

45111100-9 |Roboty w zakresie burzenia.

45111220-6 |Roboty w zakresie usuwania gruzu.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie zamdwienia i
zawarcia umowy na wykonanie robot zawartych w pkt1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.4. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza prowadzenia robdt zwigzanych z rozbidrka.
Przewiduje sie catos¢ prac objetych dokumentacjg projektowa przy wykonaniu rozbidrek i
pdzniejszego wywozu gruzu po zakonczeniu prac.
W ramach prac rozbiérkowych nalezy wykonac:

—  Rozbiérke ogrodzenia stalowego pomiedzy parkingiem, a dziedzincem szkoty —L=47,0m;
—  Rozbidrka istniejgcych murkéw klombu na dziedzincu szkoty wokét istniejgcego drzewa;
— Usuniecie istniejgcej nawierzchni wraz z podbudowg;

—  Skucie tynkow i okfadzin sciennych;

—  Skucie istniejgcych posadzek;

— Poszerzenie otwordw drzwiowych i okiennych;

—  Wyburzenia elementéw w obrebie budynku istniejgcego zgodne z rys. nr A01, A02, A03;
— Posegregowanie materiatéw rozbidrkowych;

—  Wywaz pozostatych posegregowanych materiatdw na najblizsze wysypisko Smieci.

Uwaga:
Wszystkie prace nalezy wykonaé w oparciu o Dokumentacje Projektowa.
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1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdélne wymagania dotyczace robdét omdéwiono w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5
specyfikacji technicznej. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé¢ ich wykonania oraz
za zgodnos¢ z dokumentacja projektowag, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podano w
czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 2 specyfikacji techniczne;j.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu, jego uzytkowania oméwiono w czesci

»,Wymagania ogdlne” pkt 3 specyfikacji technicznej.

Caty sprzet potrzebny na placu budowy zostanie dostarczony przez Wykonawce, witgcznie z
ewentualnymi rusztowaniami, podnosnikami i oswietleniem. Wykonawca powinien
postugiwaé sie sprzetem zapewniajgcym spetnienie wymogow jakosciowych, ilosciowych i
wymogow bezpieczenstwa. Zastosowany przy prowadzeniu robdt sprzet nie moze
powodowaé uszkodzen pozostatych, nie rozbieranych elementéw. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na srodowisko i jako$é wykonywanych robét.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu omdéwiono w czesci ,Wymagania ogdélne”

pkt 4 specyfikacji techniczne;.

Zatadunek, transport jak i wytadunek materiatdow z rozbiérek musi odbywaé sie z
zachowaniem wszelkich srodkéw ostroznosci i bezpieczenstwa ludzi pracujgcych przy
robotach rozbiérkowych. Gruz bedzie wywozony w miare postepowania robédt
rozbiérkowych. Gruz bedzie tadowany do kontenerédw znajdujgcych sie na terenie budowy
lub na samochody ciezarowe dojezdzajgce do obiektu i wywozony na autoryzowane
wysypiska. Wybodr srodka transportu zalezy od warunkéw lokalnych. Przy ruchu po drogach
publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie, wymiaréow tadunku i innych parametréw
technicznych. Wykonawca bedzie usuwat na biezgco, na witasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do
terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem robét
omédwiono w czesci Wymagania ogdlne” pkt 5 specyfikacji techniczne;j.

Prace rozbiorkowe prowadzi¢ w sposdb zapewniajacy bezpieczenstwo ludzi i mienia,
zwtaszcza w trakcie prowadzenia robot od stron ogdlnodostepnych poprzez odpowiednie
zabezpieczenie drég ewakuacyjnych, korytarzy, drég i chodnikéw zewnetrznych za pomocg
wykonania np. zadaszenia pokrytego materiatami amortyzujgcymi.

Wszelkie prace nalezy wykonaé¢ pod odpowiednim nadzorem technicznym zgodnie z

przepisami prawa budowlanego i BHP oraz projektem Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia w
oparciu o art. 21a ust 1a pkt. 2 i ust 2 pkt.1 Ustawy z dnia 07-07-1994 Prawo Budowlane.

5.2. Roboty przygotowawcze
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Przed przystgpieniem do robét rozbiérkowych nalezy:

— upewnic sie, ze wszystkie instalacje podlegajgce rozbidrce lub mogace ulec uszkodzeniu
w jej wyniku zostaty odtgczone od zasilania w sposéb prawidtowy lub tez odpowiednio
zabezpieczone,

— miejsce prac oznakowad zgodnie z wymogami BHP,

— zapozna¢ pracownikow z programem rozbidrki i poinstruowac o bezpiecznym sposobie jej
wykonania,

— zabezpieczy¢ wszelkie otwory i szczeliny w stropach / $cianach, ktdre zagrazajg bezpieczenstwu,

— wstepnie oczyscic teren, wyznaczy¢ miejsca socjalne dla pracownikéw, miejsca sktadowe
materiatéw budowlanych, miejsca postojowe dla maszyn,

— zabezpieczy¢ obiekty i ich elementy, ktére nie podlegajg rozbidrce.

Elementy przeznaczone do rozbidrki nalezy odcig¢ od wszelkich instalacji w nastepujgcej kolejnosci:
— instalacje elektryczne,

— instalacje wodociggowe,

— instalacje kanalizacyjne,

— instalacje technologiczne.

Odfaczenia i zabezpieczenia koricéwek sieci mogg dokonaé wytgcznie odpowiedzialne stuzby
poszczegdlnych branz posiadajace réwniez odpowiednie uprawnienia budowlane w danym
zakresie branz.

5.3. Zabezpieczenie placu budowy

Przed przystgpieniem do robdt rozbidrkowych, Wykonawca winien ustawi¢ niezbedne
zabezpieczenia w miejscach przewidzianych w planie zagospodarowania placu budowy.
Teren rozbidrki nalezy ogrodzié w sposéb uniemozliwiajacy przedostanie sie o0sob
nieupowaznionych w obreb prac rozbiérkowych ioznakowad tablicami ostrzegawczymi.
Wykonawca odpowiada za bezpieczenstwo dobr i oséb. Odpowiada tez za utrzymanie
czystosci oraz za pyly zanieczyszczajace Srodowisko. Wszelkie inne postanowienia, ktore
Wykonawca uzna za przydatne, bedg podejmowane w uzgodnieniu ze stuzbami BHP,
Architektem i Inwestorem.

W okresie wykonywania prac rozbiérkowych teren nalezy odpowiednio oznaczy¢ i wyposazy¢
w odpowiednig tablice informacyjng o wymiarach 50x60 cm z nastepujacymi danymi:

— adres robét rozbiérkowych,

— nazwa wykonawcy,

— imie i nazwisko autora programu rozbiorki,

— imie i nazwisko inspektora nadzoru — adres,

— adres i telefon Wydziatu Nadzoru Budowlanego.

Tablica powinna by¢ umieszczona przed rozpoczeciem robot rozbidérkowych.

5.4. Sposéb wykonywania rozbiorki

W zakresie prac rozbiérkowych nalezy uwzgledni¢ wszystkie roboty majgce na celu
wykonanie zatozen okreslonych w dokumentacji projektowej dla niniejszej inwestycji. Przed
przystagpieniem do prac rozbiérkowych nalezy powiadomi¢ Zarzadce budynku, a teren objety
rozbiorkami nalezy zabezpieczy¢ i ogrodzi¢, w celu niedopuszczenia oséb nieupowaznionych
w obreb zagrozenia.

Niedopuszczalne jest okresowe gromadzenie wiekszych ilosci materiatdw i gruzu na
stanowiskach roboczych. Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ warunkéw bezpiecznego
wykonywania robdt budowlanych, rozbidrkowych. Roboty rozbiérkowe nalezy wykonac¢ w
odwrotnej kolejnosci do postepowania w trakcie budowy budynku.

Rozbidérke obiektow zaprojektowano metodg mieszang: tradycyjng (reczng) oraz

zmechanizowana demontaz w catosci obiektu.

— Metoda reczng nalezy przeprowadzi¢ wszystkie prace rozbiérkowe elementéw
nieno$nych z punktu widzenia statyki obiektu takich jak elementy wykornczeniowe,
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wypetniajgce, ozdobne, akustyczne, instalacyjne etc. llekro¢ w opracowaniu bedzie
mowa o rozbidrce recznej nalezy przez torozumiec:

o rozkuwanie konstrukcji / oktadzin przy pomocy mtotka i przecinaka,

o rozkuwanie konstrukcji / oktadzin przy uzyciu narzedzi zmechanizowanych w
postaci mfotow pneumatycznych lub hydraulicznych,

o przecinanie konstrukcji murowych lub zelbetowych pitami tarczcowymi w technice
diamentowej przecinanie konstrukcji stalowych palnikiem gazowym lub
plazmowym.

— Metoda zmechanizowang — wyw6z demontaz w catosci.

5.5. Kolejno$¢ wykonywania prac rozbiorkowych

Prace rozbidrkowe nalezy rozpocza¢ od demontazu wszelkich instalacji znajdujgcych sie w
rozbieranych elementach budynku, po uprzednim sprawdzeniu, czy wszystkie instalacje
zostaty odtgczone od sieci zasilajgcych zewnetrznych. W pierwszej kolejnosci demontuje sie
urzadzenia wodno kanalizacyjne (zlewy, umywalki, miski ustepowe). Elektrycy demontujg
lampy, oprawy, wytgczniki oraz inne urzadzenia elektryczne. Wszystkie urzadzenia i materiaty
po demontazu, jezeli nadajg sie do uzytku i sg w stanie dobrym nalezy zinwentaryzowac i
zda¢ do magazynu Inwestora. Nastepnie nalezy przystagpi¢c do demontazu pokrycia
dachowego, pozostawiajagc elementy konstrukcji nosnej stropodachu. Po demontazu
wszystkich urzadzen instalacyjnych i pokrycia dachowego mozna przystgpi¢ do demontazu
poszczegdlnych elementéw konstrukcyjnych takich jak ptyty stropowe i podciagi,
rozpoczynajgc od demontazu wszelkich elementéw konstrukcyjnych powigzanych z dachem.
W koncowej fazie robét mozna przystgpi¢ do wykonywania otwordw drzwiowych w $cianach
nosnych budynku. Stolarke okienng i drzwiowg zinwentaryzowac lub ztomowaé w zaleznosci
od stanu technicznego.

Szczegotowy plan wykonywania poszczegdlnych robdt zwigzany zaréwno z demontazem jak i
wykonywaniem elementéw projektowanych zawarto w projekcie budowlanym konstrukcji.

Kolejnos¢ robot demontazowych budowlanych:

— rozebranie $cianek dziatowych wewnetrznych,

— demontaz stolarki okiennej i drzwiowej,

— rozebranie rynien i rur spustowych,

— demontaz stropdw i podciggdw z zachowaniem szczegdlnej ostroznosci, zwtaszcza przy
demontowaniu ptyt od strony pozostawianej czesci budynku,

— wykonanie otwordéw w $cianach nosnych budynku.

Wyburzenia nalezy prowadzi¢ przy uzyciu lekkiego sprzetu — elektronarzedzi. Nie dopuszcza
sie przewracania fragmentow Scian, stupdw lub zrzucania duzych fragmentéw stropdéw, belek
stalowych itp. Tam gdzie wyburzenia wystepujg w pionie na kolejnych kondygnacjach i
ewentualnie dachu wyburzenia rozpoczynamy od poziomu potozonego najwyzej.

W obszarach gdzie wyburzeniu ulegajg jedynie stupy, Sciany murowane lub betonowe, bez
wyburzania znajdujgcych sie nad nimi stropdw wyburzenia prowadzimy wyburzajgc kolejne
fragmenty pionowe S$cian sprawdzajac jednoczesnie czy przypadkowo nie oparto na tych
Scianach jakis elementéw poziomych ktére mogg ulec zawaleniu lub podtrzymujg konstrukcje
potozone wyzej. Mozna tez prowadzi¢ prace w ten sposdb ze na catej dtugosci $ciany
rozbieramy podtuzny fragment Sciany bezposrednio pod stropem dokonujgc sprawdzen jak
wyzej a nastepnie rozbieramy catos¢ sciany.

Wyburzenia stropéw i dachu rozpoczynamy od demontazu elementéw ustawionych na
stropach lub dachu. Nastepnie wyburzamy lub rozbieramy konstrukcje wypetniajagcg. Na
koricu zdejmujemy elementy nosne zwracajgc uwage na elementy oparte i podpierajace np.
wpierw zdejmujemy belki a nastepnie podtrzymujgce je podciagi. Nastepnie mozemy
przystgpi¢ do rozbidrki scian i stupow na ktérych nic sie juz nie opiera. W trakcie rozbiorki
nalezy systematycznie zwracaé¢ uwage, czy nie ma roznic z wersja inwentaryzacyjng i czy
wyburzana konstrukcja nie zawiera elementéw, ktdore stanowig konstrukcje nosng dla
elementéw znajdujacych sie poza obszarami wyburzen.
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W przypadku natrafienia elementéow co do ktérych mamy watpliwosci co do ich roli jako
elementu konstrukcyjnego nalezy je pozostawi¢ podparte lub wykonaé tymczasowe
podparcie zastepcze. Nastepnie nalezy przeanalizowa¢ ich role i podja¢ decyzje
odpowiedniego ich zabezpieczenia i wyburzenia lub zastgpienie. Takg decyzje moga podjac
samodzielnie lub przy udziale projektanta stuzby techniczne na budowie.

5.6. Informacja o materiatach odpadowych z rozbidrki i sposobie ich zagospodarowania

Wykonawca jest zobowigzany do  prowadzenia gospodarki odpadami zwigzanych z
prowadzonymi pracami — w tym takze odpaddw porozbiérkowych — jako wytwdrca tych
odpaddédw w rozumieniu art.3 ust. 3 pkt. 22 Ustawy o odpadach. Wykonawca w zakresie
budowy, rozbiérki i innych prac powigzanych z inwestycjg jest, zgodnie z art. 3 ust. 3 pkt 22
ustawy o odpadach, wytwdrcg odpaddow powstajgcych w wyniku swiadczenia tych ustug. Jesli
Wykonawca nie posiada na terenie danego powiatu prawa wytwarzania odpaddw, winien on
przed rozpoczeciem robdt dopetni¢ obowigzkdw okreslonych w ustawie o odpadach.

Wykonawca powinien zwrdci¢ sie do stosownych stuzb komunalnych o wskazanie miejsc
wywozu poszczegdlnych elementdw z rozbidrki. Podczas wykonywania prac rozbiérkowych
powstang odpady zakwalifikowane zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia
27 wrzes$nia 2001 r. w sprawie katalogu odpaddéw (Dz. U. Nr 112, poz. 1206) do grupy 17.
,0dpady z budowy, remontéw i demontazu obiektéw budowlanych oraz infrastruktury
drogowej (wtaczajac glebe i ziemie z terendw zanieczyszczonych)":

17 01 01- Odpady betonu oraz gruz betonowy z

rozbidérek i remontéw 17 02 03- Tworzywa

sztuczne

17 04 01- Miedz, braz, mosiadz

17 04 05- Zelazo i stal

17 04 09- Odpady metali zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi.

W czasie prowadzenie prac rozbiérkowych materiaty nalezy segregowac i oddziela¢ te, ktore
moga by¢ wykorzystane jako surowce wtérne — np. metal, szkto.

Po podjeciu decyzji o utylizacji materiatow lub o wtérnym ich przetworzeniu nalezy przekazaé
je uprawnionemu podmiotowi, ktéry podda je procesowi recyklingu. Materiaty, ktére nie
moga by¢ wykorzystane jako surowce wtdrne nalezy przetransportowac na zorganizowane
wysypisko Smieci — wskazane przez firme zatrudniong do wywozu odpadéw.

Przewiduje sie dwa warianty sktadowania materiatow rozbiorkowych

a) na wyodrebniony plac na terenie nalezacym do firmy wskazany przez Inwestora

b) sukcesywny odbiér materiatéw przez Inwestora lub wywéz na wyznaczone miejsce
ztomowania i wysypiska do uzgodnienia z wykonawcg robét. rozbiorkowych.

Zgodnie z przepisami ustawy z dnia 27.04.2001 r. o odpadach, wykonawca robdt
rozbiorkowych zobowigzany jest przedtozy¢ wtasciwemu organowi informacje o
wytwarzanych odpadach oraz sposobach gospodarowania nimi. W przypadku koniecznosci
zajecia pasa drogowego, wykonawca na czas prowadzonych prac rozbiérkowych musi
uzyskaé zezwolenie zarzadcy drogi na zajecie pasa drogowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 140 poz.
1481).

5.7. Przepisy BHP podczas prowadzenia robét rozbiorkowych

Stanowiska pracy znajdujace sie w wewnetrznej czesci budynku powinny by¢

wygrodzone barierami ochronnymi liniowymi.

—  Zabrania sie sktadowania materiatéw w poblizu rozbieranego budynku.

—  Zabrania sie zrzucania z dachu materiatow z rozbidrki i innych przedmiotow, nalezy je
transportowac na doét za pomoca sprzetu mechanicznego lub recznie.
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— Robotnicy wykonujacy prace rozbiérkowe na wysokosci powyzej 4 m powinni by¢
zabezpieczeni pasami przy czym lina od pasa musi by¢ przymocowana do czesci
trwatych budowli.

—  Przed dopuszczeniem pracownika do pracy nalezy go zaopatrzyé w odziez roboczg iochronna.

— W sktad odziezy ochronnej wchodzg: rekawice, okulary, kask, pas ochronny.

—  Zabrania sie prowadzenia prac rozbiérkowych w czasie porywéw wiatru o predkosci
powyzej 10m / sek., w czasie opaddw, gotoledzi, mgty, stabej widocznosci i
temperaturze ponizej 0°C.

—  Zabrania sie prowadzenia robot o zmroku przy sztucznym swietle.

— Na budowie powinna by¢ tablica z nastepujacymi adresami: punkt lekarski, Straz
Pozarna, Pogotowie Ratunkowe, Policja.

5.8. Doprowadzenie placu budowy do porzadku

Po zakonczeniu robdt rozbiérkowych, Wykonawca winien oczysci¢ catg strefe objeta
robotami oraz miejsca w poblizu wykonywania prac. Wykonawca odpowiada za wszelkie
szkody powstate z jego winy w budynkach i na okolicznych terenach. Z tego tytutu
Wykonawca ma obowigzek dokonaé natychmiastowej naprawy na wilasny koszt
wszystkich szkéd uznanych w momencie odbioru robét.

5.9. Wywoz gruzu

Gruz bedzie wywozony w miare postepowania robdt rozbiérkowych. Gruz bedzie tadowany
na samochody ciezarowe dojezdzajgce do obiektu na terenie budowy i wywozony na
autoryzowane wysypiska. Materiaty, ktore nie mogg by¢ wykorzystane jako surowce wtdrne
nalezy przetransportowac na zorganizowane wysypisko $mieci

— wskazane przez firme zatrudniong do wywozu odpaddéw. Transport gruzu nalezy
prowadzi¢ na biezgco w miare postepu robot rozbidrkowych. Nalezy przewidzie¢ transport
samochodami ciezarowymi samowytadowczymi, zabezpieczonymi plandekami przed
pyleniem w czasie jazdy, czy tez siatkg przed odrywaniem sie drobnych czesci lotnych.
Elementy nadajace sie do odzysku w ramach inwestycji bedg przechowywane w miejscu
krytym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdélne wymagania dotyczgce prowadzenia kontroli jakosci robét omdwiono w czesci
,Wymagania ogdlne” pkt 6 specyfikacji technicznej. Jakos¢ wykonywanych robét musi by¢
zgodna z wymogami ogolnymi ST oraz dokumentacji projektowej. Kontrola jakosci robodt
podlega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonania robét rozbiérkowych.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaréw robét oméwiono w czesci ,,Wymagania ogdlne” pkt
7 specyfikacji technicznej. Obmiar robdt okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z
postanowieniami umowy. llo$¢ robét oblicza sie wedtug sporzadzonych z natury pomiaréw z
uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej specyfikacji.

Jednostkami obmiaru sa: [szt], [kpl], [m3], [m?].

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru rob6t oméwiono w czesci ,,Wymagania
ogolne” pkt 8 specyfikacji technicznej. Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét

zanikajgcych. Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego
wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jakoscii wartosci.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
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Ptatnos¢ za wykonane roboty odbywac sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w Umowie z
Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. W sprawie

ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. Nr 129, poz. 844).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane
dotyczgce bezpieczenstwa pracy iochrony zdrowia. (Dz. U. Nr 108, poz. 953).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie

bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych. Dz. U. Nr

47, poz. 401 z dnia 19 marca 2003r).

Ustawa o
odpadac
h.
Umowa,
warunki
umowy.
Dokumen
tacja
Projekto
wa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci
za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét ziemnych przy
wykonywaniu wykopdw, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej
dla zadania pn. ,Modernizacja budynku przy ul. Kanclerskiej 31-33 - przystosowanie do
potrzeb Zespotu Szkdét Specjalnych Nr 103”.

Zakres: przebudowa, rozbudowa,

docieplenie budynku. Klasyfikacja wg

Grupa Klasa Kategoria Opis

45100008\_/§pc Inego Stownika Zamowien (CPV)

Przygotowanie terenu pod budowe.

Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektow budowlanych,

45110000-1 .
roboty ziemne.

45111000-8 |Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenia zaméwienia i
zawarcia umowy na wykonanie robot ziemnych zawartych w pkt. 1.1 powyzszej ST.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w 0-00.00.00 Wymagania ogélne.

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania wykopdow zwigzanych z

realizacjq robdt zgodnie z dokumentacjg projektowa - opis techniczny i rysunki, obejmuja:

a) W ramach prac przewiduje sie wykonanie nastepujacych robét - prace pomocnicze i
towarzyszace obejmujace:

— wszelkie dziatania zabezpieczajgce i organizacyjne oraz opracowania projektowe i
uzgodnienia, ktorych zakres i potrzeba wykonania wynika z technologii przyjetej
przez wykonawce a majace za zadanie bezpieczne i zgodne z wymogami prawa
wykonanie prac podstawowych,

— utrzymanie wykopow w wzglednym stanie suchym (odwodnienie wykopu),

— zabezpieczenie wykopdw przed naptywem wdd gruntowych poprzez wykonanie
systemu odwodnienia w dnie bezposrednio ponizej rzednej podtoza betonu
odprowadzajgcego wode, poza Scianki i obudowy wykopdéw do kanatu.

b) W ramach prac przewiduje sie wykonanie nastepujacych robét - prace podstawowe, w
sktad ktérych wchodza:

— sprawdzenie rzednych terenu i warunkéw gruntowych,

— wykonanie niezbednych wykopow z zabezpieczeniem S$cian wykopdw (w
przypadku zaistnienia takiej koniecznosci).

¢) Wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty ziemne jakie wystepujg przy realizacji umowy.
d) Wykonanie podktadéw z ubitych materiatéw sypkich.
e) Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych robét sa

przedstawione w dokumentacji projektowe;.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdt omdéwiono w punkcie 1.5
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ogdlnej specyfikacji techniczne;j.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$é wykonania tych robét oraz ich zgodnosé z umowsa,
projektem wykonawczym, pozostatymi ST i poleceniami zarzadzajacego realizacjg umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji
zarzgdzajacego realizacjg umowy.

Zwraca sie _uwage na wystepowanie w_ podtozu gruntow spoistych a szczegdlnie mato
spoistych piaskéw gliniastych. Grunty te sg wrazliwe na uplastycznienie po zawilgoceniu. Przy
projektowaniu posadowien bezposrednich, zgodnie z zaleceniem normy PN-81/B-03020 p.2.4
o _ochronie podtoza gruntowego, nalezy przewidzie¢ Srodki zabezpieczajgce wykop przed
zalaniem wodg opadowag.”

1.6. Dokumentacja, ktdrg nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z
zasadami podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej Dodatkowo wykonawca dostarczaé
bedzie nastepujace informacje:

a) Plan realizacji i harmonogram okreslajacy kolejno$¢ wykonania prac ziemnych.

b) Rysunki robocze wymagane przez zarzadzajacego realizacja umowy.

¢) Sprawozdania raporty z badan geotechnicznych przygotowania podtoza oraz

zageszczenia formowanych nasypéw.
d) Szkice wyniesien i obmiaréw geodezyjnych.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, oméwiono w
punkcie 2 ogdlnej specyfikacji techniczne;.

2.2. Materiaty do zabezpieczenia wykonywanych roboét ziemnych

Rodzaj przyjetych rozwigzan nalezy do Wykonawcy.

2.3. Zasady wykorzystania gruntow

Grunty z wykopu, ktére ze wzgledu na sktad nie bedg mogty by¢ ponownie wykorzystane do
wbudowania, mogg by¢ wywiezione poza teren budowy w miejsce wybrane przez
Wykonawce, po uprzednim dopetnieniu przez niego wszelkich procedur zwigzanych z
obowigzujacymi w tym zakresie przepisami prawa.

Jezeli grunty uzyskane przy wykonaniu wykopow, zostaty wywiezione przez Wykonawce poza
teren budowy z przeznaczeniem innym niz wykonanie prac objetych umowa, Wykonawca w
przypadku niedoboru mas ziemnych jest zobowigzany do dostarczenia rownowaznej
objetosci gruntéw ze zrédet wihasnych, zaakceptowanych uprzednio przez zarzadzajacego
realizacjg przedmiotu umowy, na swoj wiasny koszt.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu omoéwiono w punkcie 3 ogdlnej specyfikacji technicznej.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania sprzetu, ktéry nie spowoduje

niekorzystnego wptywu na wtasciwosci gruntu zaréwno w miejscu jego naturalnego
zalegania, jak tez w czasie odspajania.

Sprzet budowlany powinien odpowiadaé¢ pod wzgledem typdw i ilosSci wymaganiom
zawartym w ogolnym opisie organizacji i metod robdt, zaakceptowanym przez Inspektora
Nadzoru. Ostatnig warstwe ziemi w wykopach realizowanych pod formowanie nowych
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konstrukcji ziemnych badz kubaturowych nalezy wybrac recznie.

Roboty przy wykonywaniu zabezpieczen Scian wykopdéw, nalezy wykonywaé przy uzyciu
sprawnego technicznie sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru i
przeznaczonego dla realizacji robdt zgodnie z zatozong technologia i projektem organizacji
robét. Nalezy stosowac sprzet posiadajacy atesty i instrukcje uzytkowania.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu oméwiono w punkcie 4 ogdlnej

specyfikacji technicznej. Do transportu urobku stosowa¢ samochody

samowytadowcze i sprzet reczny np. taczki.

Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogéw
bezpieczenstwa, zaréwno w obrebie pasa robdt ziemnych, jak i poza nim. Jakiekolwiek skutki
prawne, wynikajgce z niedotrzymania wymienionych powyzej warunkéw obcigzajg
Wykonawce. Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢
podstawg roszczen Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile
zwiekszone odlegtosci nie zostaty wczesdniej zaakceptowane na pisSmie przez Inspektora.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczace
przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie, wymiaréw
fadunku i innych parametréw technicznych. Wykonawca bedzie usuwat na biezgco, na wtasny
koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do terenu budowy.

Transport gruntu nalezy organizowac w taki sposdb, aby nie byt hamowany dowdéz materiatéw na
plac budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem robét omdéwiono
w punkcie 5 ogdlnej specyfikacji techniczne;.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementéw zgodnie z Dokumentacjg Projektowa lub dyspozycjami
Inspektora nadzoru, przekazanymi na pismie. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu w wytyczeniu
i wyznaczeniu robot zostang poprawione przez Wykonawce, jezeli zazgda tego Inspektor
nadzoru. Harmonogram i technologia prowadzenia robdt ziemnych powinny zapewniac
nienaruszenie struktury gruntu rodzimego i zachowanie jego parametréw technicznych.
Sposéb wykonania wykopu i zabezpieczenia jego S$cian, powinien gwarantowac ich
stateczno$s¢ w catym okresie prowadzenia robdt, a naprawa uszkodzen, wynikajacych z
nieprawidtowego zabezpieczenia $cian wykopu, ich podciecia lub innych odstepstw od
dokumentacji projektowej obcigza Wykonawce.

5.2. Prace wstepne

Przed przystgpieniem do wykonywania robét ziemnych, Wykonawca ma obowigzek do
zapoznania sie z Dokumentacja Projektowa. W przypadku stwierdzenia rozbieznosci
pomiedzy dokumentacjg a stanem stwierdzonym w podtozu, nalezy bezzwtocznie
powiadomi¢ Inspektora nadzoru w celu uzgodnienia sposobu postepowania. Dodatkowo
nalezy zapozna¢ sie z dokumentacjg okreslajgcg wystepowanie na terenie budowy urzgdzen
podziemnych i w miare mozliwosci okresli¢ ich rzeczywiste potozenie. Wykonanie wykopéw
moze nastgpi¢ po wykonaniu robdét przygotowawczych i po wyrazeniu zgody przez Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego.

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca ma obowigzek sprawdzi¢ zgodnosé rzednych
terenu z danymi zawartymi w Dokumentacji Projektowej. Wszelkie odstepstwa od
Dokumentacji winny by¢ odnotowane w Dzienniku Budowy wpisem potwierdzonym przez
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, co bedzie stanowi¢ podstawe do korekty ilosci robot w
ksigzce obmiaru.
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5.3. Ogdlne zasady prowadzenia robét

a) Wykonywanie wykopdw ponizej poziomu wdd gruntowych bez zabezpieczenia i
odwodnienia jest dopuszczalne tylko do gt. 1,00 m ponizej poziomu piezometrycznego
waéd gruntowych.

b) Sciany wykopdw powinny by¢ zabezpieczone przed niszczagcym dziataniem wéd opadowych.

c) Zabezpieczenie to powinno by¢ dostosowane do wtasciwosci fizycznych gruntéw
wystepujgcych oraz do warunkéw miejscowych. Stan s$cian wykopdéw Wykonawca
powinien sprawdzaé¢ po kazdym wystgpieniu warunkéw mogacych ten stan naruszy¢
(np. opady, mroézitp.).

d) W przypadku gdy zachodzi potrzeba sprowadzenia do wykopu wdéd opadowych z terenu
przylegajgcego do wykopu, w skarpie powinny by¢ wykonane odpowiednio umocnione
sptywy (betonowe z bruku), w miejscach z géry do tego przeznaczonych.

e) Wykopy powinny by¢ wykonywane w takim okresie, aby po ich zakoriczeniu mozna byto
przystgpi¢ natychmiast do wykonania przewidzianych w nich robét budowlanych i
szybko zlikwidowaé wykopy przez ich zasypanie. Recznie mozna wykonywac¢ wykopy do
gtebokosci najwyzej 2,00 m, a koparka do 4,00m.

f) Nalezy uwzgledni¢ w szerokosci dna wykopu, wymiary konstrukcji zabezpieczajacej oraz
swobodng przestrzen na prace ludzi pomiedzy zabezpieczeniem S$ciany wykopu a
wykonywanym w wykopie elementem budowli. Przestrzern ta powinna wynosi¢ nie
mniej niz 0,60 m, a w przypadku scian izolowanych nie mniej niz 0,80 m.

g) Pozostawi¢ pas terenu co najmniej 0,50 m wzdtuz krawedzi wykopu. Srodki
transportowe do zatadunku mas ziemnych ustawiaé¢ co najmniej 2,00 m od krawedzi
wykopu.

h) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury dna wykopu.
Ostatnia warstwa o grubosci co najmniej 20 cm powinna by¢ usunieta recznie,
bezposrednio przed wykonaniem podtoza. W przypadku przegtebienia wykopu w
stosunku do poziomu przewidzianego w Dokumentacji Projektowej, dopuszcza sie
wyréwnanie poziomu posadowienia przez pogrubienie podtoza z kruszywa tamanego na
koszt Wykonawcy.

i) W przypadku wykonywania robét ziemnych w czasie mrozéw lub pozostawieniem
wykopdédw na czas zimy w gruntach wysadzinowych lub drobnoziarnistych nalezy
zabezpieczy¢ podtoze gruntowe przed zamarznieciem lub usung¢ przemarznietg
warstwe gruntu przed wznowieniem roboét.

j)  Wykopy nalezy chroni¢ przed doptywem wdd powierzchniowych, opadowych i
gruntowych. Sposéb odwodnienia wykopdédw nie moze powodowaé ostabienia lub
zniszczenia naturalnej struktury gruntu.

k) Jezeli w dnie wykopu wystepuja piaski drobne, niedopuszczalne jest pompowanie wody
bezposrednio z dotéw fundamentowych.

1) Jezeli, wskutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegng nawodnieniu, ktére spowoduje
ich dtugotrwatg nieprzydatnos¢, Wykonawca ma obowigzek usuniecia tych gruntow i
zastgpienia ich gruntami przydatnymi na witasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych
optat ze strony Zamawiajgcego.

m) Jezeli grunt jest zamarzniety nie nalezy odspaja¢ go do gtebokosci okoto 0,5 metra
powyzej projektowanych rzednych robét ziemnych.

n) Koparka powinna by¢ ustawiona nie blizej niz 60 cm od krawedzi wykopu lub poza
strefg klina odtamu gruntu. Pomiedzy koparkg a wykopem przebywanie oséb jest
zabronione.

5.4. Zabezpieczenie Scian wykopow

W wykopach o $cianach podpartych lub rozpartych nalezy przestrzega¢, zeby:
— gtéwne krawedzie bali przysciennych wystawaty na wysokos¢ 10 do 15 cm ponad teren,
— rozpory miaty trwate zabezpieczenie przed opadnieciem w dét,
— krawedzie wykopu byty zabezpieczone szczelnie balami lub ptytami zelbetowymi, w
przypadku przewidywanego ruchu przy wykopie lub w zasiegu pracy zurawi,
—  w wykopie rozpartym o gtebokosci wiekszej od |,0 m byty wykonane dogodne wyjscia awaryjne.
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Stan konstrukcji podporowych i rozporowych nalezy sprawdzac¢ okresowo, a obowigzkowo
niezwtocznie po wystgpieniu czynnikdw niekorzystnych (duze opady atmosferyczne, mrdz,
szybka odwilz itp.). Rozbidrka zabezpieczenn $cian wykopow powinna by¢ prowadzona w
miare wykonywania zasypki. Pozostawienie obudowy dopuszczalne jest tylko w przypadkach
technicznej niemozliwosci jej usuniecia lub gdy wydobywanie elementéw obudowy zagraza
bezpieczenstwu pracy albo stwarza mozliwos¢ uszkodzenia konstrukcji wykonywanego
obiektu.

5.5. Odwodnienia robét

Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym
okresie trwania robot ziemnych. Wykonanie wykopoéw powinno postepowaé w kierunku
podnoszenia sie niwelety.

W czasie robot ziemnych nalezy zachowaé odpowiedni spadek podtuzny i nada¢ przekrojom
poprzecznym spadki, umozliwiajgce szybki odptyw wdd z wykopu. O ile w dokumentacji
projektowe] nie zawarto innego wymagania, spadek poprzeczny nie powinien by¢é mniejszy
niz 4% w przypadku gruntéw spoistych i nie mniejszy niz 2% w przypadku gruntéw
niespoistych. Nalezy uwzgledni¢ ewentualny wptyw kolejnosci i sposobu odspajania gruntéw
oraz termindw wykonywania innych robdt na spetnienie wymagan dotyczacych
prawidtowego odwodnienia wykopu w czasie postepu robét ziemnych.

Zrédta wody, odstoniete przy wykonywaniu wykopdw, nalezy ujaé w rowy i /lub dreny. Wody
opadowe i gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren pasa robot ziemnych. Wszelkie koszty
zwigzane z zabezpieczeniem wykopdw przed zawilgoceniem ponosi Wykonawca. Koszty te
nalezy oszacowaé¢ na podstawie wizji w terenie, Dokumentacji Projektowej i przewidzie¢ w
cenie ofertowe;.

5.6. Odktady gruntu
5.6.1. Warunki ogélne wykonania odktadéw

Roboty oméwione w tym punkcie dotyczg postepowania z gruntami lub innymi materiatami,

ktore zostaty pozyskane w czasie wykonywania wykopow, a ktére nie bedg wykorzystane do

budowy nasypdw oraz innych prac zwigzanych z trasg drogowa.

Grunty lub inne materiaty powinny by¢ przewiezione na odktad, jezeli:

— stanowig nadmiar objetosci w stosunku do objetosci gruntéw przewidzianych do wbudowania,

— sgnieprzydatne do budowy nasypéw oraz wykorzystania w innych pracach, zwigzanych
z realizacjg robdét stanowigcych przedmiot zamédwienia,

— ze wzgledu na harmonogram robdét nie jest ekonomicznie uzasadnione oczekiwanie na
wbudowanie materiatéw pozyskiwanych z wykopu.

Wykonawca moze przyjaé, ze zachodzi jeden z podanych wyzej przypadkow tylko wowczas,

gdy zostato to jednoznacznie okreslone w dokumentacji projektowej, harmonogramie robét

lub przez Zarzadzajacego realizacjg przedmiotu umowy.

5.6.2. Lokalizacja odktadu

Jezeli pozwalajg na to wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do przewiezienia na odkfad,
materiaty te powinny by¢ w razie mozliwosci wykorzystane do wyréwnania terenu, zasypania
dotéw i sztucznych wyrobisk oraz do ewentualnego poszerzenia nasypow. Roboty te powinny
by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i odpowiednimi zasadami, dotyczgcymi
wbudowania i zageszczania gruntow.

Jezeli nie przewidziano zagospodarowania nadmiaru objetosci w sposdb okreslony powyzej,
materiaty te nalezy przewiez¢ na odktad.

Lokalizacja odktadu powinna by¢ wskazana w dokumentacji projektowej lub przez
Zarzadzajgcego realizacjg przedmiotu umowy. Jezeli miejsce odktadu zostato wybrane przez
Wykonawce, musi by¢ ono zaakceptowane przez Zarzgdzajgcego realizacjg przedmiotu
umowy.

Niezaleznie od tego, Wykonawca musi uzyskac zgode wtasciciela terenu.
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Jesli odktad zostanie wykonany w nie uzgodnionym miejscu lub niezgodnie z wymaganiami,
to zostanie on usuniety przez Wykonawce na jego koszt, wedtug wskazan Zarzadzajgcego
realizacja przedmiotu umowy.

Konsekwencje finansowe i prawne, wynikajagce z ewentualnych uszkodzer srodowiska
naturalnego wskutek prowadzenia prac w nie uzgodnionym do tego miejscu, obcigzajg
Wykonawce.

5.6.3. Zasady wykonania odktadéw

Wykonanie odktadéw, a w szczegdlnosci ich wysokos¢, pochylenie, zageszczenie oraz
odwodnienie powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowe;j
lub okreslonymi na biezgco przez Zarzadzajacego realizacjg przedmiotu umowy. Jezeli nie
okreslono inaczej, nalezy przestrzegac ustalen podanych w normie PN-S-02205:1998 to
znaczy odktad powinien by¢ uformowany w pryzme o wysokosci do 1,5 m, pochyleniu skarp
od 1do 1,5 i spadku korony od 2% do 5%.

Odktady powinny by¢ tak uksztattowane, aby harmonizowaty z otaczajgcym terenem.
Powierzchnie odktadéw powinny by¢ obsiane trawg, obsadzone krzewami lub drzewami albo
przeznaczone na uzytki rolne lub lesne, zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Odspajanie materiatu przewidzianego do przewiezienia na odktad powinno by¢ przerwane, o
ile warunki atmosferyczne lub inne przyczyny uniemozliwiajg jego wbudowanie zgodnie z
wymaganiami sformutowanymi w tym zakresie w dokumentacji projektowej, ST lub przez
Zarzadzajgcego realizacja przedmiotu umowy.

Przed przewiezieniem gruntu na odktad Wykonawca powinien upewnic sie, ze spetnione sg
warunki okreslone w punkcie 5.2. Jezeli wskutek pochopnego przewiezienia gruntu na odktad
przez Wykonawce, zajdzie koniecznos¢ dowiezienia gruntu do wykonania nasypoéw z ukopu,
to koszt tych czynnosci w catosci obcigza Wykonawce.

5.7. Zasypywanie wykopu

Zasypanie wykopow mozliwe jest jedynie po uprzednim zezwoleniu Inspektora nadzoru wraz
z odpowiednim wpisem do dziennika budowy.
Przed przystgpieniem do robdt nalezy oczysci¢ wykop ze $Smieci i odpaddw budowlanych.
Zasypywanie wykopu nalezy wykonywac warstwami o grubosci dostosowanej do przyjetej
metody zageszczania gruntu, ktdéra to grubosé nie powinna przekraczac:

—  przy zageszczaniu recznym - 20 cm,

—  przy zageszczaniu ubijakami mechanicznymi lub wibratorami - 40 cm.
Zasypki wykopéw instalacyjnych wykonaé z miejscowych piaskéw zageszczonych co najmniej
tak jak grunty rodzime (lub nasypy budowlane).

5.8. Zasady wykorzystania gruntow

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane
w maksymalnym stopniu do budowy nasypéw. Grunty przydatne do budowy nasypow moga
by¢ wywiezione poza teren budowy tylko wowczas, gdy stanowig nadmiar objetosci robot
ziemnych i za zezwoleniem Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopdw, nie bedac nadmiarem objetosci
robét ziemnych, zostaty za zgoda Inspektora Nadzoru Inwestorskiego wywiezione przez
Wykonawce poza teren budowy z przeznaczeniem innym niz budowa nasypow lub
wykonanie prac objetych umowg, Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia
rownowaznej objetosci gruntéw przydatnych ze zrdodet wtasnych, zaakceptowanych przez
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Grunty i materiaty nieprzydatne do budowy nasypdéw, powinny by¢ wywiezione przez
Wykonawce na odktad. Zapewnienie terenow na odktad nalezy do obowigzkow
Zamawiajacego, o ile nie okreslono tego inaczej w Umowie. Inspektor Nadzoru
Inwestorskiego moze nakaza¢ pozostawienie na terenie budowy gruntéw, ktérych czasowa
nieprzydatnos¢ wynika jedynie z powodu zamarzniecia lub nadmiernej wilgotnosci.
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5.9. Wykonanie podktadéw z ubitych materiatéw sypkich

Kruszywo powinno by¢é rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, z zachowaniem
wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Grubos$é roztozonej warstwy luznego
kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubos¢ projektowana.
Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy podsypki nalezy przystgpi¢ do jej
zageszczania. Nierownosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny byc¢
wyréwnywane na biezgco przez spulchnienie warstwy i dodanie lub usuniecie materiatu, az
do otrzymania réwnej powierzchni. Zageszczenie nalezy kontynuowac¢ do osiggniecia
wskaznika zageszczenia 1,0 wedtug normalnej proby Proctora, przeprowadzonej wedtug PN-
B-04481. Wskaznik zageszczenia nalezy okreslaé¢ zgodnie z BN-77/8931-12. W przypadku, gdy
gruboziarnisty materiat wbudowany w warstwe uniemozliwia przeprowadzenie badania
zageszczenia wedtug normalnej préby Proctora, kontrole zageszczenia nalezy oprzeé¢ na
metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtdorny modut odksztatcenia
warstwy wedtug BN- 64/8931-02. Stosunek wtdrnego i pierwotnego modutu odksztatcenia
nie powinien przekracza¢ 2,2. Wilgotnos¢ kruszywa podczas zageszczania powinna byc
rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od —20% do +10% jej wartosci, W przypadku, gdy
wilgotnos¢ kruszywa jest wyzsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy osuszyé przez
mieszanie i napowietrzanie, W przypadku, gdy wilgotnos¢ kruszywa jest nizsza od wilgotnosci
optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslong iloscig wody i réwnomiernie wymieszaé.

5.10. Wymagania dotyczace zageszczenia gruntu

Zageszczenie gruntu w wykopach i miejscach zerowych robét ziemnych powinno

spetnia¢ wymagania, dotyczace minimalnej wartosci wskaznika zageszczenia 1s=0,92.

Jezeli grunty rodzime w wykopach i miejscach zerowych nie majg wymaganego
wskaznika zageszczenia to przed wykonaniem konstrukcji fundamentow nalezy je dogescic¢
do ww. wartosci Is. Jezeli wartosci wskaznika zageszczenia okreslone powyzej nie mogg byc
osiggniete przez bezposrednie zageszczenie gruntéw rodzimych, to nalezy podjgé srodki w
celu ulepszenia gruntéow podtoza, umozliwiajgce uzyskanie wymaganych wartosci wskaznika
zageszczenia.

Mozliwe do zastosowania s$rodki, zaproponuje Wykonawca i przedstawia do akceptacji
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Po zageszczeniu gruntéw pod fundamenty nalezy
dokona¢ badan nosnosci podtoza (np. ptytg statyczng). Prace przy wykonywaniu nasypéw
budowlanych prowadzi¢ pod statym nadzorem geologa. Dokonaé¢ odbioru zageszczenia
gruntéw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady ogolne kontroli jakosci robot

Ogdlne wymagania dotyczgce prowadzenia kontroli jakosci robdt oméwiono w punkcie 6 ogdlnej
specyfikacji techniczne;.

Przed przystgpieniem do robdét ziemnych Wykonawca powinien sprawdzi¢ prawidtowosé
wykonania robét pomiarowych i przygotowawczych i prowadzi¢ systematyczne badania
kontrolne dostarczajac kopie ich wynikdw do Inspektora. Badania kontrolne nalezy wykonac
w zakresie i z czestotliwoscig gwarantujgcy zachowanie wymagan dotyczgcych jakosci robét.
Wymiary wykopow w planie powinny by¢ wykonane z doktadnoscig + 10 cm. Ostateczny
poziom dna wykopu przed wykonaniem warstwy wyréwnawczej powinien by¢ wykonany z
tolerancjg = 5 cm w stosunku do rzednych projektowanych.

Zageszczenie gruntu w dnie wykopu pod nowo wznoszong konstrukcje powinno spetfnia¢
wymagania, dotyczgce minimalnej wartosci wskaznika zageszczenia 1s=0,97, dla konstrukgji
kubaturowych i 0,95 dla konstrukcji ziemnych.

6.2. Badania i pomiary w czasie wykonywania robét ziemnych - dokumenty kontrolne
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Wyniki badan i pomiaréw kontrolnych w czasie wykonywania robét ziemnych nalezy wpisywac do:

— protokotéw odbioréw robét zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu,

— dziennika budowy.

Przy wykonywaniu wykopdéw powinny by¢ przeprowadzone nastepujgce badania:

— sprawdzenie wymiarow,

— sprawdzenie zgodnosci rodzaju gruntu oraz aktualnego stanu poziomu wadd
gruntowych z danymi podanymi w dokumentacji technicznej,

— odwodnienie wykopodw,

— sprawdzenie zabezpieczen (rozpard),

— sprawdzenie zageszczenia gruntu w wykopie.

W czasie wykonywania wykopdéw kontrole nad przebiegiem prac w zakresie ich geometrii

powinna prowadzi¢ stuzba geodezyjna Wykonawcy.

6.3. Sprawdzenie jakos$ci wykonania wykopow i koryt

Sprawdzenie wykonania jakosci wykopdéw polega na kontrolowaniu zgodnosci z
wymaganiami okreslonymi  w niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji projektowej. W
czasie kontroli szczegblng uwage nalezy zwrdcié na:

— odspajanie gruntéw w sposdb nie pogarszajgcy ich wtasciwosci,

— prawidtowos¢ wytyczenia robét w terenie,

— przygotowanie terenu,

— rodzaj i stan gruntu w podtozu,

—  wymiary wykopow,

— zabezpieczenie i odwodnienie wykopdw.

6.4. Sprawdzenie zageszczenia gruntow

Sprawdzenie przeprowadza sie na podstawie wynikéw podanych w dokumentach
kontrolnych oraz przez przeprowadzenie wyrywkowych badan bezposrednich. Badania
zageszczenia wykonywane w czasie odbioru przeprowadza sie w gérnych warstwach korpusu
ziemnego do gtebokosci okoto 1,0 metra ponizej jego korony, a w dolnych warstwach, tylko
w przypadku, gdy zachodzg watpliwosci, co do wtasciwego zageszczenia gruntu w tych
warstwach.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaréw robdt omdéwiono w punkcie 7 ogdlnej
specyfikacji technicznej. Jednostkg obmiarowg roboét zwigzanych z wykonaniem robét
ziemnych jest metr szescienny [m3], metr kwadratowy [m2], tona [t], kurs.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robét oméwiono w punkcie 8

ogdlnej specyfikacji techniczne;j.

Odbidr powinien polegac na sprawdzeniu zgodnosci z rysunkami dokumentacji projektowe;j i
postanowieniami niniejszej specyfikacji techniczne;j.

Roboty ziemne uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, jezeli wszystkie
wyniki badan przeprowadzonych przy odbiorach okazaty sie zgodne z wymaganiami. W
przypadku, gdy wykonanie cho¢ jednego elementu robdét ziemnych okazato sie niezgodne z
wymaganiami, roboty ziemne uznaje sie za niezgodne z dokumentacjg projektowq i
Wykonawca roboét zobowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z wymaganiami i
przedstawi¢ je do ponownego odbioru. Dodatkowe roboty w opisanej wyzej sytuacji nie
podlegaja zaptacie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos¢ za wykonane roboty odbywac sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z
Inwestorem.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.
PN-B-02481:1998 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole

literowe i jednostkimiary. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia
gruntéw.

PN-B-10736:1999 Roboty ziemne - Wykopy otwarte dla przewodéw wodociggowych i

kanalizacyjnych
- Warunki techniczne wykonania.

PN-EN 1997-2:2009 Eurokod 7 - Projektowanie geotechniczne - Czes$¢ 2: Rozpoznanie i
badanie podtoza fundamentowego.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2002r. Nr 106 p0z.1126) z

pdzniejszymi zmianami (ostatnia zmiana z 2003r. Dz. U. Nr 80 poz. 718).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbiorki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace

bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia.

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie

bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z

2003 r. Nr 48 poz. 401).

Umowa
z
Inwesto
rem.
Dokume
ntacja
projekto
wa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogdéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie
przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za
spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

W niniejszej ST omdwiono wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie
podtozy i podktadéw z zapraw i betonu, ktére zostang wykonane w ramach dokumentacji
projektowej dla zadania pn. ,Modernizacja budynku przy ul. Kanclerskiej 31-33 -
przystosowanie do potrzeb Zespotu Szkét Specjalnych Nr103”.

Zakres: przebudowa, rozbudowa,

docieplenie budynku. Klasyfikacja wg

Grupa Klasa Kategoria Opis

Wspolnego Sfownika Zamowien (CPV) Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych

45200000-9 obiektow budowlanych lub ich czgsci oraz w zakresie
inzynierii ladowej i wodne;j.

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukeji

452600007 dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne.

45262000-1 Specjalne roboty budowlane, inne niz dachowe.

45262300-4 Betonowanie.

45262350-9 Betonowanie bez zbrojenia.

1.2. Zakres stosowania

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:
Beton zwykly - beton o gestosci w stanie suchym wiekszej niz 2000 kg/m3 i

nieprzekraczajacej 2600 kg/m3, wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkdw mineralnych i domieszek
chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikow przed

zwigzaniem betonu. Zaczyn cementowy - mieszanka cementu i

wody.

Zaprawa - mieszanka cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkow
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Podtoze — warstwa zageszczonych

materiatéw sypkich. Podkfad —

warstwa wyrdéwnujaca lub

spadkowa.

1.4. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia wszelkich robét zwigzanych z
wykonaniem podktadéw i podtozy z zapraw i betonu. Zakres niniejszej ST obejmuje
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wykonanie:

—  Podktadu betonowego gr. 5,0 cm, zbrojonego siatkg — strop miedzykondygnacyjny

— Gfadzi betonowej gr. 7,0 cm na posadzce na gruncie,

—  Wylewki pod fundamenty z chudego betonu C8/10 (B10) o gr. 120 cm zagruntowany
emulsjg asfaltowa na bazie dyspersji wodnej

—  Podbudowy z mieszanki piaskowo-zwirowej, uziarnienie 0-32mm, gr. min. 10cm,
Ev2>60MPa, pod fundamentami oraz tarasem ziemnym

—  Wszelkich innych warstw wyréwnujacych i podktaddéw z zapraw i betonu zwigzanych z
niniejszg inwestycja.

Uwaga:

W stwierdzonych warunkach gruntowo-wodnych, na gtebokosci posadowienia zalegajg
grunty spoiste, zaliczone do grupy |l oraz piaszczyste, zaliczone do grupy | — bez obecnosci
wody gruntowej. Na gtebokosci posadowienia mogg wystepowac grunty nasypowe o matej
migzszosci. Grunty te nalezy wymieni¢ na zageszczong podsypke piaszczystg lub na chudy
beton. Wszelkie prace nalezy wykona¢ w oparciu o dokumentacje projektowg i zalecenia
inwestora.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne (ST) oraz inne dodatkowe dokumenty
przekazane przez Inspektora (np. protokoty koniecznosci na roboty dodatkowe, zamienne i
zaniechania) stanowig o zamoéwionym zakresie i sg integralng czescig umowy, a wymagania w
nich zawarte sg obowigzujgce dla Wykonawcy. Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw
w Dokumentacji Projektowej lub ich pomijaé. O ich wykryciu powinien natychmiast
powiadomi¢ Inspektora, ktéry w porozumieniu z projektantem dokona odpowiednich zmian
lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty winny by¢ zgodne z
Dokumentacjg Projektowaq i ST.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST uwazane sg za wartosci docelowe, od
ktoérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji.

Cechy materiatéw muszg by¢ jednorodne i wykazywac zgodnos¢ z okreslonymi wymogami, a
rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku,
gdy roboty lub materiaty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowq lub ST i
wptynie to na zmiane parametréw wykonanych elementow budowli, to takie materiaty winny
by¢ niezwtocznie zastgpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt Wykonawcy.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne

Do wykonania podtozy i podktadéw z zapraw i betonu mogg by¢ stosowane wyroby
producentow krajowych i zagranicznych. Wszystkie materiaty uzyte do wykonania betonu
muszg posiadac aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom (Dz.
U. Nr 92 poz 881). Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora
Nadzoru. Zatwierdzenie jednego materiatu z danego Zrddta nie oznacza automatycznego
zatwierdzenia pozostatych materiatéw z tego zrédta. Jezeli materiaty z akceptowanego zrédta
sg niejednorodne lub nie zadawalajgcej jakosci, Wykonawca powinien zmieni¢ zrddto
zaopatrywania w materiaty. Odbidr techniczny materiatéw powinien by¢ dokonywany
wedtug wymagan i w sposéb okreslony aktualnymi normami.

2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robét
2.2.1. Kruszywo

Podczas ustalania sktadu betonu, przy doborze naturalnego kruszywa zwyktego nalezy
kierowac sie postanowieniem ogdlnym normy PN-EN 206:2014-04 oraz PN-EN
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12620+A1:2010.
Do wykonywania elementéw zewnetrznych nalezy stosowa¢ kruszywo o mrozoodpornosci klasy F1.

2.2.2. Woda zarobowa

Woda zarobowa do zapraw powinna spetnia¢ warunki normy PN-EN 1008:2004, ktdra podaje
wymagania dla wody stosowanej do wytwarzania mieszanki betonowej oraz podaje metody
oceny przydatnosci wody.

2.2.3. Cement

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-
EN 197-1:2012 oraz PN-EN 206-1.

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotgczone potwierdzenie zgodnosci badz
tez certyfikat zgodnosci z wymaganiami odpowiedniej normy lub specyfikacji (atest). Kazda
partia dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej musi
uzyskaé akceptacje Inspektora nadzoru. Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji
przesypowych (siloséw), jezeli nie ma pewnosci, ze dostarczany jest tam, tylko jeden rodzaj
cementu z tej samej cementowni.

Jesli nie przeprowadza sie badan wytrzymatosciowych cementu przed jego uzyciem, to w
przypadku podejrzenia, ze rozpoczat sie proces starzenia, nalezy skontrolowa¢ ewentualny
jego stopien zwietrzenia, przejawiajacy sie powstawaniem wyzej opisanych grudek.
Zwietrzenie jest efektem higroskopijnosci cementdow, tzn. reakcji taczenia sie cementu z
wilgocig zawartg w powietrzu. W celu oceny, czy dany materiat nadaje sie jeszcze do uzycia
nalezy przeprowadzié¢ nastepujgce badania:

a) jezeli cement zawiera grudki dajace sie tatwo rozgnies¢ w palcach lub rozpadajace
sie w wodzie, mozna go uzywa¢ do betonu pod warunkiem zwiekszenia ilosci
cementu, aby wskaZznik cementowo-wodny c/w byt wyzszy o 10% w stosunku do
pierwotnie przyjetego,

b) jesli cement zawiera grudki niedajagce sie rozgnies¢ w palcach i jednoczesnie
nierozpuszczalnych w wodzie, to usuwamy grudki z cementu przez przesianie go na
sicie o oczkach kwadratowych wielkosci 2mm; jezeli grudek jest nie wiecej niz 30% w
stosunku ciezarowym, to przesianego cementu mozna uzy¢ — po uprzednim
sprawdzeniu wytrzymatosci betonu.

2.2.4. Chudy beton

Beton powinien byé przygotowany na wezle betoniarskim i dostarczony z
Swiadectwem zgodnosci z zatwierdzong przez Inspektora nadzoru receptura. Kazda partia
betonu winna posiadaé atest producenta oraz Swiadectwo zgodnosci z receptura.
Wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206:2014-04, tj.: nasigkliwosé nie
wieksza jak 4% mrozoodpornos¢ przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%, spadek
wytrzymatosci nie wiekszy od 20% po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.

Standard przygotowania chudego betonu zgodny z obowigzujgcg normg PN-EN 206-1:2003 Beton —
Czesc 1: Wymagania, whasciwosci, produkcja i zgodnosé.

2.2.5. Impregnaty

Nalezy stosowac impregnaty i preparaty gruntujgce zgodnie z dokumentacjg projektowa.

2.2.6. Zaprawy ochronne i naprawcze konstrukcji betonowych
Zaprawy ochronne i naprawcze stosowac zgodnie z zaleceniami producenta i dokumentacja

projektowa.

a) mineralna zaprawa antykorozyjna i warstwa szczepna — o bardzo wysokiej przyczepnosci
do stali i betonu, odporny na dziatanie mrozu, do naktadania na powierzchnie pionowe i
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poziome, zapobiegajgca korozji.

b) grubowarstwowa polimerowo-cementowa zaprawa do napraw i reprofilacji konstrukcji
betonowych, do wzmacniania i odbudowywania konstrukcji betonowych, do naktadania
w warstwach o gruboéci 4-60mm, chemoodporna, ograniczajgca przenikanie CO,,
zapobiegajgca karbonatyzacji betonu, wodoodporna, paroprzepuszczalna, do naktadania
na powierzchnie pionowe i poziome, odporna na srodowisko siarczanowe, odporna na
dziatanie mrozu i soli odladzajgcych.

c) cienkowarstwowa polimerowo-cementowa drobnoziarnista zaprawa do napraw i
reprofilacji konstrukcji betonowych, do zwiekszania grubosci otuliny zbrojenia i
odbudowywania konstrukcji betonowych, do naktadania w warstwach o grubosci 2-
5mm, chemoodporna, ograniczajaca przenikanie CO,, zapobiegajaca karbonatyzaciji
betonu, wodoodporna, paroprzepuszczalna, do naktadania na powierzchnie pionowe i
poziome, odporna na Srodowisko siarczanowe, odporna na dziatanie mrozu i soli
odladzajacych.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robdét i bedzie gwarantowad
przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i ST.
W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny
by¢ uzgodnione i zaakceptowane przez inspektora nadzoruinwestorskiego.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét musi by¢ utrzymany w
dobrym stanie technicznym i w gotowosci do pracy. Wykonawca dostarczy, na zadanie,
Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli przewiduje sie
mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca
powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje. Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ pdziniej zmieniany bez zgody
Inspektora.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw
technologicznych, nie zostang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do
robot. Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w
cenie jednostkowej robdt, do ktdrych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu
nie podlegajg oddzielnej zaptacie.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do robdét muszg korzystaé z nastepujgcego sprzetu:
— mieszarki do zapraw,

— betoniarki wolnospadowej,

— przenosnych zbiornikéw na wode,

— drobnego sprzetu do rozktadania mieszanki betonowej,

— polewaczek do pielegnacji betonu,

— elektronarzedzi.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogdlne

Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 4
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specyfikacji technicznej. Materiaty workowane nalezy zabezpieczy¢ w odpowiedni sposdb
przed zawilgoceniem, na foliowanych paletach.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy bedg one
potrzebne do wbudowania) byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i
wiasciwosci oraz byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.
Przechowywanie materiatow musi sie odbywa¢ na zasadach i w warunkach
odpowiednich dla danego materiatu oraz w sposéb skutecznie zabezpieczajgcy przed
dostepem osob trzecich. Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatéw powinny by¢
po zakonczeniu robdt doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

4.2. Transport materiatéw

4.2.1. Materiatly workowane

Materiaty workowany powinien by¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem, przewozony na foliowanych
paletach.

4.2.2. Mieszanka betonowa

Mase betonowg nalezy transportowaé srodkami nienaruszajgcymi jednorodnosci masy, nie
doprowadzajgc do segregacji masy. Czas trwania transportu i jego organizacja powinny
zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania masy betonowej o takim stopniu ciektosci,
jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczenia irodzaju konstrukcji. Do transportu
nalezy stosowaé¢ mieszalniki na podwoziach samochodowych. Podawanie i uktadanie
mieszanki betonowej mozna wykonywac przy pomocy pompy do betonu lub innych srodkow
zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Stosowanie srodkéw transportu
bez mieszalnika jest niedopuszczalne.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
— 90 minut przy temperaturze otoczenia+15°C,
— 70 minut przy temperaturze otoczenia+20°C,
— 30 minut przy temperaturze otoczenia+30°C.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty (do czasu, gdy bedg one
potrzebne do wbudowania) byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakosc i
wtasciwosci oraz byty dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
Przechowywanie materiatéw  musi sie  odbywacd na zasadach i w warunkach
odpowiednich dla danego materiatu oraz w sposéb skutecznie zabezpieczajgcy przed
dostepem o0sdb trzecich. Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatéw powinny by¢
po zakonczeniu robét doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne

Wykonywanie podtozy mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru
potwierdzonego wpisem do dziennika budowy. W przypadku, gdy roboty wykonywane sg
takze w nocy konieczne jest wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia
zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robdt i dostateczne warunki bezpieczenstwa

pracy.

5.2. Wykonanie robot
5.2.1. Podtoze - piasek zageszczony
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Grunt nosny — piasek o okreslonej grubosci, uktadany warstwami i zageszczony na
mokro wykonywa¢ wg ST ,Roboty ziemne przy wykonaniu wykopoéw”.

5.2.2. Podkfad z chudego betonu

Podktady z betonu wykonywa¢ zgodnie z ,ST - Betonowanie konstrukcji” wg projektu
konstrukcji. W miejscach okreslonych projektem wykonac¢ podtoze ze spadkiem.

Mieszanke chudego betonu o scisle okreslonym uziarnieniu, zawartosci cementu i
wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarza¢c w mieszarkach stacjonarnych, gwarantujgcych
otrzymanie jednorodnej mieszanki. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu
transportowana na miejsce wbudowania, w sposéb zabezpieczony przed segregacjy i
nadmiernym wysychaniem. Podbudowa z chudego betonu nie moze by¢ wykonywana wtedy,
gdy temperatura powietrza spadta ponizej 5°C, gdy podfoze jest zamarzniete oraz podczas
opaddéw deszczu. Wykonywac jg nalezy w jednej warstwie o grubosci od 10 do 20 cm po
zageszczeniu. Po roztozeniu i wyprofilowaniu mieszanki nalezy rozpoczaé jej zageszczenie.
Zageszczenie podbudéw o jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpoczgé sie od
nizej potozonej krawedzi i przesuwac sie pasami podtuznymi, czesciowo naktadajgcymi sie w
strone wyzej potozonej krawedzi podbudowy. Pojawiajgce sie w czasie watowania zanizenia,
ubytki, rozwarstwienia i podobne wady powinny byé natychmiast naprawione przez zerwanie
warstwy w miejscach wadliwie wykonanych na petng gtebokosé¢ i wbudowanie nowej
mieszanki albo przez Sciecie nadmiaru, wyrdwnanie i zageszczenie. Powierzchnia
zageszczonej warstwy powinna mie¢ prawidtowy przekrdj poprzeczny i jednolity wyglad.

5.2.3. Szlichta cementowa

Szlichta cementowa jest mieszanka cementu portlandzkiego z piaskiem w proporcji 1:3. Po
rozrobieniu wodg konsystencja jest plastyczna. Szlichte wylewaé nalezy miedzy listwami
kierunkowymi, zacierac i wygtadza¢ paca. Podczas schniecia podktad sie kurczy, dlatego jego
powierzchnie nalezy podzieli¢ dylatacjami. Wylewka przez pierwsze 10 dni wymaga zwilzania
woda. Catkowitg wytrzymatos¢ mechaniczng uzyskuje sie dopiero po 28 dniach. Zaleca sie
rozprowadzanie materiatu drewniang lub metalowg tatg. Grubos¢ podktadu cementowego
uktadanego na izolacji termicznej lub akustycznej nie moze by¢é mniejsza niz 3,5-4 cm. Jesli
taka grubosc jest wymagana, nalezy dokonac zbrojenia wylewki.

5.2.4. W
ylewka
betono
wa_

Przygot

owanie

podtoza

Przed przystgpieniem do prac istniejgce podtoze oczysci¢. Szczeliny i wieksze spekania
istniejgcego podktadu nalezy wyreperowaé np. stosujgc zapraw wyréwnujgcy. Podtoza
betonowe muszg mie¢ co najmniej 6 miesiecy, a jastrychy cementowe - co najmniej 4
tygodnie i wilgotnos¢ nie wiekszg niz 2% - przed uktadaniem wylewek.

Dylatacje

W przypadku wykonywania podktadu zwigzanego z podtozem, nalezy przenies¢ ewentualne
dylatacje wystepujgce w podfozu tak aby pokrywaty sie z nimi dylatacje w wykonywanym
podktadzie. Przed wylaniem jastrychu nalezy wykona¢ dylatacje oddzielajgce od s$cian i
innych elementéw stosujgc specjalng tasme dylatacyjng badz pasy styropianu najlepiej o
grubosci 10 mm. Krawedzie wolne wylewanego obszaru nalezy zabezpieczy¢é przed
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sptywaniem wylewki i tez zastosowac dylatacje oddzielajgcg od ogranicznika.

Uktadanie siatek zbrojeniowych

Roztozy¢ plansze siatki stalowej - kazda plansza ma dtugos¢ okoto 2,40 m. Wigza¢ je ze sobag,
az do otrzymania pozgdanej powierzchni (plansze powinny zachodzi¢ na siebie na szerokos¢
jednego oczka lub 15 cm). Nalezy zachowac odlegtos¢ minimalnie 2,5 cm miedzy
planowanym brzegiem wylewki i siatkg, aby zapewnié otuline zbrojenia betonem. Zbrojenie
uktada sie wewnatrz pdl utworzonych przez profile dylatacyjne.

Przygotowanie mieszanki

Suchg mieszanke nalezy wsypywaé stopniowo do pojemnika zawierajgcego odpowiednia
ilos¢ czystej, chtodnej wody, mieszajagc recznie Iub mechanicznie za pomoca
wolnoobrotowego mieszadta, az do uzyskania jednorodnej, pozbawionej grudek masy.
Odstawic¢ na czas dojrzewania wynoszacy 5 minut i ponownie doktadnie wymieszaé.

Wykonanie wylewki

Przygotowang zaprawe nalezy uktadaé pomiedzy listwami kierunkowymi, zgodnie z
dokumentacjg projektowa, z zachowaniem odpowiednich spadkéw. Nadmiar zaprawy
$ciggnac fata po prowadnicach i po wstepnym zwigzaniu zatrze¢ powierzchnie paca.

5.2.5. Impregnaty

Nalezy kazdorazowo stosowac sie do zalecen producenta.

5.2.6. Zaprawy naprawcze

W trakcie inwentaryzacji nie stwierdzono rys na elewacjach. Po rozstawieniu rusztowan
nalezy doktadnie obejrzeé¢ elewacje. W razie stwierdzenia rys nalezy wykonaé¢ dodatkowe
zabezpieczenia elewacji przed przystgpieniem do ich ocieplenia. W odstepach co 0,15 metra
nalezy w bruzdach wykonanych w poprzek peknie¢ wklei¢ za pomocg specjalistycznej
zaprawy prety srednicy 12mm ze stali nierdzewnej. Korice pretéw muszg siega¢ min. 0,5m od
miejsca pekniecia elewacji.

5.3. Pobranie probek i badanie

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206:2014-04 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczgcych jakosci betonu i stosowanych
materiatéw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w czesci ,, Wymagania ogdlne” pkt 6
specyfikacji technicznej.

6.2. Badania w czasie roboét

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich jakosci. Zasady

dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z

Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i

wyroby posiadaja:

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wtasciwych przepisdw i dokumentéw technicznych.

— Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Norma Ilub aprobaty
techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli
nie sg objete certyfikacjg okreslong wyze;j.

— Na sprawdzeniu witasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw.
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badan doraznych. Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy
akceptowane przez Inspektora budowy.

6.3. Badania w czasie odbioru

Badania podktadow wyréwnawczych i spadkowych powinny by¢ przeprowadzane w sposob

umozliwiajacy ocene wszystkich wymagan a w szczegdlnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej
(przez ogledziny i pomiary),

— stan podtozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow na podstawie deklaracji zgodnosci lub
certyfikatow zgodnosci przedtozonych przez dostawcow.

Prawidtowosci wykonania podktadéw przez sprawdzenie:

— réwnosci ptaszczyzny poziomej lub pochylonej, zgodnie z ustalonym spadkiem przy
uzyciu dwumetrowe;j taty, przyktadanej w dowolnym miejscu nie powinna wykazywac
przeswitow wiekszych niz 2 mm,

— odchylenia powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej lub pochylonej nie powinny
przekracza¢ 2 mm dtugosci taty i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

6.4. Ocena wynikow badan

Wszystkie materiaty muszg spetniac okreslone w ST wymagania. Wszystkie elementy robét,
ktore wykazujg odstepstwa od postanowien ST powinny zosta¢ rozebrane i ponownie
wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w czesci ,,Wymagania ogdlne” pkt 7 specyfikacji
technicznej. Jednostka obmiarowa wykonania podtozy i podktadéw z zapraw i betonu sg m?,
m3,

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru podktadéw

Ogdlne zasady odbioru robét podano w czesci , Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2. Odbiodr podtozy

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzié¢ bezposrednio przed przystgpieniem do wykonania
podktaddw. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze oczyscic z zanieczyszczen.

8.3. Odbior podktadow

Odbiér nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamdwieniem, ktérego
przedmiot okresla dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktorej
podane sg uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodnos¢ wykonania wyktadzin
stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikdw badan kontrolnych wymienionych w pkt 6
z wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach. Podktady powinny by¢
odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.

Odbidér powinien obejmowac sprawdzenie:

— wytrzymatosci podktadu na $ciskanie i zginanie przez ocene laboratoryjnie
przeprowadzonych prébek kontrolnych pozostawionych w czasie wykonywania robat,

— réwnosci podktadu,

— odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za pomoca
dwu metrowej taty i poziomicy, odchylenia mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

— wyglagdu zewnetrznego przez ocene wzrokowg,
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— prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

— prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych,

— prawidtowosci wykonania spadkow.

Odbidr gotowych podktadéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:
— ocene wynikéw badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia,

— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos¢ za wykonane roboty odbywac sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w Umowie z
Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 206:2014-04 Beton - Wymagania, wtasciwosci,

produkcja i zgodnos¢. PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do

betonu.

PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu — Czes¢ 1: Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3+A1:2011 Metody badania cementu — Czes¢ 3: Oznaczenie czaséw wigzania i
statosci objetosci. PN-EN 196-6:2011 Metody badania cementu — Cze$¢ 6: Oznaczanie
stopnia zmielenia.

PN-EN 197-1:2012 Cement - Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-EN 933-1:2012 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Czesé 1:

Oznaczanie sktadu ziarnowego - Metoda przesiewania.

PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2 - Projektowanie konstrukcji z betonu - Czes¢ 1-1: Reguty
ogdlne i reguty dla budynkow.

PN-M-47850:1990 Deskowania dla budownictwa monolitycznego -
Deskowania uniwersalne - Terminologia, podziat i gtéwne
elementy sktadowe.

Instrukcja ITB 156/87 Wytyczne wykonania robét budowlano-montazowych w
okresie obnizonych temperatur.

Umowa,
warunki
Umowy.
Dokume
ntacja
projekto
wa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci
za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru zbrojenia betonu w konstrukcjach Zzelbetowych, ktére zostang wykonane na
podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,Modernizacja budynku przy ul.
Kanclerskiej 31-33 - przystosowanie do potrzeb Zespotu Szkét Specjalnych Nr 103”. Zakres:
przebudowa, rozbudowa, docieplenie budynku.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
45200000-0 budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii
ladowej i wodne;j.

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i

45260000-0 . .
inne roboty specjalistyczne.

45262000-0 | Specjalistyczne roboty budowlane inne niz dachowe.

45262310-7 | Zbrojenie.

1.2. Zakres stosowania

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mieé¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawabudowlanego.

1.4. Zakres robét objetych ST

W ramach prac przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robot:
a) prace pomocnicze i towarzyszace obejmujace:

- wszelkie dziatania zabezpieczajace i organizacyjne oraz opracowania projektowe i
uzgodnienia, ktérych zakres i potrzeba wykonania wynika z technologii przyjetej
przez wykonawce a majgce za zadanie bezpieczne i zgodne z wymogami prawa
wykonanie pracpodstawowych,

- wykonanie drég dodatkowych, drdég dojazdowych na czas budowy, nie
uwzglednionych w dokumentacji projektowej, a nastepnie ich rozebranie i
uporzadkowanie terenu zajetego na potrzeby wykonania tychze drég,

- utrzymanie obszaru realizacji robdt w wzglednym stanie suchym (odwodnienie terenu),

- przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i badan laboratoryjnych.

b) prace podstawowe, w sktad ktérych wchodza:

- pozyskanie wraz z dowozem na miejsce wbudowania wtasciwych materiatow,

- dostarczenie i montaz wtasciwych do wykonania prac maszyn iurzadzen,

- przygotowanie elementéw zbrojenia — prefabrykaty zbrojarskie lub pojedyncze prety,

- kontrola jakosciowa przygotowania podtoza konstrukgji,

- wykonanie niezbednych elementéw deskowan w przypadku, gdy sg one konieczne,

- dostarczenie do miejsca wbudowania i wbudowanie elementéw zbrojenia
konstrukcji o odpowiednich, okreslonych w dokumentacji projektowej parametrach,

- wykonanie kotwienia elementéw zbrojenia do podtoza systemem kotew zgodnie z
dokumentacjg projektowa.

¢) w przypadku odstoniecia pretéw zbrojenia nalezy je oczysci¢ z rdzy do stopnia czystosci Sa 2,5
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wg DIN
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robdt omdéwiono w punkcie 1.5 ogdlnej specyfikacji
technicznej. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
Niniejsza specyfikacja obejmuje catosé robot zwigzanych z wykonaniem montazu zbrojenia
konstrukgji
zelbetowych i betonowych, a w szczegdlnosci:
- montaz, przestawianie i demontaz rusztowan, niezbednych do wykonania prac podstawowych,
- wykonanie wszelkich konstrukcji pomocniczych, koniecznych do wtasciwego (zgodnego z
wymogami rezimu technologicznego dla danego materiatu) wykonania prac dotyczacych
zakresu podstawowego — montazu zbrojenia konstrukcji,
- przygotowanie podtoza wraz z kontrolg jakosci przygotowania,
- dostarczenie wszelkich niezbednych elementéw zbrojenia (pojedyncze prety,
prefabrykaty konstrukcji) oraz ich montaz na miejscu realizacji pracpodstawowych.

1.6. Dokumentacja, ktdrg nalezy przedstawic¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z
zasadami podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej. Dodatkowo wykonawca dostarczaé
bedzie nastepujace informacje:
a) Rysunki robocze wymagane przez zarzadzajacego realizacjg umowy.
b) Program badar oraz protokoty z badan, dotyczacych kontroli jakosci przygotowania podtoza.
c) Deklaracje zgodnosci partii materiatéw gotowych (wyrobéw budowlanych) ze
stosownymi dokumentami odniesienia, potwierdzajgcymi dopuszczenie danego
materiatu badz systemu do stosowania w budownictwie na terenie RP.
d) Swiadectwa jakosci przedstawione przez producenta wyszczegélnione w dalszej czesci
opracowania.
e) Zaleceniaiinstrukcje dostarczane przez producentéw stosowanych materiatéw,
wyszczegolnione w dalszej czesci opracowania.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnos¢ z umowsa,
projektem wykonawczym, pozostatymi ST i poleceniami zarzadzajgcego realizacjg umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji
zarzgdzajacego realizacjg umowy.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, oméwiono w
punkcie 2 ogdlnej specyfikacji techniczne;j.

Prace przygotowawcze do uktadania zbrojenia powinny odbywac sie w $cisle wyznaczonym do
tego celu miejscu na budowie.

2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robét
2.2.1. Stal oraz prety zbrojeniowe

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych nalezy stosowaé wytgcznie materiaty i wyroby zgodne z
Normami Polskimi lub aprobatami technicznymi.

Prety, kregi i wyroby odwiniete z kregu powinny by¢ oznaczone informacjami dotyczgacymi:
postaci wyrobu, numeru normy, nominalnego wymiaru wyrobu oraz klasy techniczne;j. Klasy i
gatunki stali zbrojeniowej stosowaé¢ wg dokumentacji technicznej i wg PN-H-93011:1996.
Wtasnosci  mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretow powinny odpowiadac
wymaganiom podanym w PN-EN 10025-1:2007.

W celu skrécenia cyklu realizacji budowy, zapewnienia lepszej jakosci produkowanych
elementéw, redukcji odpadéw i zwiekszenia bezpieczeistwa pracy zaleca sie
przeniesienie produkcji elementéw zbrojenia do statych zaktaddéw wytwodrczych.
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W niniejszej inwestycji wykorzystuje sie zbrojenie oraz materiat do wykonania
strzemion ze stali A-lll o parametrach:

— spajalna,

— klasa ciaggliwosci C,

— fx=500MPa.

Szczegoty co do rodzaju stali do zbrojenia poszczegdlnych elementéw konstrukcji
okresla dokumentacja projektowa oraz wskazania w ST: ,,Betonowanie konstrukcji”.

> Zbrojenie przed utozeniem oczyscic starannie z rdzy, oblodzenia i innych zanieczyszczen
utrudniajgcych przyczepnosé betonu. Zbrojenie ma by¢ utozone doktadnie, mocowane
elementami o dystansowymi.

2.2.2. Wady powierzchniowe

Prety uzywane do zbrojenia powinny by¢ czyste, pozbawione trwatych i pytowych zabrudzen

powierzchni, peknieé, pecherzy, naderwan i rozwarstwien.

Na powierzchni czotowej pretdw niedopuszczalne s3 pozostatosci jamy usadowej,

rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem. Wady powierzchniowe takie jak rysy,

drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia,

zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:

— jesli mieszcza sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretow gtadkich,

— jesli nie przekraczajg 0,5mm dla walcéwki i pretéow zebrowanych o srednicy
nominalnej do 25 mm, zas 0,7 mm dla pretéw o wiekszychsrednicach.

Dopuszcza sie stosowanie pretéw pokrytych cienkg zgorzeling i zardzewiatych

powierzchniowo. Czyszczenie pretéw powinno odbywac¢ sie za pomocg metod nie

powodujgcych zmian we wtasciwosciach technicznych stali i gabarytéw uzebrowania. Z tego

faktu zaleca sie czyszczenie pretéw nastepujgcymi metodami: recznie, mechanicznie, przy

uzyciu elektronarzedszi, itp. Zabronione jest czyszczenie stali metodami chemicznymi.

2.2.3. Odbior stali na budowie

Prety zbrojeniowe nalezy dostarczy¢ na budowe w postaci kregéw lub pretéw prostych w

wigzkach. Prety proste powinny mie¢ dtugosc:

— 10-12 m jezeli w zamdwieniu nie przedstawiono innej wymaganej dtugosci, okreslong w
zamowieniu z dopuszczalng odchytkg + 100 m.

— prety dtuzsze niz 12 m mogg by¢ dostarczone tylko po uzgodnieniu z wytwdrca. W kazdej
zamowionej partii dopuszcza sie 6% masy pretow o dtugosci mniejszej odzamawianych.

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktdry powinien by¢
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

—  znak wytwdrcy,

— $rednice nominalng,

— gatunek stali,

— numer wyrobu lub partii,

— znak obrdbki cieplne;j.

Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki
dla kazdej wigzki czy kregu.

Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien byc¢ nastepujacy:

— na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajgcej rdzy, ttuszczéw, farb lub
innych zanieczyszczen,

— odchytki wymiarow przekroju poprzecznego pretdéw i ozebrowania powinny sie miesci¢ w
granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach parnstwowych,

— prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac odchylenia od linii prostej
wiekszego niz5 mm na 1 m dtugosci preta.

Prety dostarczone na budowe w postaci kregdw oraz szpul nalezy wyprostowac przed rozpoczeciem
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zbrojenia.

2.2.4. Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach
z podziatem wg wymiardw i gatunkow. Ich rozstaw nie powinien by¢ wiekszy niz 1,5 m dla
pretéw o srednicy mniejszej niz 12 mm oraz 2 m dla pretdw os$rednicy wiekszej niz 12 mm.
Sktadowanie innych materiatéw wykorzystywanych do zbrojenia powinno by¢ zgodne

z zaleceniami ich producentéw.

2.2.5. Badanie stali na budowie

Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed

wbudowaniem zbadaé laboratoryjnie w przypadku, gdy:

— nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

— nasuwajg sie watpliwosci co do jej wiasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,
— stal peka przy gieciu.

W przypadku stosowania pretdw prostowanych przez przecigganie, niezbedne jest
przeprowadzenie badan kontrolnych wtasciwosci stali po wyprostowaniu.

Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inspektor Nadzoru
Inwestorskiego.

2.2.6. Ksztattowniki stalowe

Ksztattowniki stalowe posiadajgce atest. Nie wolno stosowa¢ ksztattownikdw o zmienionej
geometrii. Nie wolno stosowaé elementéw, ktére miaty zmieniong geometrie. Ksztattowniki
przed zamontowaniem nalezy oczyscié¢ z tuszczgcej sie rdzy, zabrudzen z zaprawy, zattuszczen
i innych zanieczyszczern moggcych powodowac brak przyczepnosci lub korozje elementéw
stalowych. W przypadku stwierdzenia niezgodnos$ci materiatu z wymaganiami normowymi
Wykonawca ma obowigzek wymieni¢ materiat na petnowartosciowy.

2.2.7. Materiaty do spawania

Do spawania konstrukc;ji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod

otulonych EA-146 wg PN-M-69430:1991. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-

546. Elektrody EA-146 s3 to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji

stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny mie¢:

— zaswiadczenie jakosci,

— spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych,

— opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami
obowigzujacych norm i wymaganiami producenta.

2.2.8. Drut montazowy

Do montazu pretdw zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

2.2.9. Stabilizacja konstrukcji podczas betonowania

Marki, okucia, kotwy i stojaki stosowane w konstrukcjach zelbetowych powinny by¢

wykonane zgodnie z wymaganiami dla konstrukcji stalowych i normami. Podktadki

dystansowe, korki, zabezpieczenia koncéw pretéw i inne wyroby przeznaczone do

zabetonowania powinny by¢ dopuszczone do stosowania. Wktadki tymczasowe, majace za

zadanie podtrzymac¢ deskowanie, prety, przewody i inne elementy przewidziane do

zabetonowania, powinny:

— by¢ wystarczajgco wytrzymate i sztywne, aby mogty zachowac ksztatt podczas betonowania,
— utatwiaé¢ zamocowanie w sposéb uniemozliwiajgcy zmiane potozenia podczas ich uktadania i

betonowania.
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Elementy te nie powinny jednak:

—  Zawieraé sktadnikow, ktére moga wptywaé negatywnie na beton lub nazbrojenie,

— wprowadzac nieprzewidzianych oddziatywan na konstrukcje,

— pogarszac cech funkcjonalnych i trwatosci konstrukcji,

— powodowac zarysowan i uszkodzen powierzchni,

— utrudnia¢ uktadania i zageszczania mieszankibetonowe;j.

Dopuszcza sie, stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu i tworzyw sztucznych.
Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretéw.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu omoéwiono w punkcie 3 ogdlnej specyfikacji technicznej.
Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach
budowlanych powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogélnym. W
szczegblnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢
sprawne oraz posiadaé fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetniac¢
wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen mechanicznych.
Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie
oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie.
Osoby obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

3.2. Prostowanie stali zbrojeniowej

Prostowanie stali zbrojeniowej mozna wykonywac recznie (prety o niewielkich srednicach) lub tez
mechanicznie. Prostowanie mechaniczne odbywac sie powinno przy pomocy przystosowanych do
tego celu prosciarek.

3.3. Ciecie stali zbrojeniowej

Ciecia stali mozna dokonywac recznie (przy matej ilosci stali) lub mechanicznie. Najczesciej
uzywane urzadzenia to:

— nozycereczne,
— nozyce mechaniczne,
— nozyce o napedzie hydraulicznym.

3.4. Giecie stali zbrojeniowej

Ciecia stali mozna dokonywac recznie (mate budowy lub prace remontowe) lub
mechanicznie. Najczesciej uzywane urzadzenia to:

— gietarkareczna,

— gietarka mechaniczna,

— nozyce o napedzie hydraulicznym.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace transportu omdéwiono w punkcie 4 ogdlnej specyfikacji technicznej.

4.2. Transport materiatéw

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w

sposéb zapewniajgcy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i

ruchu drogowego.

Na placu budowy zbrojenie moze by¢ transportowanie recznie lub za pomocg zurawia, w
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poziomej pozycji, przy wykorzystaniu czterech zawiesi w odpowiednim rozstawie. Dla pretéw
o dtugosciach mniejszych niz 6m dopuszcza sie podnoszenie pionowe zurawiem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczgce prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem robét omdéwiono
w punkcie 5 ogdlnej specyfikacji techniczne;j.

5.2. Organizacja robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane
roboty zbrojarskie.

5.3. Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢
wyprostowane. Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonaé wg projektu z
rownoczesnym zachowaniem postanowied normy PN-EN 1992-1-1:2008. taczenie pretow
nalezy wykonaé zgodnie z postanowieniami normy PN-EN 1992-1- 1:2008. Skrzyzowania
pretdw nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawa¢ lub tgczy¢ specjalnymi zaciskami.
Przygotowanie, montaz i odbidr zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN
1994-2:2010, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjgprojektowa.

5.4. Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw
rdzy, kurzu i bfota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opalaé
lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze. Stal narazong na
chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka. Stal zabtocong i pokryta
tuszczacy sie rdzg, oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie badz tez
przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego
pretéw. Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie
strumieniem cieptej wody. Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowe;j
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

5.5. Prostowanie pretéw

Prostowanie powinno by¢ dozwolone tylko w przypadku, gdy stosowane jest specjalne urzadzenie
ograniczajgce naprezenia lokalne lub gdy zostata zaaprobowana procedura prostowania.

Podczas prostowania powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczgce granicznych
temperatur oraz promieni prostowania. W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze

nie powinny wystgpic rysy i pekniecia. Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego odchylenia od linii
prostej wynosi 4 mm. Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomoca kluczy, mtotkéw, scianek.

5.6. Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan,
gradu i zadzioréw, zuzla, naciekdw i rozpryskéw metalu po cieciu. Miejscowe nieréwnosci
zaleca sie wyszlifowad.

5.7. Odgiecia pretow, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr
23 normy PN-EN 1994-2:2010.

Na zimno na budowie mozna wykonywa¢ odgiecia pretdw o srednicy d @ 12mm. Prety o
$rednicy d > 12mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
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Podczas zginania pretéw nalezy pamietac o minimalnych promieniach giecia pretéw. Promienie te
nie powinny by¢é mniejsze od wskazanych w ponizszej tabeli, w celu unikniecia uszkodzen
zbrojenia.

Tabela 5.1 Minimalna srednica trzpienia gietarki

Haki, zagiecia, petle Prety zagiete lub inne prety zakrzywione
Rodzaje érednica preta - ® Grubo$¢ minimalnej otuliny
pretéw betonowej, prostopadle do
ptaszczyzny zagiecia
>100m >50m >50m
® <20mm ® 2 20mm oraz>7® oraz>3 Q@ oraz<3 0
Prety gtadkie | 2,5® 50 100 100 150
Prety
sebrowane 40 70 100 150 200

W miejscach zagiec¢ i zataman elementdéw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegaja
jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac $rednice zagiecia
rowng co najmniej 20d.

Wewnetrzna Srednica odgiecia strzemion i partéw montazowych powinna spetnia¢ warunki
podane dla hakéw. Przy odbiorze hakéw i odgieé pretéw nalezy zwrdécié szczegdlng uwage na
ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczaswyginania.

5.8. Montaz zbrojenia
5.8.1. Wymagania ogolne

Uktadanie pretdw rozpoczac¢ nalezy po utozeniu i odbiorze deskowania.

Zbrojenie nalezy umiesci¢ w deskowaniu w taki sposdb, aby zapewnié¢ prawidtowe otulenie
pretdéw przez mieszanke betonowq. Zbrojenie nalezy wykonaé w sposdéb trwaty,
niedopuszczalna jest zmiana lokalizacji zbrojenia w takcie montazu.

Elementy takie jak: grubos¢ otuliny, dtugos¢ zakotwien, rozstaw pretéw, lokalizacja odgied i
zagie¢ pretéw muszg bezwzglednie zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa
obiektu. Nie dopuszcza sie zadnych odstepstw od wyzej wymienionych elementéw Nalezy
pamietaé, iz elementy zbrojenia utozonego wczesniej nie mogg kolidowaé¢ z dalszym
montazem zbrojenia.

Do montazu pretow nalezy stosowac drut wigzatkowy, dopuszcza sie réwniez tgczenia pretéw
za pomocg spawania punktowego — pod warunkiem, ze w dokumentacji projektowej nie
zakazano stosowania tej metody.

W celu zastosowania wymaganej otuliny nalezy stosowaé podktadki dystansowe. Rozstaw
podktadek, nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektows.

W konstrukcji mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy. Nie
mozna wbudowa¢ stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconejioblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.
Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w sSwietle pretow i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

— 0,07 m-dla zbrojenia gtéwnego fundamentdéw i podpdér masywnych,

— 0,055 m - dla strzemion fundamentéw i podpdérmasywnych,

— 0,05 m-dla pretow gtéwnych lekkich podpér i pali,

— 0,03 m-dlazbrojenia gtéwnego ram, belek, pociggdw, gzymsdw,

— 0,025 m-dla strzemion ram, belek, podciggdw i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym
szkielecie zbrojeniowym.
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5.8.2. Montowanie zbrojenia

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywaé zgodnie z PN-B-06200:2002. Elementy
konstrukcyjne powinny byé oznakowane w sposéb trwaty i widoczny. W kazdym stadium
montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$é¢ przenoszenia sit wywotanych wptywami
atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami. Roboty nalezy tak
wykonywaé, aby zadna czesé konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub trwale
odksztatcona.
State potgczenia elementéw konstrukcji powinny by¢é wykonane dopiero po
dopasowaniu stykéw i wyregulowaniu catej konstrukcji lub niezaleznej jejczesci.
Prety zbrojenia nalezy tgczyé w sposéb okreslony w dokumentacji projektowej, przy zachowaniu n/w
warunkow:
— zbrojenie nalezy ukfadaé po sprawdzeniu i odbiorzedeskowan,
— nie nalezy podwieszac i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych,
urzadzen wytwérczych i montazowych,
— montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu,
— montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé przed ustawieniem
szalowania bocznego,
— zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia
pretdw oznaczonego w projekcie,
— dlazachowania wfasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podktadami betonowymi lub z tworzyw sztucznycho grubosci rownej grubosci otulenia.
Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretéw o
Srednicy do 12 m, przy srednicach wiekszych nalezy stosowa¢ drut o $rednicy 1,5mm.
W szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania
pretdw naroznych ze strzemionami, a pozostatych pretéw — naprzemian.
Nalezy tak zorganizowaé prace, aby elementy sktadowe byly dostarczane w
nalezytym  porzadku, a w szczegdlnosci w komplecie dla kazdego odcinka - od czesci
najwiekszych do najmniejszych elementéw sktadowych.
Wykonawca odpowiada za wytadunek, sktadowanie i zabezpieczenie sprzetu oraz materiatéw
niezbednych do wykonania robot. Wszystkie ksztattowniki i inne materiaty powinny
spoczywa¢ na belkach drewnianych. Te wszystkie elementy konstrukcyjne nalezy
przemieszcza¢ z nalezytg ostroznoscia. Wykonawcy przypada oczyszczanie ze zgorzeliny,
skrobanie i piaskowanie w warsztacie wszystkich potrzebnych elementéw konstrukcyjnych.
Wykonawca winien bezwzglednie opracowac obliczenia budowlane dotyczgce wszystkich
czynnosci montazowych, ktére udokumentujg w szczegdélnosci:
- wytrzymatos$¢ punktow podnosnikowych,
- statecznos¢ w czasie faz tymczasowych (z wiatrownicami lub specjalnymi
usztywnieniami za pomocg odciggdw, jezeli okaze sie to konieczne),
- strzatki montazowe wewnetrzne zwigzane z fazami montazu, itd.
Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywac¢ ze stali o takich samych
wtasciwosciach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczyé przed
wypadnieciem. W potgczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie
powinna przekraczaé 2 mm. Otwory na sruby zaleca sie dopasowywaé za pomoca
przebijakow a w razie koniecznosci rozwiercac.
Wykonawca winien posiadaé wszelkie pozwolenia i wykona¢ wzmocnienia niezbedne do
ustawienia i manewrowania dzwigéw, jak rowniez do manewrowania specjalnych konwojéw na
terenie obiektdw budowlanych juz ukoriczonych lub znajdujgcych sie wpoblizu.

5.8.3. Potaczenia spawane

Potgczenia pretéw znajdowaé sie powinny w miejscach dla ktdrych nosnosé preta nie jest
catkowicie wykorzystana, dlatego tez potgczenia pretow nalezy wykonywac zgodnie z
dokumentacjg projektowa budynku.

W przypadku czotowego spawania pretéw zgodnie z normg PN-EN 1992-1-1:2008 zaleca sie
elektryczne zgrzewanie iskrowe. Dopuszcza sie spawanie tym sposobem dla wszystkich
gatunkdw stali, jednak ograniczeniu podlega srednica zbrojenia zgodnie z tabelg 5.1. Tym
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samym ograniczeniom podlega spawanie pachwinowe. Grubos¢ spoiny pachwinowej, o ile nie

zostata okreslona w innym opracowaniu, zgodnie z normg PN-EN 1992-1- 1:2008 zaleca sie
przyjmowac nie mniejszg niz0,30.

Tabela 5.1. Dopuszczalne klasy, gatunki stali oraz srednice pretéw tgczonych przez spawanie tukiem
elektrycznym

Klasa stali Srednica preta [mm]
A-0 6,0 +40
St3S 5,5+ 40
St3SX 5,5+12
St3SY 5,5+20
18G2 6,0 +32
A-l11 6,0 +32
A-lIIN 6,0 + 40

W przypadku potgczenia naktadkowego, elementemtgczagcym moze by¢ ptaskownik, jak rowniez
pretzbrojeniowy. Zakres stosowania potgczen zaktadkowych podano wtablicy 5.2.

Tabela 5.2. Dopuszczalne klasy, gatunki stali oraz srednice pretdw tgczonych przez spawanie tukiem
elektrycznym

Klasa, gatunek stali Srednica preta [mm]
A-0, St0S-b 6,0+ 40
A-l, St3S-b 5,5+ 40
A-l, St3SX-b 55+12
A-l, St3SY-b 5,5+ 20
A-l, M8G2-b 6,0 + 32
A-ll, 20G2Y-b 6,0 + 28
A-1ll, RB40OW 6,0 +32
A-lIIN, 20G2VY-b 6,0+ 20
A-1lIN, RB500W 6,0 +40

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny byé oczyszczone
z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn
widocznych gotym okiem. Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz
dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wedtug wtasciwych norm spawalniczych. Szczeline miedzy
elementami o nieukosowanych brzegach stosowa¢ nie wiekszg od 1,5 mm.

Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o0 20%, a tylko miejscowo

dopuszcza sie grubos¢ mniejsza:

— 5% —dla spoin czotowych

— 10% - dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w

granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy

lica.

Wymagania dodatkowe takie jak:

— obrdbka spoin,

—  przetopienie grani,

— wymagang technologie spawania,

moze zaleci¢ Inspektor Nadzoru Inwestorskiego wpisem do

dziennika budowy. Zalecenia technologiczne

— spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne,

— wady zewnetrzne spoin mozna naprawic uzupetniajgcym spawaniem,

— pekniecia, nadmierng ospowato$¢, braki przetopu, pecherze nalezy usunac przez
szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

W przypadku trudnosci w wykonaniu potfaczen spawanych dopuszcza sie stosowanie potaczen

mechanicznych.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce prowadzenia kontroli jakosci robdt omdéwiono w punkcie 6 ogdlnej
specyfikacji technicznej.

Kontrola jakos$ci robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z

dokumentacjg projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega

odbiorowi przed betonowaniem.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe, nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

— sprawdzenie zgodnosci przywieszek zzamoéwieniem,

— sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie wymiarow wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

— préba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,

— préba zginania na zimno wg normy PN-EN ISO 7438:2006.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy pobrac z
réznych miejsc kregu. Jakos¢ pretdéw nalezy ocenic¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania
odbiorcze dadzg wynik pozytywny.

Niezaleznie od tolerancji dla zbrojenia obowigzujg nastepujgce wymagania:

— liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekraczaé 25% ogdlnej ich
liczby na tym precie,

— rdéznica wrozstawie miedzy pretami gtéwnymi nie powinna

przekraczaé¢ £0,5 cm. Nie dopuszcza sie wiekszego odchylenia niz

0,5mm na 1m dtugosci od linii proste;.

6.3. Tolerancje

Tolerancje grubosci otuliny zbrojenia betonem
Odchyitki potozenia zbrojenia Ac w stosunku do

wysokosci elementu h: dla h<150mm Aplus=+10mm Aminus=-10mm, dla h=400mm

Dopuszczalne odchytki dla otuliny zbrojenia fundamentéw i elementéw betonowych w
fundamentach mozna zwiekszy¢ o 15mm, odchytki ujemne pozostajg bez zmian.

Tolerancje odlegtosci w swietle miedzy pretami

Odchytki odlegtosci w swietle miedzy pretami s1 wynosza:
- 5mm < As1 < nie okresla sie przy s1 =20mm,

- 0,250 < Asl < nie okresla sie przy s1 >20mm.

Tolerancje dtugosci pretow

Tolerancje odchytki ogdlnej dtugosci pretéw zbrojeniowych 11 wynoszg:
-10mm< All < 10mm przy @ < 20mm,

-0,50 <Al1<10mm przy ® >20mm.

Tolerancje odgieé, zagieé, potaczen spawanych i zgrzewanych doczotowo, zmian
rozstawu pretow izaktaddw pretow.

Tolerancje |12 wynosza:

-12mm < Al2 < 12mm przy 12 < 1000mm,

-30mm < Al2 < 30mm przy 12 > 1000mm.

Tolerancje dtugosci zaktaddw i zakotwien
Dopuszczalne odchytki dtugosci 11 zaktadéw i diugosci zakotwien
pretdw wynoszg: 0,00mm < Als < 50.

Aplus= +1
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Tolerancje rozstawu strzemion
i pretéw w ptytach
Dopuszczalne odchytki
Wynosza:

-10 mm < As < 10mm.

Dopuszczalne odchytki Srednicy
zagiec pretéw Dopuszczalne
odchytki srednicy zagie¢ D wynoszg:
0,00 mm<AD < 10.

Tolerancje $rednicy pretow
Tolerancje Srednicy pretéw zbrojeniowych powinny by¢ zgodne z normami
przedmiotowymi dla pretéw do zbrojenia betonu z przedmiotowg aprobatgtechniczna.

6.4. Kontrola po betonowaniu

Po zabetonowaniu konstrukcji nalezy sprawdzi¢ czy wszelkie prety tgcznikowe w ztgczach
konstrukcyjnych, sruby, wktadki i marki sg wtasciwie rozmieszczone. Przy pomocy
otulinomierza nalezy sprawdzi¢ grubosc otuliny.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaréw robdt oméwiono w punkcie 7 ogdlnej specyfikacji
techniczne;j.

Jednostkg obmiarowa jest 1 tona. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilosc (t)
zmontowanego uzbrojenia, tj. taczng dtugosé pretédw poszczegdlnych srednic pomnozong
odpowiednio przez ich mase jednostkowa (t/m). Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy
faczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez
zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o $rednicach
wiekszych od wymaganych w dokumentacjiprojektowej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogodlne wymagania dotyczgce prowadzenia odbioru robét oméwiono w punkcie 8 ogdlnej specyfikacji
techniczne;j.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

8.2.1. Dokumenty i dane

Podstawg odbioru robot zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu sa:

— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét
zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST,

— inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniurobot.

8.2.2. Zakres robét

Zakres robot zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora
nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty. Zgodnos$¢é z dokumentacja.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg
pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.

8.2.3. Wymagania przy odbiorze
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Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w
dzienniku budowy zakonczenia robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora
nadzoru na rozpoczecie betonowania elementdw, ktérych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbidr powinien polegac na sprawdzeniu:

— zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowg,

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach,

—  rozstawu strzemion,

—  prawidtowosci wykonania hakéw, ztgcz i dtugosci zakotwien pretéw,

— zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Z odbioru zbrojenia nalezy sporzadzi¢ protokdt, w ktérym powinny zosta¢ podane numery
rysunkéw roboczych zbrojenia, wszystkie odstepstwa od projektu, informacje o usunieciu
ewentualnych wad i usterek zbrojenia oraz wniosek o dopuszczeniu do betonowania. Jesli
takowe wystepujag do dokumentacji nalezy dotaczy¢ odpisy lub wykazy dokumentéw
zezwalajgcych na wprowadzenie zmian w projekcie roboczym.

W przypadku odkrycia jakichkolwiek niescistosci z wymaganiami nalezy podja¢ dziatania
majgce na celu sprawdzenie nosnosci elementéw konstrukcyjnych i spetnienia funkcji obiektu
zgodnej z projektem. Nalezy tez niezwiocznie zawiadomic¢ Inspektora Nadzoru oraz
Projektanta, odpowiadajacego za konstrukcje obiektu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos¢ za wykonane roboty odbywac sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z
Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-H-93011:1996 Stal konstrukcyjna - Kesy i prety kwadratowe walcowane na
gorgco na butle do gazéw technicznych i ciSnieniowe zbiorniki
state.

PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2 - Projektowanie konstrukcji z betonu - Czes¢ 1-1:
Reguty ogdlne i reguty dla budynkdw.

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
Wymagania podstawowe.

PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -

Czesc¢ 2: Warunki techniczne dostawy stali
konstrukcyjnychniestopowych

PN-M-69430:1991 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogélne badania iwymagania.
PN-M-69703:1975 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy iokreslenia.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdéw okresSlonych prawem polskim.
Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lubmetod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

W niniejszym rozdziale ST oméwiono wymagania dotyczagce wykonania i odbioru robodt
budowlanych polegajgcych na robotach zwigzanych z betonowaniem konstrukcji, ktére
zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,Modernizacja
budynku przy ul. Kanclerskiej 31-33 - przystosowanie do potrzeb Zespotu Szkét Specjalnych
Nr 103”. Zakres: przebudowa, rozbudowa, docieplenie budynku.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
45200000-9 obiektéw budowlanych lub ich czesci oraz w zakresie
inzynierii Ilgdowej i wodne;.

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji

45260000-7
dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne.

45262000-1 |Specjalne roboty budowlane, inne niz dachowe.

45262300-4 |Betonowanie.

45262350-9 |Betonowanie bez zbrojenia.

1.2. Zakres stosowania

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego:

Beton zwykty - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i
domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. C25/30) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
wytrzymatosci na Sciskanie; liczby po literze C oznaczajg wytrzymatos¢ gwarantowang, przy
czym pierwsza odnosi sie do wytrzymatosci badanej na prébkach walcowych za$ druga dla
probek szesciennych.

Nasigkliwos$¢ betonu - stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchtong¢ beton do jego masy
w stanie suchym. Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F50)
klasyfikujacy beton pod wzgledem jego odpornosci na dziatanie mrozu; liczba po literze F
oznacza wymaganag liczbe cykli zamrazania i odmrazania probek betonowych.
Stopiern_wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy (np. W4) klasyfikujgcy beton pod
wzgledem przepuszczalnosci wody; liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng zwiekszong
wartosc cisnienia wody w MPa, dziatajgcego na prébki betonowe.

1.4. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczace zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem

konstrukcji betonowanych obejmuja:

- przygotowanie powierzchni — usuniecie zanieczyszczen organicznych i innych,
pogarszajacych przyczepnos¢ nowej konstrukcji do podifoza oraz odpowiednie
uszorstkowienie powierzchni istniejgcego betonu, np. przez groszkowanie, zmycie wodg
pod cisnieniem 400-600 bar lub metodg strumieniowo-cierng (piaskowanie na sucho,
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hydropiaskowanie),

- zmycie powierzchni po uszorstkowieniu strumieniem wody pod ci$nieniem ok. 150-180 bar,

- kontrola jakosciowa przygotowania podtoza,

- wykonanie niezbednych elementéw deskowan w przypadku gdy sg one konieczne,

- wykonanie, dostarczenie do miejsca wbudowania i wbudowanie mieszanki betonowej o
odpowiednich, okreslonych w dokumentacji projektowej parametrach wraz z
zageszczeniem,

- pielegnacja betonu w okresie jego hydratacji lecz nie krétszym niz 7 dni.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdt omdéwiono w punkcie 1.5

ogolnej specyfikacji technicznej.

Dokumentacja projektowa i ST oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego stanowig o zamdéwionym zakresie i sg integralng czesciag umowy, a
wymagania w nich zawarte s3 obowigzujgce dla Wykonawcy. Wykonawca nie moze
wykorzystywac¢ btedow w Dokumentacji projektowej lub ich pomijaé. O ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, ktéry w
porozumieniu z projektantem dokona odpowiednich zmian lub poprawek. Wszystkie
wykonane roboty i dostarczone materiaty winny by¢ zgodne z Dokumentacjg projektowg i ST.
Dane okreslone w Dokumentacji projektowej i w ST uwazane sg za wartosci docelowe, od
ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji.

Cechy materiatéw musza by¢ jednorodne i wykazywac¢ zgodnos¢ z okreslonymi wymogami, a
rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku,
gdy roboty lub materiaty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg projektowa lub ST i
wptynie to na zmiane parametréw wykonanych elementéw budowli, to takie materiaty winny
by¢ niezwtocznie zastgpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt Wykonawcy.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne
2.1.1. Informacje wstepne

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, oméwiono w
punkcie 2 ogdlnej specyfikacji technicznej.

Do wykonania elementow betonowych mogg by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych
i zagranicznych. Wszystkie materiaty uzyte do wykonania betonu musza posiadaé aktualne
polskie aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom (Dz. U. Nr 92 poz. 881).
Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru.
Zatwierdzenie jednego materiatu z danego zrddta nie oznacza automatycznego zatwierdzenia
pozostatych materiatéw z tego zZrddta. Jezeli materiaty z akceptowanego zrddia sg
niejednorodne Ilub nie zadawalajacej jakosci, Wykonawca powinien zmieni¢ Zzrédio
zaopatrywania w materiaty. Odbidér techniczny materiatéw powinien by¢ dokonywany
wedtug wymagan i w sposéb okreslony aktualnymi normami.

2.1.2. Kruszywo

Podczas ustalania sktadu betonu, przy doborze naturalnego kruszywa zwyktego nalezy
kierowaé sie postanowieniem ogdélnym normy PN-EN 206:2014-04 oraz PN-EN
12620+A1:2010. Do wykonywania elementéw zewnetrznych nalezy stosowac kruszywo o
mrozoodpornosci klasy F1.

2.1.3. Woda zarobowa

Woda zarobowa do zapraw powinna spetnia¢ warunki normy PN-EN 1008:2004, ktdra podaje
wymagania dla wody stosowanej do wytwarzania mieszanki betonowej oraz podaje metody
oceny przydatnosci wody.
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2.1.4. Cement

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-
EN 197-1:2012 oraz PN-EN 206-1.

2.1.5. Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:

— napowietrzajgcym,

—  przyspieszajgcym lub opdzniajagcym wigzanie,

— uplastyczniajgcym.

Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:

— napowietrzajgco - uplastyczniajgcych,

—  przyspieszajgco - uplastyczniajacych.

Domieszki do betonéw posiadaé odpowiednie deklaracje zgodnosci z aprobatami technicznymi.

2.1.6. Betony konstrukcyjne

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-EN 206:2014-04 tak,
aby przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku
zageszczania przez wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy
lub wytworni betondw i wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej
w  normie PN-EN 206:2014-04 symbolem S1. Sprawdzanie konsystencji mieszanki
przeprowadza sie podczas projektowania jej sktadu i nastepnie przy wytwarzaniu, metodg
stozka opadowego.

Rdéznice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami okreslonymi
w normie PN-EN 206:2014-04 nie mogg przekracza¢ +10 mm przy pomiarze stozkiem
opadowym.

Tab1l. Klasy konsystencji wedtug metody opadu stozka zgodnie z PN-EN 206-1
Opad Czas Vebe Stopien Stopien
Klasa stozka, Klasa w Klasa . Klasa | rozptywu,
zageszczenia
mm sekundach mm
S 10-40 VO >31 co 21,46 F1 <340
S2 50-90 V1 30-21 C1 1,45-1,26 F2 350-410
S3 100 - 150 V2 20-11 Cc2 1,25-1,11 F3 420-480
Y 160 - 210 V3 10-6 c3 1,10-1,04 F4 490 - 550
S5 2210 V4 5-3 - - F5 560 - 620
- - - - - - F6 > 630

Tab2. Przyktadowe zastosowanie mieszanek betonowych o réznych klasach konsystencji wg PN-
B/06250

Klasa

. Zastosowanie mieszanki betonowej
konsystencji

VO

Wyroby prefabrykowane, wibrowane z czestotliwoscig powyzej 6000 drgan na min;
wyroby prefabrykowane zageszczane mechanicznie przy stosowaniu docisku —
wibroprasowania (np. kostka brukowa, ptyty chodnikowe, krawezniki, itp.); betony
niekonstrukcyjne o prostych przekrojach, rzadko zbrojonych, zageszczanych recznie
przez ubijanie.

V1, V2

Mieszanki wibrowane lub ubijane recznie o prostych przekrojach, rzadko
zbrojonych; konstrukcje betonowe i zelbetowe zageszczane wibratorami wgtebnymi i
powierzchniowymi o prostych przekrojach, rzadko zbrojonych.

V3, S1

Mieszanki wibrowane i recznie sztychowane; konstrukcje betonowe i zelbetowe o
prostych przekrojach, normalnie zbrojonych, zageszczane mechanicznie przy uzyciu
wibratorow wgtebnych i powierzchniowych; elementy cienkoscienne zageszczane
wibratorami przy czepnymi w pozycji pionowe;.
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Mieszanki wibrowane lub recznie sztychowane; konstrukcje betonowe i zelbetowe o
V4, S2 ztozonych przekrojach, gesto zbrojone zageszczane recznie przez sztychowanie lub
mechanicznie przy uzyciu wibratoréw wgtebnych i powierzchniowych.
S3 Mieszanki recznie sztychowane; betony samozageszczalne.

2.2. Wymagania szczegétowe
2.2.1. Fundamenty

Dla czesci nowoprojektowanych przewidziano posadowienie bezposrednie.

a) Piyty fundamentowe

Nalezy wykona¢ nastepujgce ptyty fundamentowe
o POZ.0.1 (pod zadaszenie wejscia) o grubosci 50 cm i wymiarach w rzucie 15,4x5,0 m,
o P0OZ.0.2 (pod szyb windowy) o grubosci 40 cm i wymiarach w rzucie 3,56x3,63 m oraz
o P0Z.0.14 (pod basen hydromasazu) o grubosci 40 cm i wymiarach w rzucie
4,28x3,28 m. Jako poziom odniesienia 0,00 przyjeto poziom posadzki
wykonczonej parteru w budynku istniejgcym Jako poziom posadowienia przyjeto
poziom:
— 2,50 —dla fundamentu dla nowego zadaszenia wejscia
— 4,36 — dla ptyty podszybia windy
— 3,00-1,50 - dla taw fundamentowych

W miejscu przylegania i tqgczenia czesci nowych fundamentdéw do budynku
istniejgcego, nalezy lokalnie dostosowac poziom posadowienia do fundamentéw
istniejgcych.

b) tawy
fundamentowe

Przewidziano tez
tawy

fundamentowe

o P0Z.0.3-POZ.0.9 o grubosci 30 cm i szerokosciach dostosowanych do przenoszonych
obcigzen.

c) Stopyfundamentowe

Dla stupéw zewnetrznych schoddéw stalowych zaprojektowano stopy fundamentowe
o P0Z.0.10-P0Z.0.13. Fundamenty wykonane zostang z betonu C20/25 (B25) zbrojonego
pretami.
Stopy fundamentowe zbroi¢ ze pretami ze stali klasy A-IIIN (B500B) oraz A-0. W
fundamentach zabetonowane zostang wytyki dla stupéw i trzpieni. Otulina zbrojenia
powinna wynosi¢ 5 cm.

2.2.2. Stropy i wience

Przewiduje sie nowe stropy POZ.1.... i stropodachy z ptyt kanatowych typu S lub ptyt
kanatowych sprezonych. Kierunki oparcia ptyt stropowych pokazano na rysunkach
konstrukcyjnych. Zaprojektowano rowniez wylewki i stropy monolityczne POZ.2..... Na
$cianach oraz podciggach i nadprozach przewidziano wykonanie wiencéw stropowych.
Zaprojektowano réwniez szereg wiencow attykowych. Stropy, wierice i wylewki wykonaé z
betonu klasy C25/30 (B30). Zbrojenie wiencow i elementéw monolitycznych stropow
wykona¢ ze stali klasy A-IlIN (B500B) oraz A-0. Otulina zbrojenia wynosi 2,5 cm. Wierce
nalezy betonowac razem ze stropami.
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2.2.3. Nadproza i podciagi

W ramach niniejszej inwestycji, nalezy wykona¢ nowe podciagi i nadproza monolityczne
POZ.3.... Elementy zelbetowe wykona¢ z betonu klasy C25/30 (B30) zbrojonego stalg klasy A-
IIIN (B500B) oraz A-0. W elementach zelbetowych otulina zbrojenia powinna wynosi¢ 2,5 cm.
Zaprojektowano réwniez szereg nadprozy prefabrykowanych strunobetonowych typu SBN.
Uktad nadprozy pokazano na konstrukcyjnych rysunkach schematycznych.

2.2.4. Trzpienie i stupy

Zaprojektowano stupy zelbetowe P0Z.4.1-POZ.4.10. Przewidziano tez usztywnienia dla $cian
nosnych w postaci trzpieni zelbetowych. Czes¢ trzpieni i stupédw wyprowadzana jest ponad
stropodach stanowigc konstrukcje dla attyk oraz gzymsow. Stupy i trzpienie wykonane bedg z
betonu klasy C25/30 (B30) zbrojonego stalg klasy A-IlIN (B500B) oraz A-0. Otulenie pretéow
zbrojenia dla trzpieni i stupéw 3,5 cm. Trzpienie betonowa¢ po wymurowaniu $cian w
pozostawionej przerwie ze strzepiami.

Uwaga:
Zbrojenie elementéw betonowych wykonacé zgodnie z ST: ,,Przygotowanie i montaz zbrojenia”.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu oméwiono w punkcie 3 ogdlnej specyfikacji technicznej.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robdt i bedzie gwarantowad
przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i ST. W
przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢
uzgodnione i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Sprzet nalezagcy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét musi by¢é utrzymany w
dobrym stanie technicznym i w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego kopie dokumentéw
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam, gdzie jest to wymagane
przepisami. Jezeli przewiduje sie mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru Inwestorskiego o
swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje. Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze
by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéow
technologicznych, nie zostang przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego dopuszczone do
robét. Wykonawca jest zobligowany

do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w cenie jednostkowej robét, do ktérych
ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie podlegajg oddzielnej zaptacie.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Dozowanie sktadnikdéw

Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Sktadniki muszg by¢

dozowane wagowo. Mieszanie sktadnikéw

Mieszanie sktadnikdéw musi odbywac sie wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu
(zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).

Transport mieszanki betonowej

Do transportu mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ mieszalniki samochodowe (tzw. ,,gruszki”).
llos¢
»gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z
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uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu. Niedozwolone jest stosowanie samochoddw skrzyniowych ani
wywrotek.

Podawanie mieszanki

Do podawania mieszanki zaleca sie stosowanie pomp do betonu i to zaréwno ttokowych, jak i
pomp S$rubowych lub membranowych. Dopuszcza sie takie przenosniki tasmowe
jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegtos¢ nie wiekszg niz 10 m.

Zageszczanie

Do zageszczania mieszanki betonowej stosowaé wibratory wgtebne o czestotliwosci min.
6000 drgar/min. z butawami o $rednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami
zbrojenia krzyzujgcymi sie w ptaszczyznie poziomej. Belki i faty wibracyjne stosowane do
wyréwnywania powierzchni betonu ptyt pomostéw powinny charakteryzowaé sie
jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu omdwiono w punkcie 4 ogdlnej specyfikacji technicznej.

4.2. Transport materiatéw
4.2.1. Kruszywo

Kruszywo moze by¢ dostarczane na teren budowy transportem kotowym, kolejowym lub
wodnym. Niezaleznie od wybranego srodka transportu kruszywo na czas transportu nalezy
zabezpieczy¢ przed dziataniem czynnikdw niepozadanych — zanieczyszczen oraz
niekorzystnych warunkéw atmosferycznych.

4.2.2. Cement

Cement moze by¢ transportowany luzem lub w 25-kilogramowych workach. Luzny materiat
przewozi¢ nalezy cementowozem, natomiast workowany w odpowiedni sposéb
zabezpieczony przed zawilgoceniem, na foliowanych paletach.

4.2.3. Mieszanka betonowa

Mase betonowa nalezy transportowa¢ srodkami nienaruszajgcymi jednorodnosci masy,
nie doprowadzajgc do segregacji masy.

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca
uktadania masy betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu
zageszczenia i rodzaju konstrukcji. Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢
dtuzszy niz:

. . . Dopuszczalny czas transportu [min]
Temperatura mieszanki betonowej Rodzaj érodka transportowego
[°C] Bez mieszadta Z mieszadtem
5-10 70 120
10-20 50 90
20-25 30 60
25-30 20 30

Do transportu nalezy stosowa¢ mieszalniki na podwoziach samochodowych. Podawanie i
uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywa¢ przy pomocy pompy do betonu lub
innych srodkéw zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru. Stosowanie srodkéw transportu
bez mieszalnika jest niedopuszczalne.
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4.3. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty (do czasu, gdy bedg one
potrzebne do wbudowania) byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i
wiasciwosci oraz byty dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
Przechowywanie materiatdéw musi sie odbywaé¢ na zasadach i w warunkach odpowiednich
dla danego materiatu oraz w sposéb skutecznie zabezpieczajgcy przed dostepem oséb
trzecich. Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatéw powinny by¢ po zakonczeniu
robot doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

4.3.1. Kruszywo

Podczas gromadzenia kruszywa grubego na sktadowisku nalezy nie dopuszcza¢ do jego

segregacji. Kruszywo powinno by¢ podzielone na frakcje, np. 5-10 mm, 10-20 mm, 20-40 mm.

Frakcje te nalezy gromadzi¢ oddzielnie, wymiesza¢ dopiero podczas dozowania materiatow

do mieszanki betonowej.

Magazynowanie musi zapewnia¢ ochrone przed zanieczyszczeniem,
niekorzystnymi czynnikami atmosferycznymi i faczeniem ze soba

dwadch réznych kruszyw.

Sposob sktadowania zalezy od warunkow jego zuzywania:

a) jezeli kruszywo sktaduje sie przez dituiszy okres czasu, jak np. sktadowanie na
zime — uktada sie je w pryzmach lub usypiskach,

b) jezeli kruszywo zuiywane ma by¢ na biezaco lub z niewielkim zapasem -
sktadowaé nalezy je w zasiekach bezposrednio przy betonowni; wysokosé usypisk
nie powinna przekracza¢5m,

c) jezeli kruszywo dozowane jest w sposdb mechaniczny, niezbedne staje sie
sktadowanie kruszywa w magazynach zamknietych, zapewniajacych rownomierng i
niezmienng wilgotnos¢ materiatu.

Mozliwe jest tez sktadowanie kruszywa w wielokomorowych zbiornikach przeznaczonych
specjalnie do tego celu.

4.3.2. Cement

Cement przechowywac nalezy zaleznie od formy transportu:

- cement pakowany (workowany) — przechowywanie w suchych, przewiewnych
magazynach zamknietych, dbajgc by cement sktadowany wczesniej nie zostat
przypadkowo przykryty partiami materiatu dostarczonymi w pdzniejszym terminie;
w przypadku materiatu, ktéry przechowywaé bedziemy krécej niz 10 dni, dopuszcza
sie sktadowanie materiatu na wolnym powietrzu, zapewniajgc jedynie odpowiednie
zadaszenie i okrycie chronigce przed opadami i $ciekami wody opadowej oraz
zanieczyszczeniami,

- cement luzem — przechowywanie w magazynach specjalnych, takich jak zbiorniki
stalowe lub zelbetonowe przystosowane do pneumatycznego zatadunku i
wytadunku cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzania kontroli
objetosci cementu znajdujacego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzania
kontroli objetosci cementu, wiazy do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych
Scianach.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
- 10 dni, w przypadku przechowywania go w sktadach otwartych,
- po uptywie terminu trwatosci podanego przez wytwérnie, w przypadku
przechowywania w sktadach zamknietych.
Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne sSwiadectwo jakosci powinna
by¢ przechowywana w sposdb umozliwiajacy jej tatwe rozrdznienie.

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem rob6t omdéwiono
w punkcie 5 ogdlnej specyfikacji techniczne;j.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206:2014-04.
Rozpoczecie robdét betoniarskich moze nastgpi¢ na podstawie dostarczonego przez
Wykonawce szczegdétowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez
Inspektora nadzoru) obejmujacej:

—  wybor sktadnikow betonu,

— opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

— sposéb wytwarzania mieszanki betonowej,

— kolejnos¢ i sposéb betonowania,

— sposéb transportu mieszanki betonowej,

— wskazanie przerw roboczych i sposobu taczenia betonu w tych przerwach,

— warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

— sposéb pielegnacji betonu,

— zestawienie koniecznych badan.

Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora

nadzoru prawidtowos¢ wykonania wszystkich robot poprzedzajgcych betonowanie, a

w szczegolnosci:

— prawidtowos¢ wykonania deskowan,

— prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,

— zgodnosc rzednych z projektem,

— czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos$¢
otuliny,

— przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

— prawidtowos¢ wykonania wszystkich robét zanikajgcych, miedzy innymi wykonania
przerw dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp,

— prawidtowosc rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztattu elementéw wbudowanych w
betonowg konstrukcje (kanatow, wpustéw, saczkdw, kotw, rur itp.),

— gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN 206:2014-04

i PN-B-06251 (norma wycofana bez zastgpienia). Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu

zezwolenia Inspektora Nadzoru Inwestorskiego potwierdzonego wpisem do dziennika

budowy.

5.2. Deskowanie
5.2.1. Wykonanie deskowan

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukcji obiektu (ustroju no$nego, podpdr)

nalezy wykona¢ wedtug projektu technologicznego deskowania,
opracowanego na podstawie obliczen
statyczno

-wytrzymatosciowych. Projekt opracuje Wykonawca w ramach umowy i uzgadnia z Projektantem.

Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem swiezej
masy betonowej i uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikéw oraz powinna
uwzgledniac:

— szybkos¢ betonowania,

—  sposob zageszczania.
Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujace warunki:

— zapewnia¢ odpowiednig sztywnos¢ i niezmiennosé ksztattu konstrukcji,

— zapewniaé jednorodng powierzchnie betonu,

— zapewniac odpowiednig szczelnos¢,

— zapewniaé tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia,
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— wykazywac odpornos¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.
Deskowania zaleca sie wykonywac ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na czes¢
deskowan mozna uzy¢ desek z drzew iglastych Il lub IV klasy. Minimalna grubos¢ desek
wynosi 32 mm. Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do tgczenia na
wpust i pidro.

Styki, gdzie nie mozna zastosowaé potgczenia na pidro i wpust, nalezy uszczelni¢ tasmami z
tworzyw sztucznych albo pianka. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na uszczelnienie stykéw
Scian z dnem deskowania oraz stykéw deskowan belek i poprzecznic.

Sfazowania nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacjg projektowg. Otwory w

konstrukcji i osadzanie elementdw typu odcinki rur, taczniki nalezy wykonac¢ wg

wymagan dokumentacji projektowe;j.

5.2.2. Usuwanie deskowan i rusztowan

a) Usuniecie deskowania konstrukcji zelbetowej moze nastgpi¢, gdy beton osiaggnie
wymagang projektem wytrzymatos¢, stwierdzong na prébkach przechowywanych w
warunkach zblizonych do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukcji lub stwierdzong
nieniszczgcymi metodami badan.

b) Usuwanie deskowania powinno by¢ przeprowadzone w sposdb wykluczajacy uszkodzenie
powierzchni rozdeskowanych konstrukcji oraz elementéw deskowan.

¢) Przy usunieciu deskowan nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

— usuniecie bocznych elementéw deskowania nie przenoszacych obcigzenia od ciezaru
konstrukcji dopuszcza sie po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci zapewniajgcej
nieuszkodzenie powierzchni oraz krawedzi elementdow, jezeli projekt nie zawiera
innych wytycznych w tym zakresie,

— usuniecie nosnego deskowania konstrukcji zelbetowych dopuszcza sie po osiggnieciu przez
beton:

o dla konstrukcji betonowych i zelbetowych wykonywanych w okresie
letnim - 15 MPa w stropach i 2 MPa w $cianach,

o dla konstrukcji betonowych i zelbetowych wykonywanych w okresie
obnizonych temperatur: 17,5 MPa w stropach i 10 MPa w $cianach.

— deskowania inwentaryzowane po zdemontowaniu nalezy oczysci¢ z resztek zaprawy,
sprawdzi¢ starannie, czy nie wymagajg naprawy lub wymiany uszkodzonych
elementéw, pokryé sSrodkami zmniejszajgcymi przyczepnosé betonu,

— ostateczny sposéb rozdeskowania uzgodnié z projektantem.

5.3. Mieszanka betonowa
5.3.1. Wytwarzanie mieszanki betonowej

Mieszanke betonowg nalezy wytwarzaé w profesjonalnych weztach betoniarskich
gwarantujacych otrzymanie betonu z atestem.

5.3.2. Dozowanie sktadnikow

Dozowanie skfadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie wagowo z
doktadnoscia:

—  +2% - przy dozowaniu cementu i wody,

— 3% - przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mieé¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Wagi powinny by¢ kontrolowane co
najmniej raz w roku. Urzadzenia dozujace wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane

co najmniej raz w miesigcu. Przy dozowaniu sktadnikow powinno sie uwzglednia¢ korekte
zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa. Czas mieszania nalezy ustali¢
doswiadczalnie, nie powinien on by¢ krétszy niz 2 minuty.

5.3.3. Roboty przygotowawcze
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Jezeli jest to wymagane, przed rozpoczeciem robdt betoniarskich nalezy udokumentowac
wstepne testowanie robdt betoniarskich. Nalezy zakonczy¢, poddaé kontroli i
udokumentowac wszelkie prace przygotowawcze przed rozpoczeciem budowy.

Zaleca sie oczyszczenie deskowan z wszelkich odpaddw, $niegu, lodu oraz stojgcej wody.
Jezeli mieszanka betonowa utozona bedzie bezposrednio na podtozu gruntowym lub
skalnym, nalezy zabezpieczy¢ mieszanke przed osypujgcym sie gruntem, a takze przed
odsysaniem wody. Zaleca sie odizolowanie podtoza gruntowego od elementéw
konstrukcyjnych za pomocg warstwy chudego betonu o grubosci co najmniej 50 mm, jezeli
otulina zbrojenia nie zostata odpowiednio zwiekszona.

Jezeli podczas uktadania betonu lub w okresie jego dojrzewania prognozowana jest
temperatura ponizej 0°C, nalezy zastosowac srodki ostroznosci zabezpieczajgce beton przed
uszkodzeniami zwigzanymi z zamarzaniem. Analogicznie nalezy zachowad sie w przypadku
prognozowanej wysokiej temperatury otoczenia — nalezy przedsiewzigé srodki zapobiegajace
uszkodzeniom betonu.

Powierzchnie ztgczy powinny by¢ oczyszczone, wolne od wykwitow mleczka cementowego i
odpowiednio zwilzone. Temperatura ztgczy podczas betonowania powinna by¢ wyzsza niz
0°C. Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia,
zgodnos¢ rzednych z projektem, czystosé deskowania oraz obecnos$¢ wktadek dystansowych
zapewniajacych wymagang wielkos¢ otuliny.

5.3.4. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j

Aby unikngé rozsegregowania betonu nalezy zaplanowa¢ sposdb jego uktadania. Plan powinien

uwzgledniaé:

— geometrie betonowanego elementu,

— sposéb dostarczania mieszanki do miejsca przeznaczenia (np. deskowania, wykopu),

— sposéb formowania betonowanego elementu (rozprowadzenie mieszanki),

— usytuowanie miejsc przerw roboczych i sposdb wykanczania powierzchni betonu na okres
przerwy roboczej,

— kolejnos¢ betonowania poszczegdlnych elementéw konstrukgji.

Wysokos¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowej nie powinna by¢ wyzsza niz 1,0m. Im

mieszanka betonowa jest bardziej ciekta, tym wysokos¢ swobodnego zrzucania mieszanki

powinna by¢ bardziej ograniczona, np. w przypadku konsystencji ciektej mieszanki nie

powinna by¢ wyzisza niz 50cm. W przypadku wiekszych wysokosci mieszanke nalezy

spuszczac przy pomocy rekawow, rur teleskopowych, rynien lub stosujgc pomosty posrednie.

Elementy konstrukcyjne o dtugosci nie przekraczajgcej 20 m betonowac nalezy na ogét w

sposéb ciagly, bez przerw roboczych. Sciany o wysokosci do 3,0 m mozna betonowaé w

sposob ciggty, podajgc mieszanke betonowa od gory, réwnomiernymi warstwami co 30-40

cm, jednoczesnie poddajac je zageszczaniu przez wibrowanie. Przerwa w uktadaniu mieszanki

powinna wynosi¢ 40+120 min, w zaleznosci od temperatury otoczenia i konsystencji

mieszanki.

Podczas prowadzenia robdt nalezy upewni¢ sie, czy konstrukcja deskowania stupa jest w

stanie przejs¢ powstate cisnienie mieszanki betonowej przy zatozonej predkosci

betonowania. Betonowanie stupdw wysokich, tj. o wysokosci wiekszej niz 5,0 m wymaga

stosowania wibratoréw przyczepnych, elastycznych koncéwek urzadzen do pompowego

podawania mieszanki betonowej lub lejéw zsypowych. Wskazane jest stosowanie mieszanki z

domieszkami superplastyfikatorow lub mieszanki samozageszczalne.

Betonowania belek i ptyt potaczonych monolitycznie ze stupami nie nalezy zaczynaé
wczesniej niz  po 1+2 godzinach po zabetonowaniu stupéw i scian. W stropach ptytowo-
zebrowych zaleca sie jednoczesne betonowanie belek i ptyt stropowych. W przypadku
podciggdw o wysokosci wiekszej niz 80 cm, mieszanke betonowg uktada sie warstwami
30+40 cm, zageszczajac jg wibratorami wgtebnymi.

5.3.5. Zageszczenie betonu

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetnia¢ nastepujace warunki:
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— wibratory wgtebne stosowa¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan/minute, z butawami o
Srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w
ptaszczyznie poziomej,

— wibrowanie za pomoc wibratora wgtebnego lub powierzchniowego zaleca sie
stosowac nieprzerwanie, po utozeniu mieszanki, dopdki uwiezione powietrze nie
zostanie usuniete,

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawa
wibratora,

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebiac¢ butawe na gtebokos¢
5+8 cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie
20+30 s, po czym wyjmowacé powoli w stanie wibrujgcym,

— kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R
jest promieniem skutecznego dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,3 —
0,5 m,

—  czas zageszczania wibratorem powierzchniowym w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30

do 605,

—  zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoréow
nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola,

— nalezy unika¢ nadmiernej wibracji, prowadzacej do powstania stabej warstwy
powierzchniowej lub do segregowania sktadnikéw; im wieksza ciekto$¢ mieszanki,
tym prawdopodobienstwo segregacji jest wieksze,

— podczas betonowania i zageszczania nalezy ochrania¢ beton przed szkodliwymi
czynnikami atmosferycznymi,

— nalezy tak dobra¢ szybkos$¢ uktadania i zageszczania mieszanki, aby unikac tworzenia
sie zimnych ztgczy oraz uniemozliwi¢ nadmiernych osiadan lub przecigzen deskowan
i stemplowan.

5.3.6. Przerwy w betonowaniu

Przerwy robocze powinno sie umieszcza¢ w miejscach niewielkiego wytezenia elementéw
dzielonych oraz wygodnego do wykonania. Przerwy robocze muszg by¢ zaplanowane w
projekcie i umieszczone na rysunkach dokumentacji projektowej. Niedopuszczalne jest
przerywanie betonowania w przypadkowym miejscu wykonywanego elementu.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z
Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowaé zasadg, ze powinna ona by
prostopadta do powierzchni elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potaczenia betonu stwardniatego ze sSwiezym przez zeskrobanie z
powierzchni betonu stwardniatego szczotkami drucianymi luznych okruchéw betonu i
warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie wodg. Powyzisze zabiegi nalezy wykonac
bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie
betonowania nie powinno sie odbywac pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania
przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unikaé
dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.3.7. Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajacego prawidtowe
wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpieczeristwa pracy.

5.4. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

5.4.1. Zabezpieczenie podczas opaddéw
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Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposdb postepowania na
wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci
oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

5.4.2. Warunki realizacji robét w obnizonych temperaturach

Zaleca sig, aby w okresie pielegnacji, temperatura powierzchni betonu nie spadta ponizej 0°C
dopodki powierzchnia betonu nie osiggnie wytrzymatosci przy ktérej odporna jest na
zamarzanie bez uszkodzenia. Prowadzenie robét w warunkach zimowych, a szczegélnie robot
betonowych, jest ktopotliwe z wielu wzgleddéw technologicznych i organizacyjnych. W niskich
temperaturach otoczenia proces dojrzewania betonu ulega spowolnieniu, a przy
odpowiednio niskiej temperaturze proces hydratacji cementu zostaje zatrzymany. Beton
dojrzewajacy w okresie obnizonej temperatury ma czesto inne, gorsze niz zamierzone
wtasciwosci.

Prowadzenie robdt betonowych w warunkach zimowych wymaga uwzglednienia takich
dziatan, ktére pozwolg, aby swiezo utozony beton przed ewentualnym zamarznieciem uzyskat
odpowiednig wytrzymatos¢. Wyrdznia sie nastepujgce metody prowadzenia robdét w
warunkach zimowych:

— metoda podgrzewania sktadnikdw — stosowanie mieszanek betonowych o wyzszej
temperaturze zapewnia szybsze rozpoczecie wigzania betonu i wczesniejsze
uzyskanie zatozonych wytrzymatosci; wszelkie wymagania dotyczace sztucznego
podgrzewania mieszanki Wykonawca powinien uzgodnic z producentem,

— metoda modyfikacji sktadu mieszanek betonowych — polega na odpowiednim
dobraniu sktadnikéw mieszanki w celu zwiekszenia wytrzymatosci betonu:

a) uzycie cementu portlandzkiego zwyktego, charakteryzujgcego sie wysokim cieptem
hydratacji,

b) stosowanie cementéw portlandzkich o wysokiej wytrzymatosci w
poczgtkowym okresie twardnienia (CEM | 42,5 R zamiast CEM | 42,5),

¢) stosowanie cementdéw wysokiej wytrzymatosci (CEM | 52,5 zamiast CEM 1 42,5),

d) stosowanie mieszanek o wskazniku w/c mniejszym niz 0,50 tj. stosowanie
domieszek uplastyczniajgcych lub uptynniajacych,

e) stosowanie tzw. Domieszek zimowych (przyspieszajacych wigzanie i twardnienie
betonu).

— metoda zachowania ciepta - polega na maksymalnym wykorzystaniu
samoocieplenia mieszanki betonowej w wyniku hydratacji cementu oraz ciepta
zakumulowanego w ewentualnie wczesniej podgrzanej mieszance,

— metoda tzw. cieplakéw — zamkniecie przestrzeni, w ktdrej dojrzewa beton, za
pomocg ostony, dmuchanego namiotu itp., tak aby catkowicie odizolowaé¢ go od
czynnikéw zewnetrznych

Wybrana metoda prowadzenia prac w przypadku robdét w temperaturze ponizej 0°C
wymagajg zatwierdzenia przez Inspektora budowy.

5.4.3. Warunki realizacji robét w wysokich temperaturach

W przypadku robdt prowadzonych w temperaturze wyzszej niz 35°C, matg wilgotnoscia
powietrza <40% oraz intensywnym promieniowaniem stonecznym nalezy przedsiewzigc
specjalne metody, nie doprowadzajgce do uszkodzen betonu.

Wysoka temperatura przyspiesza wigzanie cementu i powoduje intensywne parowanie wody
z mieszanki. Nastepstwem tych zjawisk mogga by¢ rysy i pekniecia od skurczu plastycznego i
od naprezen rozciggajacych. Cement stosowany podczas wysokich temperatur powinien
charakteryzowa¢ sie mozliwie matym cieptem hydratacji oraz jak najmniejszym skurczem —
warunki te spetniaja cementy o niskiej zawartoéci krzemianu tréjwapniowego C,S oraz
glinianu tréjwapniowego C;Al i rownoczesnie o matym stopniu rozdrobnienia. Wskazane jest
uzywanie domieszek do betonu o charakterze uptynniajagcym i opdzniajagcym wigzanie —
wskazane jest uzywanie superplastyfikatoréw nowej generacji, z grupy polikarboksylandw i
polieterow.
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5.5. Pielegnacja betonu

5.5.1. Materiaty i sposoby

pielegnacji betonu W

okresie pielegnacji betonu

nalezy:

— chroni¢ odstoniete powierzchnie betonu przed szkodliwym dziataniem warunkéw

atmosferycznych, a szczegdlnie wiatru i promieni stonecznych (a w okresie zimowym
mrozu) przez ich ostanianie i zwilzanie w dostosowaniu do pory roku,

— utrzymywac ufozony beton w statej wilgotnosci przez co najmniej 7 dni przy
stosowaniu cementéw portlandzkich,

— polewac wodg beton normalnie twardniejacy, rozpoczynajac po 24 godzinach od chwili jego

utozenia:
e przy temperaturze +15°C i wyzej beton nalezy polewa¢ w ciggu pierwszych
3 dni co 3 godziny w dzien i co najmniej jeden raz w nocy, a w nastepne dni
co najmniej 3 razy nadobe,
e przy temperaturze ponizej +5°C betonu nie nalezy polewac.
e powierzchnia betonu moze by¢ powlekana srodkami btonotwérczymi
zabezpieczajgcymi przed parowaniem wody.

5.5.2. Usuwanie deskowan i stemplowan

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla
prefabrykatow.

Polecenie catkowitej rozbiérki deskowania i stemplowania powinno by¢ dokonane na
podstawie wynikdw badania  wytrzymatosci betonu, okreslonej na prébkach
przechowywanych w warunkach najbardziej zblizony do warunkéw dojrzewania betonu w
konstrukcji.

5.6. Wykanczanie powierzchni betonu
5.6.1. Rownos¢ powierzchnii tolerancja

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:

— wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i réwne, bez zagtebien miedzy
ziarnami kruszywa, przetoméw i wybrzuszedn ponad powierzchnie, pekniecia s3
niedopuszczalne, rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze
zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

— pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu
bedzie nie mniejsze niz 2,5 cm a powierzchnia, na ktorej wystepuja nie wieksza niz 0,5%
powierzchni odpowiedniejsciany,

— réwnosc¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiadaé wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wgtebienia nie
powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja

projektowa nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to

bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajgce nieréwnosci wyrownac za
pomoca tarcz karborundowych i czystej wody. Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po
rozdeskowaniu.

5.6.2. Faktura powierzchniinaprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to
po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:
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— wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnac za pomoca tarcz karborundowych i czystej
wody bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,

— braki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetnié¢ betonem i nastepnie
wygtadzi¢ i uklepaé, aby otrzymac réwnga i jednorodng powierzchnie bez dotkow i
porow.

Wyrdwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawa i lekko

wyszczotkowac wilgotng szczotka, aby usungé powierzchnie szkliste.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce prowadzenia kontroli jakosci robdt oméwiono w punkcie 6 ogdlnej
specyfikacji technicznej.

6.1.1. Kontrola deskowania

Zalecana kontrola deskowania i stemplowania przed betonowaniem obejmuje sprawdzenie:

— geometrii deskowania,

— statecznosci deskowania,

— poprawnosci usuniecia wszelkich zanieczyszczen (odpady budowlane, czynniki
wynikajgce z panujgcych warunkéw atmosferycznych),

—  jakosci obrébki powierzchni ztgczy konstrukcyjnych,

usuniecia wody z dna deskowania.

Dopuszcza sie nastepujgce odchytki wymiarowe przy wykonywaniu deskowan:

— odchytka ptaszczyzny lub krawedzi od pionu na 1m -2 mm,

odchytka ptaszczyzny deskowania fundamentu lub $ciany od pionu na 1 m wysokosci - 1,5 mm,
— odchytka ptaszczyzny deskowania od pionu na catej wysokosci - 15,0 mm,

— odchytka ptaszczyzny deskowania Sciany na catej wysokosci - 10,0 mm.

Odchytki osi $cian od projektowanego ich potozenia powstate przy montazu deskowan

dolnych kondygnacji nalezy usungé na wyzszych kondygnacjach.

6.1.2. Kontrola prac przygotowawczych i produkcji betonu

Podane nizej tolerancje wymiaréw nalezy traktowac jako miarodajne tylko wtedy, gdy
Dokumentacja Projektowa nie przewiduje inaczej. Dotyczg one konstrukcji
monolitycznych:
a) Tolerancje dla fundamentéw:
— usytuowanie w planie - 2% najwiekszego wymiaru, ale nie wiecej niz 50mm,
— wymiary w planie - £30mm,
— rdznice poziomu na ptaszczyznach widocznych - £20mm,
— rdznice poziomu ptaszczyzn niewidocznych - £30mm,
— rdznice gtebokosci - £0,05h i £50mm.

b) Dopuszczalne odchytki wymiarowe elementéw zelbetowych wynosza:
— dtugos¢ przesta +2cm,
— 0$ podtuzna w planie 3 cm,
— wymiary przekrojéw elementéw 1 cm,
—  grubos¢ ptyty stropéw +0,5cm,
— rzedne wysokosciowe 1 cm.
¢) Tolerancje dla podpér:
— pochylenie scian 0,5% wysokosci,
— wymiary w planie £ 1 cm,
— rzedne wierzchu podpory £1 cm.

6.1.3. Kontrola sprzetu
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Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej ST. Sprawdzenie polega na:
—  kontroli miejsca przechowywania czynnikéw produkgji,

— sprawdzeniu urzadzen do wazenia i mieszania,

— sprawdzeniu betoniarki,

— sprawdzeniu samochoddéw do przewozu mieszanki betonowej,

— sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej,

— sprawdzeniu urzadzen do zageszczania mieszanki betonowej,

— sprawdzeniu urzadzen do pielegnacji i obréobki betonu,

Wszystkie roboty ujete w niniejszej ST podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdlnych
etapdéw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

6.1.4. Badania mieszanki betonowej

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-EN 206-1:2003 i niniejsza ST oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikéw
badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw. Wykonawca musi posiadac
wilasne laboratorium lub tez za zgoda Inspektora Nadzoru, zleci nadzér laboratoryjny
niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach
Inspektorowi Nadzoru. Nalezy opracowac ,Plan kontroli" jakosci betonu dostosowany do
wymagan technologii produkcji. W ,,Planie kontroli" powinny by¢ uwzglednione badania
przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-EN 206:2014-04 i niniejszg ST oraz ewentualne
inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych,
a wymagane przez Inspektora Nadzoru. W celu wykonania badan betonu nalezy pobiera¢
probki. llos¢ pobranych préobek powinna by¢ okreslona w ,Planie kontroli" jakosci betonu,
ktory podlega zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru. Beton powinien mie¢ wtasciwosci
zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej ST.

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie
betonowania pobierac préobki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w
liczbie nie mniejszej niz:

— 1 probka na 100 zarobow,

— 1 prébka na 50 m3betonu,

— 3 probki na dobe,

— 6 probek na partie betonu.

Prébki pobiera sie losowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie
przechowuje sie, przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-EN 206:2014-04.
Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymatos¢é nizszg od przewidzianej dla
danej klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania prébek wycietych z konstrukcji. Jezeli
wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton nalezy uznaé¢ za odpowiadajacy wymaganej
klasie betonu. W przypadku niespetnienia warunkéw wytrzymatosci betonu na sciskanie po
28 dniach dojrzewania, dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodgy Inspektora
nadzoru, spetnienie tego warunku w okresie pdzniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.
Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymatosci betonu na sciskanie
w okresie krotszym niz od 28 dni.

Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co
najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie
sktadnikow betonu, sposobu uktadania i zageszczania po 3 prébki o ksztatcie regularnym
lub po 5 prébek o ksztatcie nieregularnym, zgodnie z normg PN-EN 206:2014-04. Probki
trzeba przechowywac¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z
normg PN-EN 206:2014-04. Nasigkliwos¢ zaleca sie rowniez bada¢ na probkach
wycietych  z konstrukgji.

Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobraé¢ przy stanowisku betonowania co
najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie
sktadnikéw i sposobu wykonywania betonu po 12 prébek regularnych o minimalnym
wymiarze boku lub srednicy préobki 100 mm. Prébki nalezy przechowywaé¢ w warunkach
laboratoryjnych i bada¢ w okresie 90 dni zgodnie z normg PN-EN 206:2014-04.
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Zaleca sie bada¢ mrozoodpornosé¢ na probkach wycietych z konstrukcji. Przy stosowaniu
metody przyspieszonej wg normy PN-EN 206:2014-04 liczba probek reprezentujgcych dang
partie betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.
Wymagany stopien wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajac co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania
betonu po 6 prébek regularnych o grubosci nie wiekszej niz 160 mm i minimalnym
wymiarze boku lub s$rednicy 100 mm. Prébki przechowywac¢ nalezy w warunkach
laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni wg normy PN-EN 206:2014-04. Dopuszcza sie
badanie wodoszczelnosci na prébkach wycietych z konstrukgji.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez
wtasne laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych normg PN-EN 206:2014-04, a
takze gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich
wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan
kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli
powinny byé uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejsza ST oraz
ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw
technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

— badanie sktadnikow betonu,
— badanie mieszanki betonowej,
— badanie betonu.

Zestawienie wymaganych badan wg PN-EN 206:2014-04:

METODA BADANIA TERMIN LUB CZESTOSC
RODZAJ BADANIA WG BADANIA

1) Badanie cementu

- Czasu wigzania PN-EN 196-3

- statos¢ objetosci PN-EN 196-3 Bezposrednio przed uzyciem

- obecnosci grudek PN-EN 196-6 kazdej dostarczonej partii

- wytrzymatosci PN-EN 196-1

2) Badanie kruszywa - skfadu

ziarnowego PN-EN 933-1

- ksztattu ziaren PN-EN 933-3 Bezposrednio przed uzyciem

- zawartosci pytéw PN-EN 933-9 kazdej dostarczonej partii
\ - zawartosci zanieczyszczen PN-B-06714/12

- wilgotnosci PN-EN 1097-6

Przy rozpoczeciu robot
i w przypadku stwierdzenia
zanieczyszczenia

3) Badanie wody PN-EN-1008:2004

BADANIA SKEADNIKOW BETONU

4) Badanie dodatkdw i
domieszek

- beton wzorcowy

- 0znaczenie czasu wigzania

PN-EN-934-2:2002
PN-EN-480-1:2006
PN-EN-480-2:2006

< N — I l ,:, N'EN 2062014'04 PIZy rOZpOCZQCiU robét
] = Przy p ojekto iur tyi2
r waniu recepty 1 2 raz
Konsystencja PN-EN 206:2014-04 y ) y y

na zmiane robocza
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Zawartos¢ powietrza

PN-EN 206:2014-04

Przy projektowaniu recepty i 2 razy
na zmiane robocza

na prébkach

BADANI E
BETONU

1) Wytrzymatosc na sciskanie

PN-EN 206:2014-04

Po ustaleniu recepty i po
wykonaniu kazdej partii
betonu

badania nieniszczgce

2) Wytrzymatos¢ na sciskanie -

PN-EN-12504-4:2005
PN-EN-12504-2:2002

W przypadkach technicznie
uzasadnionych

3) Nasigkliwos¢

PN-EN-206-1:2003

Po ustaleniu recepty, 3 razy w
okresie wykonywania konstrukcji i
raz na 5000m3betonu

4) Mrozoodpornosé

PN-EN-206-1:2003

Po ustaleniu recepty, 3 razy w
okresie wykonywania konstrukgji i
raz na 5000m?3betonu

5) Przepuszczalnos¢ wody

PN-EN-206-1:2003

Po ustaleniu recepty, 3 razy w
okresie wykonywania konstrukgji i
raz na 5000m?3betonu

Norma wymaga, aby prébki

badan  miaty ksztatt

szescianu lub

prostopadtoscianu. Wymiary i tolerancje musza by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w EN
12390-1. Jezeli tolerancje sg przekroczone, probki nalezy odrzuci¢, bada¢ z zachowaniem
specjalnej procedury podanej w zatgczniku do normy lub dostosowac. Dostosowanie
polega na wyréwnaniu powierzchni przez szlifowanie lub natozenie warstwy wyréwnujacej z
zaprawy z cementem glinowym, albo warstwy z mieszanki siarkowej, albo naktadki
piaskowej, co podano w Zatgczniku A do normy. Zatagcznik B okresla sposéb wykonywania
pomiaréw geometrycznych prébek.

Formy do badan préobek musza by¢ wodoszczelne i nienasigkliwe. Szczeliny mogg byc
uszczelniane odpowiednim materiatem. Powinny by¢é wykonane ze stali lub zeliwa jako
materiatu odniesienia. Jezeli stosowane sg inne materiaty, musza by¢ nalezy udowodni¢ w
dtugotrwatych prébach ich poréwnywalnos¢ do form ze stali lub zeliwa.

6.2. Tolerancje robét
6.2.1. Wymagania ogdlne

Rozréznia sie tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Odchylenia poziome
usytuowania elementéw powinny by¢ mierzone w stosunku do osi podtuinych i
poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajgcych sie z osiami $cian. Odchylenia poziome
wzdtuz wysokosci budynku powinny przyjmowac¢ wartosci réznoimienne w stosunku do
uktadu rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze systematycznym
nalezy podjac¢ dziatania korygujgce.

6.2.2. System odniesienia

Przed przystgpieniem do robot na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z
przyjeta osnowa geodezyjng stanowigce przestrzenny uktad odniesienia do okreslania
usytuowania elementéw konstrukcji zgodnie z normami PN-87/N-02251 i PN-02/N-02211.
Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.
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6.2.3. Fundamenty

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi fundamentéw w planie nie powinno by¢ wieksze niz:
— +10 mm przy klasie tolerancji N1,

— +5mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundamentu w stosunku do poziomu
pozycyjnego nie powinno by¢ wieksze niz:

— +20 mm przy klasie tolerancjiN1,

— 115 mm przy klasie tolerancji N2.

6.2.4. Belkii ptyty

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belki w stosunku do osi stupa nie powinno by¢ wieksze niz:
— 110 mm przy klasie tolerancji N1,

— +5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu podpér belki lub ptyty o rozpietosci L nie powinno by¢ wieksze niz:

—  *1L1/300 lub 15 mm przy klasie tolerancjiN1,

—  *L1/500 lub 10 mm przy klasie tolerancjiN2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych belek nie powinno by¢ wieksze niz:

— 115 mm przy klasie tolerancji N1,

— 110 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie rozstawu miedzy belkami nie powinno by¢ wieksze niz:

— +10 mm przy klasie tolerancji N1,

— 15 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne wygiecie belek i ptyt od poziomu nie powinno by¢ wieksze niz:

— +15 mm przy klasie tolerancji N1,

— 110 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych stropdw sasiednich kondygnacji nie powinno by¢
wieksze niz:

— 115 mm przy klasie tolerancji N1,

— 110 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu Hi stropu na najwyzszej kondygnacji w stosunku do
poziomu podstawy nie powinno by¢ wieksze niz:

— +£20mmprzy Hi@ 20 m,

+0,5 (Hi+20) przy 20 m < K< 100 m,

+ 0,2 (Hi+200) przy Hi > 100m.

6.2.5. Przekroje

Dopuszczalne odchylenie wymiaru li przekroju poprzecznego elementu nie powinno by¢ wieksze niz:
— 0,04 li lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,

— 10,021; lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie szerokosci przekroju elementu na poziomach gérnym i

dolnym oraz odchylenie ptaszczyzny bocznej od pionu nie powinno by¢ wieksze niz:

— 10,04 li lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,

— 0,02 li lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno by¢ wieksze niz:

— 10 mm przy klasie tolerancji N1,

— 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgiec i potaczen pretow nie powinno by¢ wieksze niz:
— 10 mm przy klasie tolerancji N1,

— 5 mm przy klasie tolerancji N2.

6.2.6. Powierzchnie i krawedzie

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku
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2 m nie powinny by¢ wieksze niz:

— 7 mm przy klasie tolerancjiN1,

— 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny by¢
wieksze niz:

— 15 mm przy klasie tolerancjiN1,

— 10 mm przy klasie tolerancjiN2.

Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na
odcinku 0,2 m nie powinny by¢ wieksze niz:

— 5 mm przy klasie tolerancjiN1,

— 2 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m
nie powinny by¢ wieksze niz:

— 6 mm przy klasie tolerancjiN1,

— 4 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia elementu o dtugosci L (w mm) powodujace jego sko$nosé
(odchylenie od obrysu) w ptaszczyznie nie powinno by¢ wieksze niz:

— L/100 < 20 mm przy klasie tolerancjiN1,

— L/200 < 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno by¢ wieksze niz:
— 4 mm przy klasie tolerancjiN1,

— 2 mm przy klasie tolerancji N2.

6.3. Ocena wynikoéw badan

Wszystkie materiaty muszg spetnia¢ okreslone w ST wymagania. Wszystkie elementy
ktére wykazujg odstepstwa od postanowien ST powinny zostac rozebrane i ponownie
wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaréw robdt omdéwiono w punkcie 7 ogdlnej specyfikacji
technicznej. Jednostkg obmiarowg betonowania jest 1m?w przypadku $cian oraz stropdw,
oraz 1m3w przypadku pozostatych elementéw betonowych. Wielkoéci obmiarowe
powierzchni do impregnowania okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w
naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robdt omdéwiono w punkcie 8

ogolnej specyfikacji technicznej.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji ww. daty wyniki
pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, roboty nie powinny by¢
odebrane.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos¢ za wykonane roboty odbywa¢ sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z
Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1995-1-1:2010 Eurokod 5 - Projektowanie konstrukcji drewnianych - Czes¢ 1-1:
Postanowienia ogdlne - Reguty ogdlne i reguty dotyczace
budynkow
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PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe - Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone -
Wymagania i badania.

PN-EN 1992-2:2010 Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu - Czesé 2:
Mosty z betonu - Obliczanie i reguty konstrukcyjne.

PN-EN 1994-2:2010 Eurokod 4 - Projektowanie konstrukcji zespolonych stalowo-
betonowych - Czes¢ 2: Reguty ogdlne i reguty dla mostéw.

PN-EN 197-1:2012 Cement - Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczace cementdéw powszechnego uzytku.

PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu.

Oznaczanie wytrzymatosci. PN-EN 196-2:2013-11
Metody badania cementu. Analiza

chemicznacementu.

PN-EN 196-3+A1:2011 Metody badania cementu - Cze$¢ 3: Oznaczanie czaséw wigzania i

statosci objetosci. PN-EN 196-6:2011 Metody badania cementu - Cze$¢ 6: Oznaczanie

stopnia zmielenia.

PN-EN 197-2:2014-05 Cement - Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 934-2+A1:2012 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Czes$¢ 2: Domieszki do
betonu - Definicje, wymagania, zgodnos¢, oznakowanie i
etykietowanie.

PN-EN 480-1:2014-12 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan - Czes¢ 1:
Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badania.

PN-EN 480-2:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie czasu
wigzania.
PN-EN 480-4:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan - Czes¢

4: Oznaczanie ilosci cieczy wydzielajgcej sie samoczynnie z
mieszanki betonowe;.

PN-EN 480-5:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan - Czes¢
5: Oznaczanie absorpcji kapilarnej.

PN-EN 480-6:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan - Czes¢
6: Analiza w podczerwieni.

PN-EN 480-8:2012 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan - Czes¢
8: Oznaczanie umownej zawartosci suchej substancji.

PN-EN 480-10:2011 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan - Czes¢
10: Oznaczanie zawartosci chlorkdw rozpuszczalnych w wodzie.

PN-EN 480-12:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan - Czes¢
12: Oznaczanie zawartosci alkaliéw w domieszkach.

PN-EN 206:2014-04 Beton - Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢.

PN-EN 12504-4:2005 Badania betonu - Czes¢ 4: Oznaczanie predkosci fali ultradzwiekowe;.

PN-EN 12504-2:2013-03 Badania betonu w konstrukcjach - Cze$¢ 2: Badanie nieniszczgce -
Oznaczanie liczby odbicia.

PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu.

PN-EN 933-1:2012 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw - Czes¢ 1:
Oznaczanie sktadu ziarnowego - Metoda przesiewania.
PN-EN 933-4:2008 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw - Czes¢ 4:

Oznaczanie ksztattu ziarn - Wskaznik ksztattu.

PN-EN 1097-6:2013-11  Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw - Czes¢
6: Oznaczanie gestosci ziarn i nasigkliwosci.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania prébek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

PN-N-02251 Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia.

PN-N-02211 Geodezyjne wyznaczenie pomieszczen. Podstawowe nazwy i okreslenia.
PN-M-47900.00 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Okreslenia, podziat i gtéwne
wymiary.

PN-M-47900.01 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur

stalowych.
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Ogodlne wymagania i badania oraz eksploatacja.

PN-M-47900.02 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania ramowe.
Ogodlne wymagania i badania.
PN-M-47900.03 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Ztacza. Ogdlne

wymagania ibadania. PN-B-03163-1  Konstrukcje drewniane. Rusztowania.

Terminologia.

PN-B-03163-2 Konstrukcje drewniane.

Rusztowania. Wymagania. PN-B-03163-3
Konstrukcje drewniane.

Rusztowania. Badania.

PN-ISO-9000 (seria 9000, 9001, 9002 i 9003). Normy dotyczace
zarzadzania jakos$cig izapewnienie jakosci.

240/82 Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji betonowych i
zelbetowych. 306/91 Zabezpieczenie korozji alkalicznej betonu przez

zastosowanie dodatkéw mineralnych. Warunki wykonania i odbioru robét
budowlanych.

Zygmunt Ortowski, Podstawy technologii betonowego budownictwa monolitycznego,
Wydawnictwo Naukowe PWN, 2010.

Umowa,
warunki
umowy.
Dokume
ntacja
projekto
wa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci
za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

W niniejszym rozdziale omdéwiono ogdélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z wykonaniem i odbiorem konstrukcji stalowych, ktére zostang
wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,Modernizacja budynku
przy ul. Kanclerskiej 31-33 - przystosowanie do potrzeb Zespotu Szkét Specjalnych Nr 103”.
Zakres: przebudowa, rozbudowa, docieplenie budynku.

Klasyfikacja wg Wspodlnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
obiektéw budowlanych lub ich czesci oraz w zakresie inzynierii
ladowej i wodnej.

45220000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji
dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne

45262400-5 | Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjne;j.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawa do udzielenie zamowienia i
zawarcia umowy na wykonanie robdét zawartych w pkt 1.1.

Zawarte w niniejszej specyfikacji zalecenia obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie petnego zakresu prac zwigzanych z wyrobem konstrukcji
stalowych elementéw w warsztacie oraz montazu na miejscu realizacji budowli w ramach
robot budowlanych przy realizacji zadania, ktérego dotyczy przedmiotowa ST.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Materiat podstawowy — materiat stuzgcy do wbudowania na trwate w wykonywang konstrukcje.
Materiat pomocniczy — materiat bagdz wyréb niezbedny w celu prawidtowego wykonania robét w
ramach procesu technologicznego, zwigzanego z wykonaniem wyrobu — elementu konstrukgji.
Wyrdéb — efekt koncowy prawidtowo zrealizowanego procesu technologicznego zwigzanego z
wykonaniem danego elementu konstrukcyjnego.

Zabezpieczenie antykorozyjne — zabieg technologiczny majgcy na celu zabezpieczenie

elementu gotowego przed oddziatywaniem czynnikéw zewnetrznych wywotujgcych fizyczne

lub chemiczne niszczenie tegoz elementu.

Dostawa elementu gotowego — zakres czynnosci zwigzanych z zapakowaniem, badz innym
zabezpieczeniem wyrobu gotowego przed uszkodzeniami mechanicznymi w trakcie jego
przemieszczania, zatadunkiem na odpowiednie Srodki transportu, przewdz do miejsca
wbudowania lub zainstalowania elementu jego roztadunek oraz wszelkie czynnosci zwigzane z
dokonaniem stosownych odpraw celnych badz innych czynnosci natury prawnej lub urzedowej

a niezbednych w celu przeniesienia prawa witasnosci elementu z dostarczajacego na odbiorce
(Zamawiajacego).

1.4. Zakres robot objetych ST

Ogodlne wymagania dotyczgce robdt omoéwiono w punkcie 1.4 ogdlnej specyfikacji technicznej.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem zakresu prac okreslonych w punkcie 1.2, a realizowanych w ramach
przedmiotowego zadania obejmuja:

- zakup i dostarczenie odpowiednich materiatéw,

- wyrdb warsztatowy konstrukcji stalowych elementéw, zabezpieczenie antykorozyjne

wykonane zgodnie z wymogami,
- kontrola jakosciowa wykonanych konstrukcji obejmujgca ocene dokfadnosci
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wymiarowej wykonanych elementéw w aspekcie dochowania tolerancji wymiardw,
oceny wizualnej jakosci i estetyki potgczen spawanych oraz jakosci zastosowanego
materiatu,

- dostarczenie wykonanych elementéw na plac budowy.

1.5. Dokumentacja, ktora nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z
zasadami podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej. Dodatkowo wykonawca
dostarczaé bedzie nastepujace informacje:

1) Rysunki robocze wymagane przez zarzgdzajacego realizacjg umowy.

2) Program badan oraz protokoty z badan dotyczacych kontroli jakosci potgczen
poszczegolnych elementdw konstrukcji, kontroli jakosci zabezpieczenia
antykorozyjnego iinnych.

3) Aprobaty techniczne materiatéw i wyrobdw wbudowywanych na state w konstrukcje
budowli stanowigcej przedmiot umowy.

4) Deklaracje zgodnosci z podstawowym dokumentem odniesienia dla poszczegdlnych
partii materiatéw i wyrobdw dostarczanych na budowe z przeznaczeniem do
wbudowania.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania oméwiono w
punkcie 2 ogdlnej specyfikacji techniczne;j.
Nalezy stosowa¢ materiaty zgodne z Dokumentacjg projektowa.

2.2. Wymagania szczegétowe

W ramach niniejszej inwestycji nalezy wykonac:

2.2.1. Schody

Projektuje sie schody zewnetrzne stalowe POZ.5.1 prowadzgce z poziomu terenu na 1 pietro
oraz POZ.5.2 prowadzgce z 1 pietra na taras nad 1 pietrem. Schody wykonane bedg ze stali
klasy S355JR (18G2A).

2.2.2. Nadproza stalowe w istniejgcym obiekcie

W ramach przebudowy i dostosowywania obiektu istniejgcego do nowych potrzeb
zaprojektowano szereg nowych nadprozy stalowych POZ.7. Sg to nadproza drzwiowe w
Scianach istniejacych oraz poszerzenie lub przebudowanie istniejgcych otwordw.
Przewidziano wykonanie ich ze stali profilowej klasy S355JR (18G2A).

2.2.3. Wzmocnienia stalowe dla istniejacych scian murowanych

Dla pozostawianych niewielkich fragmentéw $cian murowanych tworzgcych stupy i filarki
miedzydrzwiowe przewidziano wzmocnienia w formie oku¢ stalowych P0OZ.8.1 — POZ.8.7.
Przewidziano wykonanie ich ze stali profilowej klasy S355JR (18G2A).

2.2.4. Farby zabezpieczajace

Do zabezpieczenia elementdw stalowych, nalezy stosowac farbe podktadowg epoksydowa
dwusktadnikowa. Grubos¢ powtoki powinna wynosi¢ 125 um.
Farba powinna posiadac¢ ponizsze wtasciwosci:

o Gestosé: 1,4 kg/l

o Zawartos$¢ substancji statych: 85+2%

o Wydajnosc teoretyczna 6,8 m?/I

o Kolor farby nawierzchniowej wg dokumentacji projektowej oraz zalecen
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inwestora Mozliwe jest stosowanie innych powtok malarskich (rGwnowaznych)
po uzgodnieniu z projektantem

2.3. Materiaty do spawania

Do spawania konstrukgcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod

otulonych EA- 146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowal elektrody ER-146.

Elektrody EA-146 s3 to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji

stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne. Elektrody powinny mie¢:

— zaswiadczenie jakosci,

— spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych,

— opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami
obowigzujacych norm i wymaganiami producenta.

Spawanie powinno odbyc¢ sie metoda 135 (elektrodg topliwg w ostonie gazu aktywnego).

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu, jego uzytkowania omoéwiono w punkcie 3 ogdlnej
specyfikacji technicznej.

Sprzet i maszyny uzywane przez Wykonawce do transportu materiatdw i urzadzen,
niezbednych przy realizacji prac zwigzanych z transportem, montazem i demontazem
zamkniecia remontowego musi bezwzglednie spetnia¢ wymogi odpowiednich przepisow w
zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy i przepiséw o ruchu drogowym (w przypadku maszyn
samobieznych poruszajgcych sie po drogach publicznych). Stosowane maszyny i urzadzenia
muszg bezwzglednie posiada¢ okreslone prawem dokumenty dopuszczajgce do wykonywania
rodzajéw pracy, do ktérych Wykonawca zamierza je zastosowad, a ich typ i rodzaj nalezy
wyspecyfikowaé w planie organizacji pracy.

3.2. Wymagania szczegétowe

Rodzaje sprzetu uzywanego do wykonania petnego zakresu prac zwigzanych z warsztatowym
wykonaniem konstrukcji stalowych oraz transportem elementéw konstrukcji oraz wyrobéw
gotowych pozostawia sie do uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z zarzagdzajacym realizacja
umowy, przy zachowaniu odnoszacego sie do tych drugich wymogu bezwzglednego
spetnienia warunkéw wyspecyfikowanych w punkcie 3.1. niniejszej ST, dotyczacych
dopuszczenia stosowanych maszyn do uzytku. Bezwzglednie koniecznym jest réwniez
spetnienie warunku nieprzekraczania dopuszczalnych obcigzen na drogach panstwowych i
lokalnych znajdujacych sie w obrebie realizowanych prac. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub
narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robét i przepiséw BIOZ
zostang przez zarzadzajgcego realizacja umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone do
robét.

4. TRANSPORT

4.1 Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu omdéwiono w punkcie 4 ogdélnej specyfikacji techniczne;j.
Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg statecznosci. Dostawa moze odbywaé sie dowolnym Srodkiem transportu,
zaakceptowanym przez Inspektora. Transport pionowy za pomoca dZzwigu.

4.2 Wymagania szczegotowe

Elementy i wyroby gotowe oraz materiaty niezbedne do wykonania elementéw wchodzgcych
w sktad przedmiotowych robét mozna przewozi¢ dowolnymi sSrodkami transportu dobranymi
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przez Wykonawce i zaakceptowanymi przez zarzadzajgcego realizacja umowy. Przedmiotowy
transport moze zosta¢ wykonany zaréwno drogg lgdowa jak i drogg wodng Zatadunek,
transport i roztadunek materiatéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i
przepisami o ruchu drogowym, ze szczegdlnym uwzglednieniem zachowania warunku nie
przekraczania dopuszczalnych naciskéw na o$ dla okreslonych kategorii drég oraz obcigzen
obiektéw mostowych i przepustéw, a przypadku transportu wodnego gtebokosci trakcyjnych
szlaku wystepujgcych na trasie planowanych przejazdéw (obowigzek ustalenia mozliwosci
realizacji poszczegélnych rodzajéow transportu spoczywa na Wykonawcy). Wykonawca jest
bezwzglednie odpowiedzialny za wszelkie szkody wynikte w efekcie zaniedbani zwigzanych z
nieprzestrzeganiem stosownych, obowigzujgcych w tym zakresie przepisow.

Transportowane elementy i wyroby gotowe nalezy przewozi¢ w sposéb eliminujacy ryzyko
ich uszkodzenia lub deformacji w trakcie transportu i roztadunku. Nalezy zatem je
transportowa¢ pouktadane na odpowiednich przektadkach eliminujacych mozliwosc¢
zarysowania powfok antykorozyjnych wykonanych w warsztacie, w ktédrym konstrukcje i
wyroby zostaty wykonane. tadunek w trakcie przewozu nalezy bezwzglednie zabezpieczyc
przed mozliwoscig przemieszczania sie po powierzchni zatadowczej a w trakcie roztadunku
przy uzyciu sprzetu uzywac zawiesi i tasSm z witdkien naturalnych lub syntetycznych badz
oktadzin gumowych zabezpieczajacych przed uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem robét omoéwiono
w punkcie 5 ogdlnej specyfikacji techniczne;.

Przed przystgpieniem do produkcji lub do montazu czy to w warsztacie, czy tez na placu
budowy, konstruktor winien upewnic sie, ze plany dotyczace tych robdt uzyskaty zgode
Architekta i Inspektorow Nadzoru oraz ze wszystkie homologacje metod spawania oraz
metoda montazu zostaty zaakceptowane.

Generalny Wykonawca winien poczyni¢ wszelkie starania, aby upewnic sie, iz montaz
konstrukcji mozna przeprowadzi¢ na placu budowy bez potrzeby ew. pdzniejszych napraw na
miejscu, powodujacych opdzinienia lub wptywajace na jakos¢ obiektu budowlanego.
Wszystkie prace wykonane zaréwno w fabryce, jak i na placu budowy winny byc¢
bezwzglednie sprawdzane przez producenta. Szkielety konstrukcji stalowych nalezy
produkowac zgodnie z prawidtami rzemiosta technicznego.

Wszystkie wykorzystane materiaty konstrukcyjne winny byé nowe i czyste, a w przypadku
fragmentow przeznaczonych do potgczen srubami o duzej wytrzymatosci - ostarczane na plac
budowy z zabezpieczeniem ostonami.

Obrdbke plastyczng elementéw konstrukcyjnych nalezy przeprowadzi¢ przy zastosowaniu
takich $rodkéw ostroznosci, aby operacje ksztattowania odbywaty sie stopniowo i w sposob
ciggty oraz nie powodowaty ani peknie¢, ani rozdar¢, ani tez nadmiernego zmniejszenia ich
grubosci. Bardziej wskazana jest obrébka na prasach anizeli mtotem mechanicznym.
Wymiarowanie dtugosci lub ciecie elementdw konstrukcyjnych nalezy wykona¢ przy pomocy
nozyc, pity lub palnika gazowego. Ciecia powinny by¢ czyste, bez znieksztatcen ani peknigé. W
zwigzku z tym, ciecia wykonane nozycami nie wymagajg juz obrébki przecinakiem czy tarczg
szlifierskg. Jezeli jednak czesci ztaczne pozostajg widoczne po zamontowaniu, ostre
krawedzie nalezy doktadnie ukosowac lub wykrawac.

Elementy tagczone winny dobrze przystawac do siebie. Powierzchnie styczne nalezy dokfadnie
oczyszci¢ szczotka lub piaszczarka.

Powierzchnie styczne elementéw konstrukcyjnych tgczone przy pomocy srub o duzej
wytrzymatosci nalezy poddaé piaskowaniu zgodnie z obowigzujagcg normg, doktadnie
wyszczotkowac i odttuscié, oczyscic z ziaren spawalniczych i nie malowac (chyba ze Architekt i
Inspektorzy Nadzoru wyrazg zgode na zastosowanie specjalnej farby, odpowiedniej dla tego
typu potaczenia).

W przypadku wystgpienia jakichkolwiek zaktdcen w czasie robot (wadliwa regulacja maszyn,
niewtasciwe manewrowanie operatorow sprzetu), Generalny Wykonawca jest uwazany za
jedynego odpowiedzialnego i winien temu zaradzi¢, ponoszac przy tym wszelkie koszty.
Powinien on réwniez dostarczy¢ Architektowi i Inspektorom Nadzoru imienne $wiadectwa o
kwalifikacjach i kompetencjach spawaczy zaréwno w zaktadzie produkcyjnym, jak i na placu
budowy, zgodnie z normami.
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Roboty prowadzi¢ nalezy pod nadzorem uprawnionego kierownika budowy z zachowaniem
zasad sztuki budowlanej oraz przepiséw w jej zakresie. Przed podjeciem realizacji konstrukcji
zaleca sie sprawdzi¢ warunki montazu i przyjete wymiary w naturze w celu eliminacji réznic
wymiarowych. W przypadku pasowania elementéw na montazu, ubytki ochrony
antykorozyjnej nalezy uzupetnié.

5.2. Przygotowanie do wykonania robot

Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy sprawdzi¢ stan fundamentéw oraz
reperow wytyczajacych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.

5.3. Montaz elementéw stalowych

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywaé zgodnie z PN-B-06200. Elementy
konstrukcyjne powinny by¢ oznakowane w sposéb trwaty i widoczny. W kazdym stadium
montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolnos¢ przenoszenia sit wywotanych wptywami
atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami. Roboty nalezy
tak wykonywac, aby zadna czes¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub
trwale odksztatcona.

State potgczenia elementéw konstrukcji powinny byé wykonane dopiero po dopasowaniu
stykow i wyregulowaniu catej konstrukcji lub niezaleznej jej czesci. Przektadki stosowane do
regulacji konstrukcji nalezy wykonywac ze stali o takich samych wtasciwosciach plastycznych
jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczyé przed wypadnigeciem. W potaczeniach
Srubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie powinna przekracza¢ 2 mm.
Otwory na sruby zaleca sie dopasowywac za pomocg przebijakow a w razie koniecznosci
rozwiercac.

5.4. Ciecie

Brzegi elementéw stalowych po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla,
naciekéw i rozpryskéw metalu po cieciu. Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.5. Pofaczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokos$ci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z
rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywadé rozwarstwien i rzadzizn widocznych
gotym okiem. Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne
odchytki przyjmuje sie wedtug wtasciwych norm spawalniczych. Szczeline miedzy elementami
o nieukosowanych brzegach stosowac nie wiekszg od 1,5 mm.

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo
dopuszcza sie grubos¢ mniejsza o 5% — dla spoin czotowych i 0 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w
granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy
lica.

Wymagania dodatkowe takie jak: obrdbka spoin, przetopienie grani, wymagana technologia
spawania, moze zaleci¢ Inspektor Nadzoru Inwestorskiego wpisem do dziennika budowy.
Spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne.
Wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia,
nadmierng ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usungé przez szlifowanie spoin i
ponowne ich wykonanie.

5.6. Potaczenia na sruby

Dtugosé srub powinna by¢ taka aby mozna bylo stosowaé mozliwie najmniejszg liczbe
podkfadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor gtebiej jak na
dwa zwoje. Nakretki i tby srub powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie
przylega¢ do taczonych powierzchni. Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe
nakretek i podktadek przed montazem pokryé warstwa smaru. Sruba w otworze nie powinna
przesuwac sie ani drgac przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.
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5.7. Zabezpieczenia antykorozyjne

Elementy konstrukcji nalezy oczyscic¢ do Il stopnia czystosci, a nastepnie zabezpieczy¢
antykorozyjnie powtokami malarskimi zgodnymi z punktem 2. niniejszej Specyfikacji
Techniczne;j.

Zabezpieczenie konstrukcji winno sie odbywaé w wytwaorni.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczgce prowadzenia kontroli jakosci robdt omdéwiono w punkcie 6 ogdlnej
specyfikacji technicznej.

Szczegétowe wymagania dotyczace przeprowadzenia ocen, badan i odbioréw stalowych
konstrukcji budowlanych okresla norma PN-B-06200:1997. Wykonawca jest odpowiedzialny

za petng kontrole jakosci robot, materiatow i urzadzen. Wykonawca zapewni odpowiedni
system i Srodki techniczne do kontroli jakosci robdt na terenie i poza placem budowy.
Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub
Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.2. Kontrola jakosci w trakcie wytwarzania konstrukcji

W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

— wymiary i ksztatt dostarczonego materiatu,

— wiasciwosci wytrzymatosciowe dostarczonego materiatu,

— wymiary i ksztatt elementow przeznaczonych do scalenia w element montazowy,

— prawidtowosc rozmieszczenia i wielkosci otwordw pod sruby montazowe,

— jakosé i sposdb przygotowania brzegéw elementéw do spawania,

— jakosé potaczen spawanych w zaleznosci od kategorii potgczenia i klasy konstrukcji spawanej,

— wymiary wykonanych elementéw montazowych,

—  ksztatt wykonanych elementéw montazowych,

— jakos¢ wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozjg i przeciwpozarowe,
a w szczegdlnosci sprawdzenie jakosci czyszczenia mechanicznego i grubosci powtok
zabezpieczajacych.

6.3. Kontrola jakosci w trakcie montazu konstrukcji

W trakcie montazu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:
— osadzenie elementdow kotwigcych w podporach,
— rozmieszczenie elementéw montazowych i ich wzajemne potozenie w pionie i w poziome,

— potaczenia montazowe.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaréw robdt oméwiono w punkcie 7 ogdlnej
specyfikacji technicznej. Jednostka wykonania konstrukcji stalowych jest tona.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robét oméwiono w punkcie 8
ogdlnej specyfikacji techniczne;j.

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu oraz odbioru korncowego — wg opisu jak nizej:

— odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,

— odbidr koricowy.
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Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci i jakosci. Odbidor koncowy konstrukcji powinien obejmowad
sprawdzenie i ocene dokumentéw kontroli i badan z catego okresu realizacji w celu ustalenia,
czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami normy PN-B-06200 oraz
innych obowigzujgcych norm technicznych (PN, EN-PN).

W szczegdlnosci powinny by¢ sprawdzone:

— podpory konstrukcji,

— odchytki geometryczne uktadu,

— jakos$¢ materiatow i spoin,

— stan elementdéw konstrukcji i powtok ochronnych,
— stan i kompletnos¢ potaczen.

W protokole odbioru sporzgdzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy podac co
najmniej:

— przedmiot i zakres odbioru,

— dokumentacje okreslajagca komplet wymagan,

— dokumentacje stwierdzajgca zgodnos¢ wykonania z wymaganiami,

— protokoty odbioru czesciowego,

— parametry sprawdzone w obecnosci komisji,

— stwierdzone usterki,

— decyzje komisji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace rozliczen za wykonane prace omdéwiono w punkcie 9
ogolnej specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1992-1-1:2008
ogdlne i

Eurokod 2 - Projektowanie konstrukcji z betonu. Czes¢ 1-1: Reguty

reguty dla budynkdw.
Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych - Czes¢ 2:

PN-B-06200:2002
PN-EN 10025-2:2007
Warunki

techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych.
PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i
napawania.
Ogodlne badania i wymagania.
Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
Metale. Proba rozciggania - Cze$¢ 1: Metoda badania w

PN-75/M-69703
PN-EN ISO 6892-1:2016-09

temperaturze
pokojowej.
PN-84/H-9300 Walcéwka prety i ksztattowniki walcowane na gorgco ze stali
weglowych
zwyktej jakosci i niskostopowych o
podwyzszonej wytrzymatosci.

Wymagania i badania.

PN-EN 10020:2003
PN-EN 10021:2009

Definicja i klasyfikacja gatunkdw stali.
Ogolne techniczne warunki dostaw stali i

wyrobdw stalowych. PN-EN 10027-1:2016-12  Systemy oznaczania stali -

Czes¢ 1: Znaki stali.
PN-EN 10027-2:2015-07

Systemy oznaczania stali. Cze$¢ 2: System cyfrowy.




PN-EN 10079:2009
PN-EN 10163-1:2007
blach

PN-73/H-92127
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Terminologia wyrobdw stalowych.
Wymagania dotyczgce stanu powierzchni przy dostawie stalowych

grubych, blach uniwersalnych i ksztattownikéw
walcowanych na gorgco. Cze$¢ 1: Wymagania ogdlne.
Blachy stalowe zeberkowe.

PN-EN ISO 16120-2:2017-04 Walcowka ze stali niestopowej przeznaczona do produkcji drutu - Czes¢

2:

PN-EN 10056-1:2017-03
konstrukcyjnej -

PN-EN 10162:2005
dostawy.

PN-EN 1993-1-3:2008
Reguty

PN-61/M-82331
PN-EN ISO 18275:2012
recznego spawania

PN-EN 1993-1-12:2008
Reguty

Umowa
z
Inwesto
rem.
Dokume
ntacja
projekto
wa.

Wymagania dla walcowki ogdlnego przeznaczenia.
Katowniki rownoramienne i nierbwnoramienne ze stali

Czes$¢ 1: Wymiary.
Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne

Tolerancje wymiardw i przekroju poprzecznego.
Eurokod 3 - Projektowanie konstrukcji stalowych - Czes¢ 1-3:

ogdlne. Reguty uzupetniajace dla konstrukcji z

ksztattownikéw i blach profilowanych na zimno.

Sruby pasowane ze them szeéciokatnym.

Materiaty dodatkowe do spawania - Elektrody otulone do

tukowego elektrodg metalowag stali o wysokiej wytrzymatosci.
Klasyfikacja.
Eurokod 3 - Projektowanie konstrukcji stalowych - Czes¢ 1-12:

dodatkowe rozszerzajgce zakres stosowania EN 1993 o
gatunki stali wysokiej wytrzymatosci do S 700 wiacznie.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci
za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych

urzadzen lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot zwigzanych z pracami murowymi przy uzyciu bloczkéw betonowych, ktére
zostang wykonane w ramach dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,Modernizacja
budynku przy ul. Kanclerskiej 31-33 - przystosowanie do potrzeb Zespotu Szkdét Specjalnych
Nr 103”. Zakres: przebudowa, rozbudowa, docieplenie budynku.

Klasyfikacja wg Wspodlnego Stownika Zamoéwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
45200000-9 obiektéw budowlanych lub ich czesci oraz w zakresie inzynierii
ladowej
i wodnej.

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych

45260000-7 i inne podobne roboty specjalistyczne.

Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne

45261000-4 roboty.

45262500-6 | Roboty murarskie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenia zamdwienia i
zawarcia umowy na wykonanie robét zawartych w pkt. 1.1 powyzszejST.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawabudowlanego.

Roboty budowlane murowe — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonywaniem
murow z ceramiki budowlanej, betonéw wibrowanych i komérkowych zgodnie z
dokumentacjg projektowa.

Sciana dziatowa — éciana pionowa, nieno$na, dzielgca wnetrze.

1.4. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robdét zwigzanych z
wykonaniem scian fundamentowych z bloczkéw betonowych.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Organizator
przetargu zaktada, ze Wykonawca jest profesjonalng, wykwalifikowang firmg budowlang i
dlatego jego obowigzkiem jest sprecyzowac szczegdtowo zakres prac poprzez przedmiary i
szczegotowe omowienie catej dokumentacji. Wykonawcy nie usprawiedliwia brak wiedzy
techniczne;j.

Moze sie zdarzy¢, ze dokumentacja projektowa i przetargowa nie jest kompletna w
kazdym szczegdle, w zwigzku z tym Wykonawca bedzie musiat wykonaé wtasne zatozenia
dotyczace robot. Jezeli podczas przetargu zatozenia te okazg sie nieprawidtowe lub beda
musiaty zosta¢ zmienione lezy to w gestii Wykonawcy i ani organizator przetargu ani
Inwestor nie sg za to odpowiedzialni. Wykonawca zweryfikuje dostarczone informacje z
wtasng wiedzg i doswiadczeniem tak, aby mdgt przygotowac oferte.
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Obowigzkiem Wykonawcy jest zabezpieczyé wszelkie informacje tak, aby mdc
przedtozy¢é taczng cene i zmodyfikowang oferte zgodnie z ktéra ma on uzupetni¢ projekt
wedle wymagan uzgodnionych z Inwestorem. Wymagane jest oSwiadczenie o spetnieniu
parametréw opisanych w przedmiarze.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci
»,Wymagania ogdlne” pkt 2 specyfikacji technicznej.

2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robot
Bloczki betonowe

Bloczki wykonane z masy betonowej powinny miec¢ ksztatt prostopadtoscianu i spetniaé
wymagania normy BN-BO/6775-03 oraz posiadaé¢ Certyfikat Bezpieczeristwa i wszelkie
niezbedne atesty.

W niniejszej inwestycji $ciany fundamentowe o grubosci 25 cm nalezy wykonaé z bloczkéw
betonowych fundamentowych M6 klasy min. B15 na zaprawie cementowo-wapienne;j.

Zaprawa cementowa i cementowo-wapienna

Zaprawe cementowa kl. 5 MPa - wykona¢ w wezle betoniarskim na budowie zgodnie z
zatwierdzong recepturg przez Inspektora nadzoru. Marka i sktad zaprawy powinny by¢
zgodne z wymaganiami podanymiw projekcie.

Przygotowanie zapraw do robdét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po
jej przygotowaniu tj. okoto

3 godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowacd piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw
cementowo- wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotdw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia
w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczern obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Woda do zapraw powinna spetnia¢ wymagania PN-EN 1008:2004. Proporcje sktadnikéw
zapraw przy okreslonych markach zaprawy oraz zastosowanie marek w zaleznosci od
przeznaczenia zaprawy podano w PN-B-14501:1990. Do wykonania zapraw nalezy
stosowa¢ cement portlandzki bez dodatkéw marki 32,5 wg normy PN-EN 197-1:2012.
Wapno hydratyzowane (suchogaszone) stosowane do celdw budowlanych (zapraw)
odpowiada normie PN-B-30302:1969. W celu dogaszania nie zgaszonych czgstek wapna
wskazane jest zarobi¢ wapno na 24 do 36 godzin przed jego uzyciem.

Kruszywa naturalne stosowane do wykonania zapraw wystepuja w przyrodzie w formie
naturalnej i muszg odpowiada¢ normie PN-EN 13139:2003.

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 3 specyfikacji
techniczne;j.
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3.2. Sprzet do wykonywania robét murowych

Do wykonania robdt nalezy stosowac¢ dowolny typ sprzetu, sprawny technicznie i
zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie
takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ i sSrodowisko
wykonywanych robat.
Prawidtowe wprowadzenie robdt murarskich wymaga stosowania odpowiedniego
sprzetu i narzedzi. Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiaréw oraz ptaszczyzn
zaleca sie stosowac:

—  pion murarski,

— tate murarska,

— poziomice uniwersalng,

— tate kierunkowg,

— warstwomierz do wytyczenia poziomow poszczegdlnych warstw i do

zaczepiania sznura oraz do wyznaczania kierunku,

—  sznur murarski,

—  katownik murarski,

—  wykrdj.

Do przechowywania materiatéw budowlanych na stanowisku roboczym zaleca sie stosowad:
— kastre na zaprawe,
— szafel do zaprawy,
— szkopek do wody,
— palety na elementy murowe,
— wiadra.
Do obrébki elementéw murowych zaleca sie stosowac:
—  miotek murarski,
— oskard murarski,
—  przecinak murarski,
—  pucke murarska,
— drag murarski,
— szlifierke katowa.
Do murowania zaleca sie stosowac:
— kielnie murarska,
— czerpak,
— fopate do zaprawy,
— rusztowania.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podane sg w czesci ,, Wymagania ogdélne”
pkt. 4 specyfikacji techniczne;.

4.2. Transport elementéw murowych

Wyroby i materiaty konieczne do wznoszenia muréw z bloczkdw betonowych nalezy
transportowacd i sktadowaé¢ w sposéb zapewniajacy niewystgpienia uszkodzen
mechanicznych oraz powstania zawilgocen. Zatadunek i wytadunek elementéw murowych
pakowanych przez producenta w jednostki tadunkowe nalezy prowadzi¢ urzgdzeniami
mechanicznymi wyposazonymi w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy. Zatadunek i
wytadunek elementéw murowych przechowywanych luzem, wykonywany recznie zaleca sie
prowadzié¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu pomocniczego np. kleszcze, chwytaki,
weciggniki, wozki. W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materiaty w
sposob wykluczajacy ich zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. Bloczki betonowe nalezy
sktadowaé na placu budowy na sktadowisku otwartym. W okresie zimowym nalezy je
zabezpieczy¢ matami przed oblodzeniem.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w czesci ,Wymagania Ogdlne” pkt. 5 specyfikacji
technicznej. Przed przystgpieniem do murowania scian nalezy odebrac roboty poprzedzajgce
roboty murowe sprawdzajgc zgodnos$¢ ich wykonania z dokumentacja projektowg i
odpowiednimi szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi. Nalezy zwrdcié szczegdlng uwage
na wypoziomowanie elementéw, na ktéorych majg by¢ wzniesione Sciany (taw
fundamentowych, stropdw itd.).
Roboty murowe nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszymi
wytycznymi i zasadami sztuki murarskiej. O ile w dokumentacji projektowe;j i/lub specyfikacji
technicznej nie podano inaczej, to:
— mury nalezy wykonywa¢ warstwami z zachowaniem odpowiedniego wigzania
elementéw murowych i grubosci spoin,
— elementy murowe powinny by¢ uktadane na ptasko, a nie na rab lub na stojaco,
— mury nalezy wnosi¢ mozliwie rownomiernie na catym obszarze budowy,
— elementy murowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,
— nie zaleca sie moczy¢ elementéw murowych przed wbudowaniem,
— stosowanie elementéw murowych potéwkowych przy murowaniu stupdw i filaréw,
poza liczbg konieczng do uzyskania prawidtowego wigzania, jest niedopuszczalne,
— liczba przycietych lub potéwkowych elementéw murowych nie powinna przekraczaé:
o w murach konstrukcyjnych niezbrojonych —10%,
o w murach konstrukcyjnych zbrojonych —15%,
o w Scianach wypetniajacych, podokiennych i na poddaszu — 30%,
—  konstrukcje murowe mogg by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C,
— murdw nie nalezy wykonywac na zmrozonej konstrukcji lub ze zmrozonych materiatéw,

— w przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie
warstwy muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem
czynnikéw atmosferycznych przez okrycie grubg folig budowlang,

— nalezy ograniczy¢ do wysokos$¢ muru, na jakg moze by¢ wzniesiony w czasie jednego
dnia w celu unikniecia niestatecznosci i przecigzenia swiezej zaprawy. W zaleznosci
od rodzaju zaprawy (zwykta lub do cienkich spoin) oraz grubosci muru nie nalezy
wykonywadé $cian o wysokosci wiekszej niz 3,0 m ($ciany o grubosci 80 mm) i 4,5 m
(Sciany o grubosci 240 mm).

5.2. Wykonanie roboét

Przed przystgpieniem do murowania scian nalezy odebrac roboty ziemne i fundamentowe,
sprawdzajgc zgodnos¢ ich wykonania z warunkami technicznymi wykonania i odbioru tych
robot. Przed przystgpieniem do wznoszenia muréw nalezy sprawdzi¢ wymiary oraz katy
skrzyzowan scian fundamentowych. Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem
prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i sznura, zzachowaniem zgodnosci z
rysunkiem co do odsadzek, wyskokdéw, otworéw itp. Mury nalezy wznosi¢ mozliwie
rownomiernie na catej ich dfugosci. Rdznica poziomdéw poszczegdlnych czesci muréw nie
powinna przekracza¢ 3 m. dla murdéw z bloczkéw i pustakéw. Elementy uktadane na zaprawie
powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Kazda sciana powinna by¢ wykonana z bloczkéow
jednego wymiaru i jednej klasy. 1zolacje wodoszczelng nalezy zawsze wykonac na wysokosci
co najmniej 15 cm nad terenem, a dla Scian z bloczkéw betonu komdrkowego 50 cm nad
terenem. Roboty murowe mozna prowadzi¢ w temperaturze ponizej 0°C pod warunkiem
stosowania srodkéw umozliwiajgcych wigzanie i twardnienie zaprawy w warunkach
zimowych, okreslonych w odpowiednich przepisach. W przypadku przerwania robét na
dtuzszy czas, wierzchnie warstwy murédw powinny byé zabezpieczone przed dziataniem
czynnikéw atmosferycznych.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne ustalenia dotyczace kontroli jakosci robdt podano w pkt 6 czesci ,Wymagania
ogdlne” niniejszej specyfikacji technicznej. Wykonanie robdt przeprowadzi¢ zgodnie z
dokumentacjg projektowg i ST. W czasie wykonywania odbioru robét murarskich nalezy
przeprowadzi¢ badania celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczgce
jakosci wykonania robét. Do badan takich zalicza sie:

— badania zgodnosci z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng wraz z

wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— badania jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

— ocene prawidtowosci robdt poprzedzajgcych roboty murowe,

— badania jakosci wykonania robdt murowych.

6.2. Wymagania dotyczace materiatow

Badania sprawdzajgce jako$¢ wykonania robdot murowych, nalezy prowadzi¢ zgodnie z

warunkami wykonania i odbioru robét opracowanymi przez Instytut Techniki Budowlanej

(Warunki techniczne wykonania i odbioru robdét budowlanych Czes¢ A: Roboty ziemne i

konstrukcyjne, Zeszyt 3 Konstrukcje murowe Nr 425/2006). Na podstawie tych zalecen

przeprowadza sie:

— sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg — powinno ono by¢ przeprowadzone przez
poréwnanie wykonanych konstrukcji z dokumentacjg  projektowa, specyfikacjg
techniczng oraz ze zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej;
sprawdzenia zgodnosci dokonuje sie na podstawie ogledzin zewnetrznych i pomiaréw;
pomiar dtugosci i wysokosci konstrukcji przeprowadza sie z doktadnosciag do 10 mm;
pomiar grubosci murdw i osciezy wykonuje sie z doktadnoscig do 1 mm; za wynik nalezy
przyjmowac Srednig arytmetyczng z pomiardw w trzech réznych miejscach,

— sprawdzenie prawidtowosci wigzania elementow w murze, stykach i naroznikach — nalezy
przeprowadzac przez ogledziny,

— sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia — nalezy przeprowadza¢ przez
ogledziny zewnetrzne i pomiar z dokfadnoscia do 1 mm w losowo wybranych 5
punktach na dtugosci $ciany. W przypadku razgcych réznic grubosci poszczegdlnych
spoin, sprawdzanie ich nalezy przeprowadza¢ oddzielnie, z doktadnoscig do 1 mm,
na scisle okreslonych odcinkach muru,

— sprawdzenie zbrojenia w czasie odbioru koricowego — nalezy przeprowadzaé posrednio
na podstawie protokotéw odbioru robét spisywanych w trakcie wykonywania robot i
zapisow w dzienniku budowy; protokoty i zapisy powinny dotyczyc:

o sprawdzenia $rednic zbrojenia, ktére powinno by¢ wykonane suwmiarkg
z dokfadnoscia do 0,5 mm,

o sprawdzenia dtugosci zbrojenia (catkowitej i poszczegdlnych odcinkow),
ktére powinno by¢ wykonane tasmg stalowg z doktadnoscig do 10 mm,

o sprawdzenia rozstawienia i wtasciwego powigzania pretéw oraz grubosci
ich otulenia, ktére powinno by¢ wykonane z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptfaszczyzny oraz prostoliniowosci krawedzi
muru — nalezy przeprowadzac przez przyktadanie w dwdch prostopadtych do siebie
kierunkach, w dowolnym miejscu powierzchni muru, oraz do krawedzi muru, taty
kontrolnej dtugosci 2 m, a nastepnie przez pomiar z doktadnoscig do 1 mm wielkosci
przeswitu miedzy tatg a powierzchnig lub krawedzig muru,

— sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru — nalezy przeprowadzaé z
doktadnoscig do 1 mm; badanie mozna wykonac¢ pionem murarskim i przymiarem z
podziatkg milimetrows,

— sprawdzenie poziomosci warstw murowych — nalezy przeprowadzaé¢ przyrzadami
stosowanymi do takich pomiaréw np. poziomnicg murarskg i tatg kontrolng lub
poziomnicy, a przy budynkach o dtugosci ponad 50m niwelatorem,

— sprawdzenie kagtdw pomiedzy przecinajgcymi sie ptaszczyznami dwéch sgsiednich muréw




B-01.02.07-ROBOTY MUROWE — BLOCZKI SILIKATOWE

— nalezy przeprowadza¢ mierzac z doktadnosciag do 1 mm odchylenie (przeswit)
przecinajacych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w projekcie; odchylenie (przeswit)
mierzy sie w odlegtosci 1 m od wierzchotka sprawdzanego kata; badanie mozna
przeprowadza¢ stalowym katownikiem murarskim, fatg kontrolng i przymiarem z
podziatkg milimetrows,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania gzymsow, przerw dylatacyjnych — nalezy
przeprowadzac przez ogledziny zewnetrzne i pomiar na zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowq i niniejsza specyfikacjg techniczng,

— sprawdzenie liczby uzytych wyrobdéw utamkowych — nalezy przeprowadzaé w trakcie
robot przez ogledziny i stwierdzenie zgodnosci z wymaganiami.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne ustalenia dotyczace obmiaru robdt podano w pkt 7 czesci ,Wymagania ogolne” specyfikacji
technicznej. Jednostkg obmiaru jest wykonanie m3$ciany z bloczkéw betonowych na zaprawie
cementowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne ustalenia dotyczace odbioru robdt podano w pkt 8 czesci ,,Wymagania ogdlne”
specyfikacji technicznej. W wyniku odbioru nalezy sporzadzié:

— czesciowy protokét odbioru robét,

—  protokoét odbioru robét zanikajgcych,

— wpis do dziennika budowy,

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robot daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy
uzna¢ za zgodne z wymaganiami ST i Dokumentacjg Projektowa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos¢ za wykonane roboty odbywac sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z
Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-03002:2007: Konstrukcje murowe.
Projektowanie i obliczanie. PN-EN 1996-1-1:2010/Ap1:2010:
Eurokod 6. Projektowanie konstrukcji murowych.
Czesc¢ 1-1: Reguty ogodlne dla zbrojonych i
niezbrojonych konstrukcji murowych.
PN-EN 1996-2:2010/Ap1:2010: Eurokod 6. Projektowanie konstrukcji murowych.
Czesc¢ 2: Wymagania projektowe, dobor materiatéw i wykonanie

muréw.
PN-EN 845-1+A1:2008: Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do murdéw.
Czesc¢ 1: Kotwy, listwy kotwigce, wieszaki i wsporniki.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania prébek,

badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

PN-B-14501:1990 Zaprawy budowlane zwykte

PN-EN 197-1:2012 Cement - Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria
zgodnoscidotyczgce cementdw powszechnego
uzytku.

PN-B-30302:1969 Wapno suchogaszone (hydratyzowane) do

celéwbudowlanych PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-EN 845-3+A1:2008: Specyfikacja wyrobdw dodatkowych do murdw.

Czedc¢ 3: Stalowe zbrojenie do spoin wspornych.
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PN-B-10104:2005: Wymagania dotyczgce zapraw murarskich ogélnego
przeznaczenia.
Zaprawy o okreslonym sktadzie materiatowym,
wytwarzane na miejscu budowy.

PN-EN 13501-1+A1:2010: Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw
budynkodw.
Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie wynikéw badan reakcji na
ogien.

Umowa
z
Inwesto
rem.
Dokume
ntacja
projekto
wa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci
za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot zwigzanych z pracami murowymi przy uzyciu bloczkdw silikatowych, ktore
zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowe] dla zadania pn. ,Modernizacja
budynku przy ul. Kanclerskiej 31-33 - przystosowanie do potrzeb Zespotu Szkdét Specjalnych
Nr 103”. Zakres: przebudowa, rozbudowa, docieplenie budynku.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
45200000-9 obiektéw budowlanych lub ich czesci oraz w zakresie inzynierii
ladowej i wodne;.

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji

45260000-7 dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne.

Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne

45261000-4 roboty.

45262500-6 |Roboty murarskie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenia zamdwienia i
zawarcia umowy na wykonanie robét zawartych w pkt. 1.1 powyzszejST.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawabudowlanego.

Roboty budowlane murowe — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonywaniem
murow z ceramiki budowlanej, betonéw wibrowanych i komérkowych zgodnie z
dokumentacjg projektowa.

Sciana dziatowa — $ciana pionowa, nienoéna, dzielagca wnetrze.

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem $cian nosnych murowanych wewnetrznych i zewnetrznych nosnych z bloczkéw
silikatowych zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdt oméwiono w punkcie 1.5 ogdlnej
specyfikacji technicznej.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Organizator
przetargu zaktada, ze Wykonawca jest profesjonalng, wykwalifikowang firmg budowlang i
dlatego jego obowigzkiem jest sprecyzowac szczegdtowo zakres prac poprzez przedmiary i
szczegétowe omowienie catej dokumentacji. Wykonawcy nie usprawiedliwia brak wiedzy
techniczne;j.

2. MATERIALY
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2.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, oméwiono w
punkcie 2 ogdlnej specyfikacji technicznej.

Bloczki silikatowe

Przewiduje sie $ciany zewnetrzne oraz wewnetrzne nosne nowoprojektowanych czesci
budynku murowane nosne z elementéw silikatowych 15MPa o gr. 24 cm, mocowanych na
zaprawie cementowo-wapiennejM5.

Sciany oddzielenia pozarowego murowane z bloczkéw silikatowych gr. min. 12cm obustronnie
tynkowane.

Zaprawa systemowa cienkospoinowa

Tabelal. Wymagane dane techniczne zaprawy cienkospoinowej

pojemnosc zuzycie zaprawy [ka/m®]  wspot. minimatna  minimal- zuzycie
worka . . przewo- temp. na temp. wody
spoiny spoiny dzenia stosowania  podczas
pionowe pionowe ciepta wigzania
kgl  pidro-wpust gtadkie  [W/[mK]] [°cl [ecl [dm?/worek]
25 13,3 17,7 0,93 5 n.d. 6,5

Zaprawa cementowa i cementowo-wapienna

Zaprawa cementowa i cementowo-wapienna klasy 3, 5 i 7 MPa wytwarzana na budowie
lub dostarczona z wezta betoniarskiego (obowigzkiem Inspektora nadzoru
inwestorskiego jest zatwierdzenie receptur na zaprawy wytwarzane na budowie).
Zaprawe cementowg kl. 5 i 10 MPa - wykonaé w wezle betoniarskim na budowie zgodnie z
zatwierdzong recepturg przez Inspektora nadzoru. Marka i sktad zaprawy powinny by¢
zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie. Przygotowanie zapraw do robdt murowych
powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny
lub kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z
dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Wypetnienie szczelin

Dla scian wypetniajgcych bez funkcji rozdzielenia przeciwpozarowego zaleca sie
pozostawienie szczeliny o grubosci okoto 10 mm i wcisniecie paska poliuretanu o szerokosci
100 mm i grubosci 10 mm w stanie niescisnietym, a nastepnie wypetnienie pozostatej
szczeliny poliuretanem spienionym. W przypadku $cian z funkcjg rozdzielenia pozarowego,
szczeline nalezy wypetnié¢ wetng mineralng twarda o gesto$ci minimum 100kg/m3 i uszczelnié
obustronnie elastyczng masg ogniochronnag.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania
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Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu oméwiono w punkcie 3 ogdlnej specyfikacji technicznej.

3.2. Sprzet do wykonywania rob6t murowych

Do wykonania robdot nalezy stosowaé¢ dowolny typ sprzetu, sprawny technicznie i
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosc i
Srodowisko wykonywanych robat.
Prawidtowe wprowadzenie robdt murarskich wymaga stosowania odpowiedniego
sprzetu i narzedzi. Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiaréw oraz ptaszczyzn
zaleca sie stosowac:

—  pion murarski,

— fate murarska,

— poziomnice uniwersalng,

— fate kierunkowg,

— warstwomierz do wytyczenia pozioméw poszczegdlnych warstw i do zaczepiania

sznura oraz do wyznaczania kierunku,

—  sznur murarski,

—  katownik murarski,

—  wykrdj.
Do przechowywania materiatéw budowlanych na stanowisku roboczym zaleca sie stosowad:

—  kastre na zaprawe,

— zafel do zaprawy,

— szkopek do wody,

— palety na elementy murowe,

— wiadra.
Do obrdébki elementéw murowych zaleca sie stosowac:

—  miotek murarski,

— oskard murarski,

—  przecinak murarski,

—  pucke murarska,

— drag murarski,

— szlifierke katowa.
Do murowania zaleca sie stosowac:

—  kielnie murarska,

— gilotyna - do przycinania blokéw do zagdanego wymiaru,

— pita stotowa — do ciecia blokéw sposobem mechanicznym,

— dozowniki do zapraw cienkospoinowych — szeroko$é dostosowana do grubosci blokéw,

— kielnie do zapraw cienkospoinowych — szeroko$¢ dostosowana do grubosci blokéow,

— kotwa do murdéw szczelinowych PK 31 — do taczenia warstwy konstrukcyjnej z warstwg

elewacyjna,
— rusztowania.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace transportu omdéwiono w punkcie 4 ogdlnej specyfikacji technicznej.

4.2. Transport elementéw murowych

Wtasciwosci materiatéw budowlanych zalezg od samych cech produktu oraz od
wiasciwego sktadowania i transportu. Wyroby i materiaty konieczne do wznoszenia murdéw z
bloczkéw silikatowych nalezy transportowaé¢ i skladowaé w sposéb zapewniajgcy
niewystgpienia uszkodzern mechanicznych oraz powstania zawilgocen. Bloczki silikatowe
powinny by¢ dostarczane sg na budowe transportem samochodowym, na paletach
zapakowanych w folie. Palety moga by¢ ustawiane nie wiecej niz w trzech warstwach na
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rownym i twardym podtozu zapewniajgcym ich stabilnos¢. Palety mogg by¢ roztadowywane
przez samochody samowytadowcze, wozki widtowe lub zZuraw znajdujgcy sie na budowie.
W transporcie wewnetrznym palet

pomocny jest wozek reczny. Palety nalezy umieszczaé najblizej miejsca pracy w taki sposdb,
aby byt zapewniony tatwy dostep do poszczegdlnych rodzajéw wyrobow.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem robdt omdéwiono
w punkcie 5 ogdlnej specyfikacji techniczne;j.

Przed przystgpieniem do murowania scian nalezy odebrac¢ roboty poprzedzajgce roboty
murowe sprawdzajac zgodnos¢ ich wykonania z dokumentacjg projektowa i odpowiednimi
szczegotowymi specyfikacjami technicznymi. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na
wypoziomowanie elementow, na ktdrych majg by¢ wzniesione $ciany (taw fundamentowych,
stropdéw itd.). Roboty murowe nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacjg projektows,
niniejszymi wytycznymi i zasadami sztuki murarskiej. O ile w dokumentacji projektowej i/lub
specyfikacji technicznej nie podano inaczej, to:

— mury nalezy wykonywa¢ warstwami z zachowaniem odpowiedniego wigzania
elementéw murowych i grubosci spoin,

— elementy murowe powinny by¢ uktadane na ptasko, a nie na rab lub na stojaco,

— mury nalezy wnosi¢ mozliwie rownomiernie na catym obszarze budowy,

— elementy murowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,

— stosowanie elementéw murowych potéwkowych przy murowaniu stupdw i filaréw,
poza liczba konieczng do uzyskania prawidtowego wigzania, jest niedopuszczalne,

— liczba przycietych lub potéwkowych elementéw murowych nie powinna przekraczac:

o w murach konstrukcyjnych niezbrojonych —10%,
o  w murach konstrukcyjnych zbrojonych —15%,
o w Scianach wypetniajacych, podokiennych —30%,

—  konstrukcje murowe mogg by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C,

— murdw nie nalezy wykonywac na zmrozonej konstrukcji lub ze zmrozonych materiatéw,

— w przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie
warstwy muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem
czynnikéw atmosferycznych przez okrycie grubg folig budowlang,

— nalezy ograniczy¢ do wysokosci muru, na jakg moze by¢ wzniesiony w czasie jednego
dnia w celu unikniecia niestatecznosci i przecigzenia swiezej zaprawy. W zaleznosci
od rodzaju zaprawy (zwykta lub do cienkich spoin) oraz grubosci muru nie nalezy
wykonywacé $cian o wysokosci wiekszej niz 3,0 m (Sciany o grubosci 80 mm) i 4,5 m
(Sciany o grubosci 240 mm).

5.2. Warunki przystgpienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania robét murowych wewnetrznych nalezy:
— zakonczy¢ roboty stanu surowego,
— oczysci¢ pomieszczenia z gruzu i odpadow,
— sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowan $cian.

5.3. Murowanie scian

Pierwsza warstwa muru powinna by¢ uktadana na warstwie izolacji poziomej. Zastosowanie
warstwy izolacyjnej pozwoli na zabezpieczenie Sciany przed ewentualnym podcigganiem
wilgoci. Jakos¢ wykonania pierwszej warstwy wptywa w istotny sposéb na kolejne warstwy,
dlatego nalezy zwrdcié szczegdlng uwage na jej wypoziomowanie i zgodnos$¢ wymiarowa z
zatozeniami projektowymi. Do sprawdzenia wypoziomowania pierwszej warstwy sciany
stosowa¢ nalezy dtugie poziomice oraz niwelatory. W wypadku, gdy odchytki od poziomu
konstrukcji pod pierwszg warstwe muru sg wieksze od 10 mm na dtugosci 1,0 m lub 50 mm
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na dtugosci 10,0 m przed potozeniem pierwszej warstwy nalezy wykona¢ wyréwnanie
konstrukcji za pomocg zaprawy cementowej, w ktorej stosunek cementu do piasku wynosi
1:3. Pierwsza warstwa powinna by¢ murowana z systemowych bloczkéw wyréwnawczych lub
bloczkéw podstawowych o szerokosci dobranej do szerokosci Sciany.

Elementy murowe nalezy wigza¢ w kolejnych warstwach tak, aby mur zachowywat sie jak
jeden element konstrukcyjny. Nastepne warstwy nalezy murowaé na zaprawie
cienkowarstowej. Podczas murowania naroznikdw S$cian nalezy stosowaé tylko metode
typowego potgczenia na wigzanie murarskie.

Sciany murowaé bezpoérednio na stropie, niedopuszczalne jest murowanie $cian na
warstwach posadzkowych. Podczas murowania bez wypetniania spoin czotowych nalezy
zwrdci¢ szczegblng uwage na sposéb uktadania elementéw murowych. W celu wtasciwego
domkniecia zamkoéw elementy nalezy nasuwaé na siebie, a niedopuszczalne jest
uktadanie elementéw obok siebie i poziome dobijanie ich miotkiem murarskim. Przy
poziomym dobijaniu elementdw do siebie bloczek dobijany zbiera warstwe zaprawy i zbyt
duza jej ilo$¢ moze

uniemozliwi¢ prawidtowe zamkniecie zamka, a tym samym nie zapewnia odpowiedniego
przewigzania elementéw w murze.

Sciany nienoéne nalezy murowa¢ pozostawiajac szczeline dylatacyjng pod stropem o wys. 1-2
cm. Szczeling nalezy nastepnie wypetni¢ starannie wetng mineralna.

Wszelkie zmiany materiatowe muszg by¢ uzgodnione z nadzorem autorskim i inwestorskim.
Zabrania sie zmieniania grubosci Scian lub ich warstw w wyniku stosowania zamiennikéw.
Murujac kolejne warstwy nalezy pamietaé o przesunieciu spoin pionowych w stosunku do
poprzedniej warstwy. W murach, gdzie przewidziane sg wewnetrzne kanaty elektryczne,
spoiny pionowe muszg mija¢ sie doktadnie w potowie blokéw, co 166 mm. Tam, gdzie nie
zachodzi potrzeba wykorzystania kanatow elektrycznych, przy uktadaniu kolejnych warstw
muru spoiny pionowe muszg sie mija¢ o co najmniej 80 mm. Przy wykonywaniu otwordéw na
puszki instalacyjne nie nalezy stosowac udaru.

5.4. Murowanie $cian tréjwarstwowych

Sciany tréjwarstwowe nalezy murowa¢ dwuetapowo. Pierwszy rzad pustakéw nalezy utozyé
na warstwie mocnej zaprawy np. cementowej lub cementowo — wapiennej. W narozach
nalezy utozy¢ minimum trzy warstwy pustakow tak, by w rogu kolejne elementy byty
ustawione prostopadle do pustakéw z nizszej warstwy. Zaprawe nalezy dobra¢ specjalnie do
rodzaju elementéw konstrukcyjnych. Podczas wnoszenia konstrukcji nalezy zamontowad
kotwy ze stali nierdzewnej (o wysokiej odpornosci korozyjnej) na gtebokosé kilku
centymetrow (zgodnie z wymaganiami wybranego producenta i systemu). Jesli spoiny w
Scianie ostonowej wystgpig na innej wysokosci niz w nosnej, kotwy nalezy wygigé tak, by
opadaty na zewnatrz. Na 1 m2 powierzchni zastosowac ok. 5 kotew, w rozstawie 75x50 cm
(pion x poziom) przy brzegach Scian, np. wokét otwordw okiennych nalezy zwiekszy¢ ich ilos¢
(rozstaw co 25 cm). Kolejne rzedy kotew powinny by¢ przesuniete o ok. 50 cm. Nalezy uzy¢
kotew z talerzykiem i kapinosem aby docisnac izolacje termiczng oraz umozliwi¢ skraplanie
sie wody. Szczelina wentylacyjna powinna zaczynac sie ok, 30 cm nad ziemig i koniczy¢ ponad
dachem, podczas murowania Sciany ostonowej nalezy utozy¢ naroza schodkowo na wysokos¢
5 warstw, dopiero wtedy murowac przestrzenie miedzy nimi. Podczas murowania Sciany
ostonowej nalezy co drugg — trzeciag fuge pionowag pozostawi¢ pusty, aby umozliwi¢
wentylacje szczeliny powietrznej. Dylatacja wykonana masg elastyczng.

5.5. Zalecane zasady wykonywania $cian dziatowych murowanych minimalizujace ryzyko pekania

W celu zminimalizowania zarysowywania sie scian murowanych nieno$nych wykonywanych
na stropach nalezy przestrzegac nastepujacych zasad i zalecen:

1. pierwsza warstwe $ciany murowanej nalezy murowad na stropie za pomocg warstwy
zapobiegajgcej zwigzaniu $ciany z konstrukcjg stropu — efekt ten mozna osiggnac
poprzez zastosowanie 1 warstwy papy lub warstwy grubej folii budowlanej,

2. éciany nalezy wykona¢ po rozstemplowaniu stropu (murowanie na ugietym od ciezaru wtasnego
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stropie),

3. 4ciany grubosci 12 cm i mniej i o dtugosci wiekszej niz 5 m zbroi¢ podtuznym zbrojeniem
2#6 mm (A-llIN) w co drugiej spoinie oraz dodatkowo w pierwszych dwéch dolnych
spoinach, dopuszcza sie alternatywnie zastosowanie zbrojenia typu ,MURFOR"” wedtug
wytycznych producenta,

4. 4ciany o diugosci wiekszej niz 3 m wykonywane z elementéw murowych faczonych w
spoinach pionowych na ,sucho” poprzez tzw. zamki (Silka, Porotherm) zaleca sie
wykonac¢ na petne spoiny pionowe (inaczej niz zaleca producent),

5. nad $cianami nalezy wykonaé wierice spinajace i usztywniajace te $ciany. Spetnienie
powyzszych zasad minimalizuje ryzyko zarysowywania sie $cian dziatowych.

6. W przypadku powstania ewentualnych rys na tynku ww. écian nalezy wykona¢ naprawy
stosujgc siatke z tworzyw sztucznych do wzmocnien tynkow.

7. Rozmieszczenie $4cianek dziatowych na stropie nad parterem wg rzutu
architektonicznego. Inne rozmieszczenie $Scianek dziatowych obowigzkowo nalezy
uzgodni¢ z projektantem konstrukcji.

5.6. Docinanie elementéw murowych

Gdy dtugosc¢ sciany wymaga docinania elementéw murowych do innych rozmiaréw niz
catkowita dtugos$¢ bloczka to zabieg ten mozna przeprowadzi¢ przy uzyciu szlifierki katowej,
przecinarki stolikowej lub gilotyny. Niektérzy dostawcy oferujg elementy potéwkowe, o
dtugosciach zmniejszonych o potowe w stosunku do oferty handlowej. Elementy takie stosuje
sie gtdwnie w narozach $cian oraz w miejscach potaczenia scian wzajemnie prostopadtych. W
wypadku zastosowania w Srodku dtugosci Sciany elementéw potéwkowych do bloczkow
bazowych nie jest spetniony warunek na minimalng dtugos¢ przewigzania. Prawidtowe
wigzanie elementéw murowych musi by¢é zatem zapewnione np. przez zastosowanie
zbrojenia w spoinach wspornych muru. Zbrojenie powinno by¢ zgodne z normg PN-EN 845-
3:2013-10 i posiada¢ Aprobate Techniczng ITB lub inny certyfikat dopuszczajgcy do
stosowania w budownictwie. Elementy potdwkowe zaleca sie stosowaé na krawedzi Sciany,
woéwczas zazwyczaj nie ma probleméw z dtugoscia przewigzania. Z uwagi na
wyeliminowanie ryzyka

wystgpienia zarysowan od skurczu i odksztatcen termicznych zaleca sie docinane elementy o
dtugosciach zapewniajacych prawidtowe przewigzanie sytuowacé w odlegtosci 1 od krawedzi
Sciany.

Bloczki silikatowe mogg by¢é murowane na zwykte lub cienkie spoiny oraz z wypetnionymi lub
niewypetnionymi spoinami czotowymi. Podczas murowania nalezy stosowac sie do instrukcji
stosowania zapraw fabrycznych, a w przypadku wytwarzania zapraw na budowie do zalecen
zawartych w normie PN-B-10104:2014-03. Spoiny wsporne i pionowe wykonane z uzyciem
zapraw zwyktych i zapraw lekkich powinny mieé¢ rzeczywistg grubos¢ nie mniejszg niz 6
mm i nie wiekszg niz 15 mm, a spoiny wsporne i pionowe wykonane z zaprawy do
cienkich spoin, powinny mie¢ grubos$¢ nie mniejszg niz 0,5 mm i nie wiekszg niz 3 mm. Spoiny
pionowe mozna uwazac za wypetnione, jedli zaprawa znajduje sie na catej wysokosci spoiny i
szerokosci powyzej 40 % szerokosci elementu murowego.

5.7. Bruzdy i wneki w $cianach

W scianach z bloczkdw silikatowych nie zaleca sie wykonywania bruzd i wnek. Czasem jednak
konieczne jest poprowadzenie instalacji w bruzdach lub  wnekach. Dopuszczalne
wymiary bruzd pionowych podano w tablicy 1, natomiast bruzd poziomych i ukosnych w
tablicy 2.

Tabela 1. Dopuszczalne wymiary bruzd i wnek pionowych w murach z bloczkdw silikatowych

Bruzdy i wneki wykonywane w gotowym Bruzdy i wneki wykonywane w trakcie
murze wznoszenia muru
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P Maksymalna Maksymalna Minimalna Maksymalna
Grubosc Sciany L2 y wymagana L
gtebokos¢ szerokos¢ Lo szerokos¢
mm grubosc Sciany
mm mm mm
mm
80 10 100 70 300
115, 120, 150 30 125 90 300
175, 180 30 150 140 300
240%* 30 200 215 300

* Pionowe bruzdy, ktére nie siegaja dalej niz na 1/3 wysokosci $ciany ponad stropem, moga mieé
gtebokos¢ do 80 mm i szerokos¢ do 120 mm.

UWAGA 1 — Zaleca sie, aby odlegtos¢ w kierunku poziomym sasiednich bruzd lub od bruzdy do wneki lub
otworu byta nie mniejsza niz 225 mm.

UWAGA 2 — Zaleca sie aby odlegtos¢ w kierunku poziomym miedzy sgsiednimi wnekami, jezeli wystepuja
po tej samej stronie sciany lub po obu stronach sciany lub od wneki do otworu, byta nie mniejsza niz
dwukrotna szerokosc¢ szerszej z dwdch wnek.

UWAGA 3 — Zaleca sie, aby tgczna szerokos¢ pionowych bruzd i wnek nie przekraczata 0,13 dtugosci
Sciany.

Tabela 2. Dopuszczalne wymiary bruzd i wnek poziomych i ukosnych w murach z bloczkéw
silikatowych

Maksymalna gtebokos¢
Grubos¢ Sciany mm

mm Dtugos¢ bez ograniczen Dtugosé < 1250

mm mm

80 0 0

115, 120, 150 0 15

175, 180 10 20

240 15 25

UWAGA 1- Odlegtos¢ pozioma miedzy koricem bruzdy a otworem powinna by¢ nie mniejsza niz 500
mm.

UWAGA 2 — Odlegtos¢ pozioma miedzy przylegtymi bruzdami o ograniczonej dtugosci, niezaleznie od tego,
czy wystepujg po jednej czy po obu stronach sciany, powinna by¢ nie mniejsza niz dwukrotna diugos¢
dtuzszej bruzdy.

UWAGA 3 — W $cianach o grubosci co najmniej 175 mm, dopuszczalng gtebokosé bruzdy mozna zwiekszyé¢ o
10 mm, jezeli bruzdy s3 wycinane maszynowo na wymagang gtebokosé. Jezeli maszynowo wycina sie bruzdy
o gtebokosci do 10 mm, mozna wycinac je z obu stron pod warunkiem, ze grubos¢ sciany wynosi 240 mm.
UWAGA 4 — Zaleca sie, aby szerokos¢ bruzdy nie przekraczata potowy grubosci sciany w miejscu bruzdy.

Kazda pozioma i ukosna bruzda powinna by¢ potozona w okolicy jednej ésmej wysokosci
Sciany w swietle pomiedzy stropami liczac od goéry lub od dotu $ciany. W wypadku, gdy
podane w tablicach 1 i 2 dopuszczalne wymiary bruzd muszg by¢ przekroczone konieczne jest
obliczeniowe sprawdzenie nosnosci $ciany na obcigzenia pionowe oraz scinanie i zginanie. W
obliczeniach nalezy uwzgledni¢ zredukowane wnekami i bruzdami pole przekroju sciany.

5.8. Potaczenia $cian z inng konstrukcja

Potaczenie Scian nosnych i dziatowych wykonuje w postaci przewigzania muru, tacznikéw lub
zbrojenia przedtuzonego. Poniewaz Sciany nos$ne wykonuje sie najczesciej przed Scianami
dziatowymi potgczenie realizuje sie najczesciej przez taczniki LP30 lub LK1, LK2. taczniki
powinny by¢ zgodne z wymogami PN-EN 845-1:2013-11.

W przypadku, gdy sciana murowana styka sie ze Sciang zelbetowa, w miejscach styku nalezy
wykona¢ przewigzanie pretami ze stali ocynkowanej, o sr. 6mm. Prety wkleja¢ na odpowiedni
klej w otwory o gtebokosci 15cm, wiercone w Scianie zelbetowej, w kazdym pionie po jednym
precie co piata spoine.

W przypadku, gdy sciana murowana licuje sie ze Sciang zelbetowg nalezy uwzglednic¢ grubos¢
wykonczenia (tynku) i murowac¢ z odpowiednim cofnieciem tak by otynkowana $ciana
murowana licowata sie z nietynkowang sciang zelbetowg (nie dotyczy sytuacji, gdy na sciane
przychodzi wetna mineralna).
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5.9. Potaczenia scian z bloczkami systemu kominowego

W wypadku wznoszenia nienosnych $cian ostonowych, wypetniajgcych lub ogniowych istnieje
koniecznosc ich potgczenia z konstrukcjg obiektu z zachowaniem dylatacji. W tym celu zaleca
sie zastosowanie tgcznikdw typu LDS lub LD3. Jedna czes¢ tgcznika wchodzi w spoiny pionowe
ostatniej warstwy $ciany wznoszonej, druga jest mocowana na kotek rozporowy, szybkiego
montazu lub przystrzeliwana do spodu stropu. Przy zastosowaniu tgcznikéw LDS lub LD3
wymaga sie aby ostatnie dwie gdérne warstwy muru miaty wypetnione spoiny czotowe.
taczniki nalezy umieszczaé w rozstawie co dwie lub trzy spoiny. tgczniki powinny by¢ zgodne
z wymogami PN-EN 845-1:2013-11.

5.10. Pielegnacja muru

Nowo wznoszone mury, do czasu petnego zwigzania zaprawy, nalezy poddaé pielegnaciji.
Sciany nalezy zabezpieczy¢ przed deszczem bezposrednio padajgcym na konstrukcje oraz
przed wyptukaniem zaprawy ze spoin i przed cyklicznym zamaczaniem i wysychaniem. Mozna
to uzyskac przez okrycie folig budowlang i zabezpieczenie jej przed zerwaniem przez wiatr. W
czasie intensywnego deszczu nalezy wstrzymaé roboty murarskie i wykonczeniowe, a mury,
elementy murowe, zaprawe oraz sSwieze wykonczenie nalezy ostoni¢. W celu unikniecia
uszkodzen swiezo wykonanej i wykonczonej konstrukcji murowej na skutek cyklicznego
zamrazania/rozmrazania nalezy jg zabezpieczy¢é przez przestoniecie lub zainstalowanie
tymczasowego ogrzewania. Nowo wzniesione konstrukcje murowe nalezy chroni¢ przed
niskg wilgotnoscia oraz przed wysychaniem na skutek dziatania wiatru i wysokiej
temperatury. Elementy te powinny by¢ utrzymane w stanie wilgotnym, az cement w
zaprawie ulegnie hydratacji. Efekt ten uzyskaé mozina przez przestoniecie muru folig
budowlana.

Narazone na uszkodzenia mechaniczne krawedzie zewnetrzne naroznikéw scian i otwordw,
cokoty i inne wystajgce elementy nalezy odpowiednio ostoni¢ przed uszkodzeniem i
zaburzeniem, biorgc pod uwage:

— inne roboty bedace w trakcie wykonywania oraz dalsze procesy budowlane;

— aktywno$é zwigzang z ruchem na budowie;

— beton uktadany na wyzszych kondygnacjach;

— stosowanie rusztowan i prowadzone z nich roboty budowlane.

Wykonang konstrukcje murowga nalezy ostoni¢ przed robotami budowlanymi, ktére mogg
zaplami¢ powierzchnie licowg muru lub zanieczysci¢ spoiwem w trakcie przysztych prac
tynkarskich.

5.11. Potaczenia ogniochronne

Dla s$cian wypetniajacych bez funkcji rozdzielenia przeciwpozarowego zaleca sie
pozostawienie szczeliny o grubosci okoto 10 mm i wcisniecie paska poliuretanu o szerokosci
100 mm i grubosci 10 mm w stanie niesciSnietym, a nastepnie wypetnienie pozostatej
szczeliny poliuretanem spienionym.

W przypadku Scian z funkcjg rozdzielenia pozarowego, szczeline nalezy wypetni¢ wetng
mineralng twardg o gestosci minimum 100kg/m3 i uszczelni¢ obustronnie elastyczng masg
ogniochronna.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce prowadzenia kontroli jakosci robét omdéwiono w punkcie 6 ogdlnej
specyfikacji technicznej.

Wykonanie robdt przeprowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST. W czasie
wykonywania odbioru robdét murarskich nalezy przeprowadzi¢ badania celem oceny czy
spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace jakosci wykonania robét. Do badan takich
zalicza sie:
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— badania zgodnosci z dokumentacja projektowa, specyfikacjg techniczng wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— badania jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— ocene prawidtowosci robdt poprzedzajgcych roboty murowe,

— badania jakosci wykonania robét murowych.

6.2. Tolerancje

Dopuszcza sie nastepujgce tolerancje wykonania robét murowych:

—  Zwichrowania i skrzywienia powierzchni - nie wiecej niz 6 mm/1 m oraz nie wiecej niz 10
mm na catej dtugosci i wysokosci pomieszczenia.

— Odchylenia powierzchni i krawedzi pionowych od pionu - nie wiecej niz 6 mm/1 m oraz
nie wiecej niz 10 mm na catej wysokosci pomieszczenia.

— Odchylenia krawedzi poziomych i pionowych od linii prostej nie wiecej niz 10 mm/1 m
oraz nie wiecej niz jedno takie odchylenie na catej dtugosci faty.

— Odchylenie przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w projekcie nie wiecej
niz5 mm/1 m i nie wiecej niz 10 mm na catej dtugosci pomieszczenia.

6.3. Wymagania dotyczace materiatow

Badania sprawdzajgce jako$¢ wykonania robdét murowych, nalezy prowadzi¢ zgodnie z

warunkami wykonania i odbioru robdt opracowanymi przez Instytut Techniki Budowlanej

(Warunki techniczne wykonania i odbioru robdét budowlanych Czes¢ A: Roboty ziemne i

konstrukcyjne, Zeszyt 3 Konstrukcje murowe Nr 425/2006). Na podstawie tych zalecen

przeprowadza sie:

— sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg — powinno ono by¢ przeprowadzone przez
poréwnanie wykonanych konstrukcji z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg
techniczng oraz ze zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej;
sprawdzenia zgodnosci dokonuje sie na podstawie ogledzin zewnetrznych i pomiaréw;
pomiar dtugosci i wysokosci konstrukcji przeprowadza sie z dokfadnosciag do 10 mm;
pomiar grubosci murdw i osciezy wykonuje sie z doktadnoscig do 1 mm; za wynik nalezy
przyjmowac Srednig arytmetyczng z pomiardw w trzech réznych miejscach,

— sprawdzenie prawidtowosci wigzania elementéw w murze, stykach i naroznikach — nalezy
przeprowadzad przez ogledziny,

— sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia — nalezy przeprowadzaé przez
ogledziny zewnetrzne i pomiar z doktadnoscia do 1 mm w losowo wybranych 5
punktach na dtugosci Sciany. W przypadku razacych réznic grubosci poszczegdlnych
spoin, sprawdzanie ich nalezy przeprowadza¢ oddzielnie, z doktadnoscig do 1 mm,
na scisle okreslonych odcinkach muru,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz prostoliniowosci krawedzi
muru — nalezy przeprowadzac przez przyktadanie w dwdch prostopadtych do siebie
kierunkach, w dowolnym miejscu powierzchni muru, oraz do krawedzi muru, faty
kontrolnej dtugosci 2 m, a nastepnie przez pomiar z doktadnoscig do 1 mm wielkosci
przeswitu miedzy tatg a powierzchnig lub krawedzig muru,

— sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru — nalezy przeprowadzaé¢ z
doktadnoscia do 1 mm; badanie mozna wykonaé pionem murarskim i przymiarem z
podziatkg milimetrowa,

— sprawdzenie poziomosci warstw murowych — nalezy przeprowadzaé¢ przyrzadami
stosowanymi do takich pomiarow np. poziomnicg murarskg i fatg kontrolng lub
poziomnicy, a przy budynkach o dfugosci ponad 50 m niwelatorem,

— sprawdzenie kagtdw pomiedzy przecinajgcymi sie ptaszczyznami dwéch sgsiednich muréw
— nalezy przeprowadzaé¢ mierzgc z doktadnosciag do 1 mm odchylenie (przeswit)
przecinajacych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w projekcie; odchylenie (przeswit)
mierzy sie w odlegtosci 1 m od wierzchotka sprawdzanego kata; badanie mozna
przeprowadza¢ stalowym katownikiem murarskim, tatg kontrolng i przymiarem z
podziatkg milimetrowa,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania scianek dziatowych, nadprozy, gzymsoéw, przerw
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dylatacyjnych — nalezy przeprowadza¢ przez ogledziny zewnetrzne i pomiar na
zgodnos¢ z dokumentacjy projektows i niniejszg specyfikacjg techniczna,

— sprawdzenie liczby uzytych wyrobdéw utamkowych — nalezy przeprowadza¢ w trakcie
robot przez ogledziny i stwierdzenie zgodnosci z wymaganiami,

— sprawdzenie przewodéw kominowych — poprzez sprawdzenie wlotow i
wylotéw przewoddw i prawidtowosci ciggu po podtgczeniu urzadzen gazowych, trzonow
kuchennych, piecéw ogrzewczych oraz kominkdéw.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaréw robdt omdéwiono w punkcie 7 ogdlnej
specyfikacji technicznej. Jednostka obmiaru jest wykonanie m?$ciany z bloczkéw
silikatowych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robdt oméwiono w punkcie 8

ogolnej specyfikacji technicznej. W wyniku odbioru nalezy sporzadzi¢:

— czesciowy protokét odbioru robét,

—  protokoét odbioru robét zanikajgcych,

— wpis do dziennika budowy,

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robot daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznac za
zgodne z wymaganiami ST i Dokumentacjg Projektowa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos¢ za wykonane roboty odbywac sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z
Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane - Czes¢ 1: Definicje, wymagania i
kryteriazgodnosci PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy
PN-EN 1996-1-1+A1:2013-05 Eurokod 6 - Projektowanie konstrukcji murowych - Czes¢ 1-1:
Reguty

ogolne dla zbrojonych i niezbrojonych konstrukcji murowych
PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2 - Projektowanie konstrukcji z betonu - Cze$é 1-1: Reguty
ogodlne i

reguty dla budynkdw
PN-EN ISO 6946:1998PZ Ochrona cieplna budynkoéw -
Wymagania iobliczenia PN-EN 1990:2004 Eurokod - Podstawy
projektowania konstrukcji
PN-EN 1991-1-1:2004 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje - Czes¢ 1-1:

Oddziatywania

ogdlne - Ciezar objetosciowy, ciezar wtasny,

obcigzenia uzytkowe w budynkach
PN-EN 1991-1-6:2007 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje - Czes¢ 1-6:
Oddziatywania

ogdlne - Oddziatywania w czasie wykonywania konstrukcji
PN-EN 1991-1-3:2005 Eurokod 1 - Oddziatywania na konstrukcje - Cze$¢ 1-3:
Oddziatywania

ogdlne - Obcigzenie sniegiem
PN-EN 1991-1-4:2008 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje - Czes¢ 1-4:
Oddziatywania

ogolne - Oddziatywania wiatru




PN-EN 1997-1:2008
PN-EN 1991-1-5:2005
Oddziatywania

Umowa
z
Inwesto
rem.
Dokume
ntacja
projekto
wa.
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Eurokod 7 - Projektowanie geotechniczne - Czes¢ 1: Zasady ogdlne
Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje - Czes¢ 1-5:

ogdlne - Oddziatywania termiczne

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci
za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych

urzadzen lub metod.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych, ktére zostang wykonane na
podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,Modernizacja budynku przy ul.
Kanclerskiej 31-33 - przystosowanie do potrzeb Zespotu Szkét Specjalnych Nr 103”. Zakres:
przebudowa, rozbudowa, docieplenie budynku.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45300000-0 Roboty w zakresie instalacji budowlanych.
45320000-6 Roboty izolacyjne.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg zgodne z
obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonana ma

by¢ izolacja. Materiat hydroizolacyjny —materiat zabezpieczajgcy

przed przeptywem wody lub wilgoci.

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem hydroizolacji, realizowanych w ramach zadania.

Zakres prac, ktérego dotyczg ustalenia niniejszej ST obejmuje w szczegdlnosci:

a) prace pomocnicze i towarzyszace obejmujgce wszelkie dziatania zabezpieczajace i
organizacyjne oraz opracowania projektowe i uzgodnienia, ktorych zakres i potrzeba
wykonania wynika z technologii przyjetej przez wykonawce a majace za zadanie bezpieczne i
zgodne z wymogami prawa wykonanie prac podstawowych,

b) prace podstawowe, w sktad ktérych wchodza:

- przygotowanie powierzchni — usuniecie zanieczyszczen organicznych i innych,
pogarszajgcych przyczepnosé powtoki oraz w razie koniecznosci odpowiednie
uszorstkowienie powierzchni metoda strumieniowo-cierng (piaskowanie na sucho,
hydropiaskowanie),

- zmycie powierzchni po uszorstkowieniu strumieniem wody pod cisnieniem ok. 150-180 bar,

- kontrola jako$ciowa przygotowania podtoza,

- naniesienie warstwy zabezpieczenia hydroizolacyjnego zgodnie z zaleceniami
producenta danego materiatu badz systemu materiatowego,

- kontrola przyczepnosci do podtoza wykonanej powtoki (metoda pull-off).

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdt oméwiono w punkcie 1.5 ogdlnej
specyfikacji technicznej.

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne (ST) oraz inne dodatkowe dokumenty
przekazane przez Inspektora stanowig o zamdwionym zakresie i sg integralng czescig umowy,
a wymagania w nich zawarte s3 obowigzujace dla Wykonawcy. Wykonawca nie moze
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wykorzystywa¢ btedéw w Dokumentacji Projektowej lub ich pomijaé. O ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomi¢ Inspektora, ktéry w porozumieniu z projektantem dokona
odpowiednich zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty
winny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa i ST. Dane okreslone w Dokumentacji
Projektowej i w ST uwazane sg za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia
w ramach okreslonego przedziatu tolerancji.

Cechy materiatéw musza by¢ jednorodne i wykazywac zgodnos¢ z okreslonymi wymogami, a
rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku,
gdy roboty lub materiaty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowg lub ST i
wptynie to na zmiane parametrow wykonanych elementéw budowli, to takie materiaty winny
by¢ niezwtocznie zastgpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt Wykonawcy.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, oméwiono w
punkcie 2 ogdlnej specyfikacji technicznej.

2.2. Wymagania szczegétowe

W ramach niniejszej inwestycji stosowacd nalezy nastepujgce hydroizolacje:
» pozioma:
o foliaizolacyjna fundamentowa — fundamenty,
o foliaizolacyjna PE 0,3mm — posadzki, stropy, stropodachy,
o w pomieszczeniach mokrych - folia izolacyjna lub ,ptynna” — z zaktadem na $ciany
min.30cm, w natryskach 200cm,
o gruntowanie roztworem asfaltowym (emulsjg asfaltowg na bazie
dyspersji wodnej) taw fundamentowych, ptyt posadzek i
stropow,
o papa wierzchniego krycia PV250 o gr. 5,2 mm - stropodach
o papa podktadowa PV4 o gr. 3,0 mm - stropodach
» pionowa:
o powtoka gruntujaca, emulsja asfaltowa na bazie dyspersji wodnej min. dwie
warstwy, plus ciggta warstwa klejowa — Sciany piwnic, fundamentowe i fundamenty,

2.3. Materiaty potrzebne do wykonania robét —

wymagania szczegotowe Wiatroizolacja
Nalezy zastosowac tkaniny wiatroizolacyjne, wysokoparoprzepuszczalne, odporne na
rozdzieranie, mocowane do Sciany w sposdb szczelny, w kolorze czarnym.

Folia paroizolacyjna (polietylenowa)

Folia petni funkcje izolacji paroszczelnej, jest doskonata warstwg przeciwwilgociowg pod
podtogi, posadzki, wylewki, itp. Szczelnosé uktadu zapewnia sie poprzez klejenie zaktadéw
sgsiednich arkuszy folii tasma uszczelniajgcy i obustronnie klejaca.

Wymogi techniczne:

—  Grubos¢: 0,30 mm,

— masa powierzchniowa: 190 g/m2,

— wytrzymatos$¢ na rozdzieranie: >60 N/mm,

—  przesigkliwos¢ przy dziataniu stupa wody o wysokosci 1m w czasie 100h: nie przesigka
— opordyfuzyjny: > 600 m2 hPa/g

— rozprzestrzenianie ognia: nie rozprzestrzeniajgce ognia
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Hydroizolacje powtokowe

Do hydroizolacji powtokowych stosuje sie masy: asfaltowe i asfaltowo-polimerowe,
polimerowe, cementowe, cementowo-polimerowe, bitumiczno-mineralne, spetniajace
wymagania okreslane w normach i aprobatach technicznych. Hydroizolacja powtokowa
izoluje czesci podziemne obiektow budowlanych wykonywane w gruntach z niskim
poziomem wody gruntowej. Elementy podziemne budynku stykajg sie wiec z wodg gruncie
tylko podczas przenikania wody w gifagb gruntu po opadach atmosferycznych - woda
oddziatuje na elementy budynku krétkotrwale i nie wywotuje parcia hydrostatycznego.
Preparaty wzbogacone sg substancjami umozliwiajgcymi gtebokie wnikanie w podtoze.
Powstate powtoki sg elastyczne, silnie zwigzane z podtozem, niwelujg takie jego
mikropekniecia. Stosowane w powfokach specjalne dodatki zwiekszajg odpornosé powtok
izolacyjnych na spekania. Ogranicza niszczace dziatanie mrozu i wody, bedgce skutkiem
czesto przebiegajacych procesdw marzniecia i odwilzy.

Dyspersyjne masy asfaltowo-kauczukowe posiada¢ powinny bardzo dobrg przyczepnos$¢ do
podtozy mineralnych oraz papy; mogg by¢ stosowany na suche i wilgotne podtoze. Powinny
by¢ tatwy i szybkie w stosowaniu (gotowe do uzycia), mie¢ wtasciwosci tiksotropowe, byc
bezrozpuszczalnikowe, wodochronne, odporne na dziatanie czynnikow
atmosferycznych.Asfaltowy roztwdr gruntujgcy

Asfaltowy roztwdr gruntujgcy modyfikowany kauczukiem SBS, stuzgcy do gruntowania
nowych podtozy pod kazdy rodzaj pap asfaltowych, wykonania lekkich izolacji
przeciwwilgociowych taw budowlanych, scian i fundamentéw, wykonanie lekkich izolacji
przeciwwilgociowych balkonéw, loggi i taraséw.

Jest odporny na oddziatywanie niskich temperatur, a takze solanki i korozji biologiczne;j.

Elastyczna folia w ptynie

Elastyczna folia w ptynie tworzy¢ powinna izolacje typu lekkiego — uszczelnia¢ powinna
miejsca, na ktére woda nie dziata pod cisnieniem. Powinna chroni¢ podtoza przed wilgocia
powstajgcg wewnatrz budynkéw, zwtaszcza w strefach mokrych tych pomieszczen.
Uszczelnia¢ powinna powierzchnie wokot $cian i podtég, wokot przejsé rur instalacji wodnej i
kanalizacyjnej — wraz z zatopionymi w niej pierscieniami podtogowymi lub Sciennymi.

Papy termozgrzewalne

Papy zgrzewalne modyfikowane SBS nalezg do najnowszej generacji pap. Sg produkowane w
oparciu o wysokiej jakosci asfalty modyfikowane elastomerami SBS, na bazie osnéw
wykonanych z welonu szklanego, tkaniny szklanej i widkniny poliestrowej. Charakteryzujg sie
zdecydowanie lepszymi witasciwosciami uzytkowymi w stosunku do pap na tekturze i pap
zgrzewalnych oksydowanych, gtéwnie ze wzgledu na wysokg elastycznosé, wysokg
przyczepnos¢ do podtoza i odpornosé na temperatury w zakresie od -20°C do+120°C.

Papa wierzchniego krycia

Polimerobitumiczna zgrzewalna papa wierzchniego krycia ze wzmocniong poliestrowg
wktadkg nosng w potgczeniu z uszlachetniong masg bitumiczna.
Parametry techniczne:

o Powierzchnia gérna: tupek

o Powierzchnidolna: folia

o Whktadka nosna: widknina poliestrowa 250 g/m?
o Gruboscé: 5,2 mm

o Gietkos¢ w niskiej temperaturze: <-25°C

o Wytrzymatos$¢ na dziatanie wysokich temperatur:  2+100 °C

o Sita zrywajaca: 800 N/50 mm

Papa podktadowa
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Elastomerobitumiczna zgrzewalna
papa podktadowa Parametry

techniczne:
o Powierzchnia gérna: talkowana
o Powierzchnidolna: laminowana folig
o Wkitadka nosna: widknina poliestrowa 250 g/m?
o Grubosé: 4,0 mm
o Gietkos¢ w niskiej temperaturze: <-25°C
o Wytrzymatos$¢ na dziatanie wysokich temperatur:  2+100 °C
o Sita zrywajaca: 800 N/50 mm
o Reakcja na ogien: klasa E

Uwaga: wszystkie stosowane materiaty hydroizolacyjne musza spetniaé przepisy
odrebne i posiadac certyfikaty zgodnie z obowigzujagcymi normami.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu oméwiono w punkcie 3 ogdlnej specyfikacji technicznej.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Wykonywanie robdt izolacyjnych nalezy wykonywac¢ z odebranych i dopuszczonych do

eksploatacji rusztowan systemowych przy uzyciu drobnego sprzetu budowlanego i

elektronarzedzi. Materiaty, ktére mogg okazac sie pomocne w wykonywaniu izolacji i ktére sg

czesto preferowane przez producentéw podstawowych materiatéw hydroizolacyjnych, to:

a) do przygotowania podtoza — mtotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe,
urzadzenia do mycia hydrodynamicznego, urzgdzenia do czyszczenia strumieniowo-
Sciernego, termometry elektroniczne,

wilgotnos$ciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza,

b) do naktadania izolacji z mas powtokowych — pedzle, szczotki, watki, pace, kielnie,
mechaniczne natryskiwacze materiatéw izolacyjnych,

¢) do ciecia tasm, wktadek zbrojacych, materiatéw rolowych i blach — nozyczki, nozyce, noze,

d) do uktadania materiatéw rolowych — urzadzenia stuzgce do odwijania materiatéw izolacyjnych z
rolek.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace transportu omdwiono w punkcie 4 ogdlnej specyfikacji technicznej.

4.2. Transport materiatéw

Transport materiatéw odbywa sie przy w sposdb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okreSlony w instrukcji przez Producenta i
dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych. Przy zatadunku i roztadunku zaleca sie
korzystanie z urzadzer mechanicznych typu wézek widtowy, dzwig.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Materiaty izolacyjne nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chronigcych je przed
zmiennymi warunkami atmosferycznymi, a przede wszystkim przed dziataniem promieni
stonecznych i zbyt mocnym nagrzewaniem, w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikéw.
Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:
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— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,
— date produkgji i nr partii,

— wymiary,

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— znak budowlany.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem robdt
omowiono w punkcie 5 ogdlnej specyfikacji technicznej.

Uktadajac izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe nalezy szczegélnie zadbac o
zachowanie ciggtosci powtok izolacyjnych oraz zachowacé niezbedne zaktady przy
taczeniach materiatéw.

Nalezy stosowaé¢ wytgcznie kompletne rozwigzania systemowe izolacji z zachowaniem
zalecen producenta i dostawcy systemu. Wszystkie styki, dylatacje i przerwy
technologiczne w przegrodach nalezy uszczelni¢ tasmami systemowymi z zachowaniem
zalecen producenta i dostawcy systemu.

Realizacja izolacji przez f-me wykonawczg autoryzowang przez producenta z wykorzystaniem
systemowych materiatéw uzupetniajgcych : tasm, uszczelnien , kleju, materiatéw
gruntujgcych.

Podtoze przygotowac zgodnie z wytycznymi producenta izolacji. 1zolacje uktadaé przy uzyciu
sprzetu zgodnie z wytycznymi producenta izolacji. Styki izolacji z innymi izolacjami wykona¢ w
sposob szczelny z wykonaniem niezbednych zaktaddw i uszczelnien systemowych.

5.2. Przygotowanie podtoza

Warunkiem wykonania szczelnej izolacji poziomej jest witasciwe przygotowanie podtoza.
Powinno by¢ ono réwne i gtadkie, bez przerw i nieréwnosci. Jako podtoze pod izolacje moze
stuzy¢ beton, folia kubetkowa lub dobrze zageszczona podsypka piaskowa. Na powierzchni
podtoza pod izolacje nie moze by¢ luznych ziaren kruszywa oraz ostrych wystepdw.
Powierzchnia nie musi by¢ sucha, ale nalezy usung¢ z niej wolno stojgcg wode. Podtoze pod
izolacje powinno posiada¢ odpowiednie spadki, by¢ nieodksztatcalne i czyste.

5.3. Warunki uktadania izolacji

Roboty izolacyjne nalezy wykonywa¢ przy dobrej pogodzie. Niedopuszczalne jest
prowadzenie robdt podczas opadéw deszczu i mzawki, bezposrednio po opadach oraz w
czasie, gdy wilgotnos¢ powietrza powoduje roszenie.

Roboty izolacyjne powinny by¢ wykonywane bardzo staranie i przez przeszkolonych pracownikéw.
W czasie prowadzenia robdt izolacyjnych na obiekcie, dopuszczalny jest wytgcznie ruch
technologiczny zwigzany z prowadzeniem powyzszych robét. W miejscach, gdzie taki ruch
bedzie prowadzony, nalezy specjalnie starannie zabezpieczy¢ izolacje przed uszkodzeniem.
Niedozwolony jest ruch pojazdéw.

5.4. Wiatroizolacja

Membrane wiatroizolacyjng nalezy rozwija¢ nadrukiem na zewnatrz budynku. Membrane
nalezy przybi¢ do konstrukcji za pomocg nierdzewnych gwozdzi lub zszywek. Przy
koniecznosci ukfadania kolejnej warstwy membrany wiatroizolacyjnej nalezy stosowad
odpowiednie zaktadki: zaktadki poziome - nie mniej niz 15 cm, zaktadki pionowe - nie mniej
niz 10 cm. Uniwersalny wymiar produktu - wynoszacy 2,7 m - umozliwia w bardzo wygodny
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sposob tatwe i szybkie zamontowanie go na budynku. Szerokos¢ rolki zapewnia jednorazowe
obtozenie wszystkich $cian bez koniecznosci stosowania kolejnych warstw oraz zaktadek.

5.5. Hydroizolacje powtokowe

Podtoze nie moze by¢ zmrozone, oszronione oraz musi byé pozbawione zastoin wody. Usung¢
luzne elementy, ostre krawedzie, zanieczyszczenia i pyt, czesci metalowe odrdzewi¢. Ubytki
wyspoinowaé, powierzchnie porowate wyréwnaé zaprawg cementowg. Stosowac na zimno.
Przed uzyciem wymieszaé. Pierwszg warstwe naktadaé poprzez wtarcie w podtoze szczotka
dekarska lub pedzlem. W przypadku wykonywania samodzielnej powtoki hydroizolacyjnej
naktada¢ 2-3 warstwy roztworu, kazdg warstwe po wyschnieciu poprzedniej, przy uzyciu
szczotki dekarskiej, pedzla lub metodg natrysku. Nie stosowa¢ pomieszczeniach zamknietych
przeznaczonych na staty pobyt ludzi. Nalezy zachowac ostroznosé przy wyborze masy,
poniewaz cze$¢ z nich ma w swoim skfadzie rozpuszczalniki organiczne, niszczace styropian.
Elastyczng grubowarstwowg mase uszczelniajgcg stosowacé w temperaturze dodatnie;j,
naktada¢ dwukrotnie na podtozu zagruntowanym jego roztworem, kazda warstwa w ilosci
okoto 1 kg preparatu/ 1m2.

Kazdorazowo nalezy stosowac sie do zalecen producenta izolacji.

Asfaltowy roztwdr gruntujgcy

Roztwdr nalezy nanosi¢ na czyste i suche podifoze w jednej warstwie za pomocg szczotki
dekarskiej, watka pedzla lub metoda natrysku dynamicznego, stosujgc do tego specjalistyczny
sprzet. Roztwdr nie nalezy stosowa¢ na podtozach mokrych i osmolonych. Podczas
wykonywania prac, nalezy stosowac sie do zalecen Producenta

5.6. Folie, membrany, maty itp.

Materiaty nalezy rozwija¢ na ochranianej powierzchni, uktadajgc jg na zaktad. W celu
uzyskania petnej szczelnosci nalezy skleja¢ powstaty zaktad za pomoca:

— asfaltowo polimerowych tasm dwustronnych,

— jednostronnych tasm zbrojonych,

— dwustronnych tasm,

—  tasm butylowych.

Kazdorazowo nalezy stosowa¢ sie do zalecen producenta izolacji.

5.7. lzolacje papowe

Gruntowanie podtoza
Materiat gruntujacy nalezy stosowac zgodnie z zaleceniami Producenta zastosowanej papy.

Izolacje z pap termozgrzewalnych

Podfoza betonowe, wylewki z zaprawy cementowej utozone na warstwie izolacji termicznej,
powinny mie¢ grubos¢ min. 3,5 cm. Podtoze nalezy zdylatowaé na pola o boku 1,5-2 m.
Dylatacje termiczne wylewki powinny pokrywac sie z dylatacjami konstrukcyjnymi.

Podtoza betonowe i z zaprawy cementowej muszg byé dojrzate i uzyskac¢ przed utozeniem
pokrycia papowego wilgotnos¢ mniejszg niz 6%. W przypadku wilgotnosci wyzszej nalezy sie
liczy¢ z obnizong przyczepnoscig utozonej papy, a w dalszej perspektywie z powstawaniem
pecherzy w pokryciu. Przed przystgpieniem do robét pokrywczych podtoze nalezy srodkiem
gruntujgcym.

Podstawowe zasadach przy wykonywaniu robdt papowych:

a) Przed przystgpieniem do wykonywania trzeba zapoznac sie ze stanem podtoza i dokonaé
wyboru odpowiednich materiatéw.

b) Przed przystgpieniem do prac nalezy dokona¢ pomiaréw, sprawdzi¢ poziomy osadzenia
wpustéw kanalizacyjnych, wielko$¢ spadkéw oraz ilos¢ przerw dylatacyjnych i na tej
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podstawie precyzyjnie rozplanowac roztozenie poszczegdlnych paséw papy na powierzchni.
¢) Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz:
— 0° Cw przypadku pap modyfikowanych SBS,
+5°C w przypadku pap oksydowanych.
Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki beda
magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C) i wynoszone na miejsce
wbudowania bezposrednio przed zgrzaniem
d) Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni, podczas opaddéw
atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.
e) Przed utozeniem papy nalezy jg rozwing¢ w miejscu, w ktérym bedzie zgrzewana, a
nastepnie po przymiarce (z uwzglednieniem zaktadu) i ewentualnym koniecznym
przycieciu zwing¢ jg z dwdch koncéw do srodka. Miejsca zaktadéw na utozonym
wczesniej pasie papy ( z ktérym taczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrzac palnikiem i
przeciggnac szpachelkg w celu wtopienia posypki na catej szerokosci zaktadu (12- 15 cm).
f) Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej
warstwy papy az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i
rownomiernym rozwijaniem rolki. Pracownik wykonuje te czynnos¢, cofajac sie przed
rozwijang rolka. Miarg jakosci zgrzewu jest wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm
na catej dtugosci zgrzewu. W przypadku, gdy wyptyw nie pojawi sie samoistnie wzdtuz brzegu
rolki, nalezy docisng¢ zaktad, uzywajac watka dociskowego z silikonowgrolka.
Site docisku rolki do papy nalezy tak dobra¢, aby pojawit sie wyptyw masy o zgdanej szerokosci.
Silny wiatr lub zmienna predkos$é przesuwania rolki moze powodowac¢ zbyt duzy lub
niejednakowej szerokosci wyptyw masy. Brak wyptywu masy asfaltowej swiadczy o
niefachowym zgrzaniu papy.
g) Arkusze papy nalezy taczy¢ ze soba na zaktady:
— podtuzny 8 lub 10cm,
— poprzeczny 12-15cm.
Zaktady powinny by¢é wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody. Zaktady nalezy
wykonywaé ze szczegblng starannoscia. Po utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy
sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania zgrzewdw. Miejsca Zle zgrzane nalezy podgrzaé (po
uprzednim odchyleniu papy) i ponownie skleic.
h) W poszczegdlnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie tak,
aby zaktady (zaréwno podtuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty sie. Aby unikng¢ zgrubien
papy na zaktadach, zaleca sie przyciecie naroznikdw uktadanych paséw papy lezgcych na
spodzie zaktadu pod katem 45°.
Przepisy BHP obowigzujgce podczas wykonywania prac dekarskich nie sg przedmiotem
niniejszego opracowania i powinny by¢ ogdlnie znane. Nalezy jednak zwréci¢ szczegdlng
uwage na przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy obowigzujgce pracownikéw przy pracach
na wysokosci i na przepisy przeciwpozarowe. Pracownicy powinni by¢ zaopatrzeni w
odpowiednig odziez roboczg i obuwie o grubej podeszwie z protektorami oraz w rekawice i
sprzet zabezpieczajacy przy pracach nawysokosci.

Papy paroizolacyjne

Papy mocowac¢ nalezy spodnig strong do zagruntowanego podtoza zgrzewajac jg na catej
powierzchni za pomocg gorgcego powietrza lub palnika. Wierzchnia strona przystosowana
by¢ powinna do uzycia klejow bitumicznych na zimno lub gorgcego bitumu.

Termozgrzewalna papa modyfikowana

Pape mocowaé nalezy spodnig lub wierzchnig strong do podfoza lub do pierwszej warstwy
hydroizolacji, zgrzewajac jg na catej powierzchni za pomocg goracego powietrza lub palnika.
Wierzchnia strona przystosowana by¢ powinna do uzycia klejow bitumicznych na zimno lub
goracego bitumu.

W przypadku podklejania pap asfaltowych lub gontéw bitumicznych do siebie nalezy
podklejajac je punktowo lub na catej powierzchni w zaleznosci od potrzeb, klej moze by¢
uzyty réwniez, jako samodzielna powiloka wodoszczelna lub uszczelniacz obrébek
dachowych i $ciennych. Nie nalezy przykleja¢c pap do podiozy styropianowych i
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poliuretanowych narazonych na bezposrednie operowanie stornca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczgce prowadzenia kontroli jakosci robét omdéwiono w punkcie 6 ogdlnej
specyfikacji technicznej.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Kontrola polega na sprawdzeniu:

- stosowanych materiatéw, kontrole jakosci przygotowania podtoza — ocena optyczna
stopnia czystosci oraz pomiar wytrzymatosci na odrywanie metodg pull-off, zgodnie z
wymaganiami normy PN-EN 1542:2000,

- kontrole biezgcy grubosci wykonanej powtoki, polegajgca na kontroli ilosci zuzycia
materiatu w odniesieniu do zalecen producenta,

- kontrola jakosci wykonanej powtoki po odpowiednim okresie jej dojrzewania, obejmujaca:

a) ocene powierzchni powtoki pod katem wystepowania odbarwien, nieciggtosci, odspojen,
b) pomiar przyczepnosci powtoki do podtoza, zgodnie z wymaganiami normy PN-EN
1542:2000.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaréow robot omdéwiono w punkcie 7 ogdlnej specyfikacji
technicznej. Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) powierzchni, na ktérej
wykonano zabezpieczenie hydroizolacyjne.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogdlne wymagania dotyczgce prowadzenia odbioru robét oméwiono w punkcie 8
ogolnej specyfikacji technicznej.

8.2. Odbior podtozy

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzié bezposrednio przed przystgpieniem do izolacji. Jezeli
odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic.

8.3. Zgodnos¢ z dokumentacja

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg
pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

— zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczng,

— rodzaj zastosowanych materiatéw,

—  przygotowanie podtoza,

— prawidtowos¢ wykonania izolacji, wykoriczenia na stykach, narozach i obrzezach,
— szczelnos¢.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos¢ za wykonane roboty odbywac sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z
Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-83/C-89091 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczenia wytrzymatosci na
rozdzieranie
PN-EN1SO 527-3:1998 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiasciwosci mechanicznych przy
statycznym

rozcigganiu.
PN-ISO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczenia grubosci metoda
skaningu

mechanicznego.
PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek
produktu do prébki ZUAT-15/IV.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych.
PN-B-02862:1993 Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Metoda badania nie
palnosci

materiatéw budowlanych.
PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metodybadan.
PN-EN-1008:2004 Woda zarobowa do betondw. Specyfikacja pobierania prébek,
badania

i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

PN-EN 13139:2003/ AC:2004 Kruszywa do zaprawy.
Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy  dotyczgce systemow
zapewnienia jakosci i

zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci.
Instrukcje montazu materiatdéw hydroizolacyjnych wydane przez poszczegdlnych producentéw.

Umowa,
warunki
umowy.
Dokume
ntacja
projekto
wa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci
za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru izolacji cieptochronnych i akustycznych, ktére zostang wykonane na podstawie
dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,,Modernizacja budynku przy ul. Kanclerskiej 31-33
- przystosowanie do potrzeb Zespotu Szkdét Specjalnych Nr 103”. Zakres: przebudowa,
rozbudowa, docieplenie budynku.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45300000-0 Roboty w zakresie instalacji budowlanych.
45320000-6 Roboty izolacyjne.
45321000-3 |lIzolacja cieplna i akustyczna.

1.2. Zakres stosowania

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Roboty budowlane przy wykonywaniu termoizolacji — wszystkie prace budowlane zwigzane z
wykonywaniem izolacji cieptochronnych zgodnie z dokumentacja projektowa.

Materiat izolacyjny — materiat zmniejszajgcy lub zabezpieczajgcy przed przeptywem ciepta.

1.4. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg izolacje cieptochronne
zaprojektowane i zawarte w dokumentacji projektowej do niniejszej inwestycji.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robot oméwiono w punkcie 1.5

ogdlnej specyfikacji techniczne;j.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Organizator
przetargu zaktada, ze Wykonawca jest profesjonalng, wykwalifikowang firmg budowlang i
dlatego jego obowigzkiem jest sprecyzowaé szczegdtowo zakres prac poprzez przedmiary i
szczegotowe omowienie catej dokumentacji. Wykonawcy nie usprawiedliwia brak wiedzy
techniczne;j.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, oméwiono w
punkcie 2 ogdlnej specyfikacji technicznej.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania ocieplenia $cian muszg wchodzi¢ w sktad jednego
systemu docieplen i odpowiadaé wymaganiom producenta systemu, a ponadto powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach
technicznych).
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2.2. Wymagania szczegétowe

> lzolacja termiczna

o Sciany fundamentowe: styropian ekstrudowany wodoodporny EPS/XPS 300kPa gr.12cm
A=0,030W/m2K

o S$ciany zewnetrzne: styropian gr. 15,0cm klasa styropianu: EPS80-036 — pod tynk
A=0,036W/m2K

o Sciany zewnetrzne: pod oktadziny systemowe i Sciana oddzielenia p. poz— wetna mineralna
gr.15cm
A=0,036W/m2K

o Stropodach: wetna mineralna twarda/styropian EPS100-036 min. gr.20,0cm A=0,036W/m2K

Uwaga:

Dopuszcza sie stosowanie materiatéow izolacyjnych o innych parametrach wspétczynnika
przewodzenia ciepta i grubosci, ale takie by spetniaty wymagania izolacyjnosci — minimalna
wartos¢ wspotczynnika przenikania ciepta dla przegrody (np. w przypadku materiatu o
nizszym wspotczynniku przewodzenia nalezy zwiekszy¢ jego grubosc).

> lzolacje akustyczne:
o $ciana miedzy salami a korytarzem min.Ral1=45dB
o $ciana miedzy salami a korytarzem min.Ral1=40dB
o drzwi z korytarza min. Ral=25dB
o sufity o podwyzszonych parametrach akustycznych — sufity modutowe

Typ A - SF5

o Lokalizacja: w pomieszczeniach: sala gimnastyczna - stosowac np. sufit akustyczny,
modutowy Parametry: wymiary ptyt: 120x60cm, ptyty dZzwiekochtonne wykonane z
wetny mineralnej odpornej na uderzenia 2A o gr. 40 mm.

Typ B - SF6, SF7

Lokalizacja: w pomieszczeniach: pracownie, biblioteka, swietlica, niektére sale
dydaktyczne, pom. administracji (lokalizacja wg zat. graficznego)

Parametry: 120x60cm sufit z ptyt dZzwiekochtonnych wykonanych z wetny
mineralnej odpornej na uderzenia klasa 3A o gr. 20 mm,

Wymagania szczegéfowe dotyczgce pozostatych parametrow oraz montazu opisano w ST: ,,Oktadziny
systemowe

Scian i sufitow”.

UWGA: Przed wykonaniem roboét, wskazane jest przedstawienie probek
materiatowych do akceptacji Inwestora.

2.3. Materiaty potrzebne do wykonania robét

Zaprawa (masa) klejaca

Gotowy lub wymagajgcy zarobienia z woda materiat (na bazie cementu modyfikowany
polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z cementem, zbrojony wtéknem szklanym) do
klejenia ptyt izolacji termicznej do podtoza, zréznicowany zaleznie od rodzaju izolacji
(styropian, wetna mineralna). Wybdr zaprawy ma wptyw na klasyfikacje palnosci wyrobu.
W niektérych systemach zaprawa klejgca stosowana jest takie do wykonania
warstwy zbrojonej. Wymagana konsystencja zaprawy (stozek pomiarowy): 10 +1 cm. Zaleca
sie uzycie zapraw zalecanych przez producenta materiatu termoizolacyjnego.

Klej bitumiczny Szybki Styk System BFI

Uszczelniajacy kauczukowy klej SBS z dodatkiem bitumu do przyklejania ptyt
termoizolacyjnych styropianowych (EPS i XPS), ptyt termoizolacyjnych poliuretanowych (PIR i
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PUR), pap asfaltowych oraz do podklejania gontéw bitumicznych.

taczniki mechaniczne:

- Kotki rozporowe — wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon,
polipropylen, poliamid, polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub z
tworzywa, wyposazone sg w talerzyki dociskowe, dodatkowo - w kragzki
termoizolacyjne, zmniejszajgce efekt powstawania mostkdéw termicznych;

- profile mocujgce — metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzace do
mocowania ptyt izolacji termicznej o frezowanych krawedziach.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu omoéwiono w punkcie 3 ogdlnej specyfikacji technicznej.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Wykonywanie robdt termoizolacyjnych nalezy wykonywaé z odebranych i dopuszczonych do
eksploatacji rusztowan systemowych przy uzyciu drobnego sprzetu budowlanego i
elektronarzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét i bedzie gwarantowac
przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi  w Dokumentacji Technicznej i
ST.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace transportu omdéwiono w punkcie 4 ogdlnej specyfikacji technicznej.

4.2. Transport materiatow

Styropian

Transport materiatéw odbywa sie w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas
jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji okreslonej przez Producenta i
dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

Paczki styropianu nalezy przewozi¢ utozone w stosy zabezpieczone przed przesuwaniem sie i
uszkodzeniem.

Do transportu nalezy uzywac krytych srodkéw transportu. Zatadunek i wytadunek wyrobow
w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym,
wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy. Zatadunek i wytadunek
wyrobdw transportowanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca sie
prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych, takich jak:
kleszcze, chwytaki, wciagniki, wézki.

Akcesoria

Zaprawy klejowe oraz pozostate akcesoria potrzebne do montazu izolacji nalezy przewozic¢
zgodnie z instrukcja producenta danego wyrobu, zabezpieczajac je przed uszkodzeniem, a w
przypadku materiatéw wrazliwych na wilgo¢ — przed zawilgoceniem.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Materiaty termoizolacyjne powinny by¢ pakowane w sposdb zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem, okredlony przez producenta. Instrukcja winna by¢
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dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie
etykieta zawierajaca:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyrdb uzyskat,

— date produkgji i nr partii,

— wymiary,

— liczbe sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— znak budowlany.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy bedg one
zuzyte) byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwosci oraz
byty dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Przechowywanie
materiatdw musi sie odbywa¢ na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego
materiatu oraz w sposdb skutecznie zabezpieczajgcy przed dostepem oséb trzecich.
Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatdw powinny by¢ po zakonczeniu robot
doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem robdt omdéwiono
w punkcie 5 ogdlnej specyfikacji techniczne;j.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Do wykonania robdt termoizolacyjnych nalezy stosowac materiaty w stanie powietrzno-
suchym. W czasie wbudowywania materiatdw izolacje nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem
wodg deszczowg, badz zarobowa. Uktadanie masy betonowej na materiatach izolacyjnych
nieodpornych na zawilgocenie jest niedopuszczalne.

Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej. Dopuszczalne
jest kontynuowanie robdt w warunkach zimowych przy ograniczeniu do robét bez procesow
mokrych. Warstwy ocieplajgce winny by¢ wbudowane w sposéb uniemozliwiajgcy
zawilgocenie parg wodng w czasie uzytkowania budynku, badz z innych zrédet.

Warstwa izolacji powinna by¢ ciggla i mieé¢ statg grubos¢ zgodnie z Dokumentacjg
projektowg. Ptyty w warstwie pojedynczej powinny by¢ uktadane na styk lub na zaktad
(frezowane), bgdz mijankowo przy wiekszej ilosci warstw ptyt.

Wymogi fizyko - chemiczne

Podtoze powinno by¢ stabilne, nosne, suche, czyste i pozbawione elementow
zmniejszajacych przyczepnos¢ materiatéw mocujacych warstwe izolacji termicznej (np. kurz,
pyt, oleje szalunkowe itp.). Podtoze nie moze byé wykonane lub zawiera¢ materiatu, ktérego
wejscie w reakcje chemiczng z dowolnym sktadnikiem zestawu wyrobéw do wykonywania
ocieplen spowoduje utrate jego funkcji lub skutecznosci catego zestawu (np. w wyniku
kontaktu gips/cement).

Wymogi geometryczne

Podtoze powinno spetnia¢ normatywne lub umowne kryteria tolerancji odchylen powierzchni
i krawedzi, przedstawione w niektdrych punktach ST. W przypadku niespetnienia wymogow
geometrycznych, podtoze nalezy przygotowac. Sposdb przygotowania podtoza powinien byc
zgodny z aprobatami technicznymi przyjetego systemu.

5.3. Wykonywanie izolacji Scian fundamentowych

Na przygotowanej i oczyszczonej scianie fundamentowej wykonuje sie pokrycie
hydroizolacyjne — zgodne z ST Hydroizolacje. Po starannym wykonaniu hydroizolacji
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przystepuje sie do montazu ptyt termoizolacyjnych XPS. Montuje sie je ,mijankowo”, tzn. z
przesunieciem spoin ptyt o % ich diugosci w co drugiej warstwie na powierzchni Sciany
fundamentowej. Krawedzie montowanych ptyt taczone sg na zaktad. Ptyty mogg by¢
uktadane poziomo lub pionowo w zaleznosci od rozwigzan projektowych. Mocuje sie je do
Sciany tzw. metoda

,ha placki” (5-6 sztuk na ptyte), opierajgc pierwszy rzad ptyt na odsadzce tawy
fundamentowej (aby unikngé ich obsuniec). Przed przyklejeniem pierwszej warstwy ptyt
nalezy ,sfazowaé” dtuzszy bok ptyt, aby docisngé go do fasety fundamentu. Do klejenia ptyt
nalezy uzywac kleju bitumicznego przeznaczonego réwniez do klejenia styropianu lub masy, z
ktorej wykonano warstwe hydroizolacji. Ptyty XPS w zadnym wypadku nie nalezy mocowac
mechanicznie — kotwienie spowoduje uszkodzenie warstwy hydroizolacji. Ostatnig czynnoscig
jest utozenie folii kubetkowej (zgodnie z ST Hydroizolacje) oraz zasypywanie wykopu
fundamentowego i odpowiednie jego zageszczenie.

5.4. Ocieplanie powierzchni poziomych

Ocieplanie posadzek nalezy wykonywa¢ na réwnej powierzchni w sposéb ciggly bez
przyklejania (lub z przyklejaniem, jezeli technologia podana przez Producenta wymaga).
Ocieplenie powinno by¢ potozone na warstwie paroizolacji i zabezpieczone przed
przenikaniem wilgoci z warstwy dociskowej. Ptyty materiatu izolacyjnego na catej ocieplanej
powierzchni powinny $cisle do siebie dochodzi¢ i nie tworzy¢ widocznych spoin niezaleznie
od sposobu mocowania izolacji i rodzaju ocieplanej powierzchni. Sposéb mocowania izolacji
musi by¢ zgodny z instrukcjg producenta i dokumentacjg projektowa.

5.5. Ocieplanie mostkow termicznych

Miejscami czestego powstawania mostkéw termicznych sa:

—  styki scian wewnetrznych z poprzecznymi scianami nosnymi oraz naroznikami budynkéw
na styku Scian ostonowych i nosnych,

— wience i nadproza,

— stropy wystajgce poza obrys nizszej kondygnacji,

— poftaczenia lekkich elementéw warstwowych ze stupami metalowymi oraz styki ze
$cianami konstrukcyjnymi i stropami,

— przerwy dylatacyjne.

Mostki powinny byé starannie ocieplone materiatami termoizolacyjnymi zgodnie z

dokumentacjg projektowg i detalami. Zaleca sie, aby opdr cieplny byt w przyblizeniu réwny

jak dla samej przegrody. Mostki powinno ocieplac sie od zewnatrz. Ocieplanie od wewnatrz

dopuszcza sie tylko wtedy, gdy jest to jedynie mozliwe rozwigzanie.

5.6. Wypetnienie izolacjg Scian systemowych

Wetne nalezy uktada¢ miedzy rusztami systemowymi zgodnie z zaleceniami producenta.

5.7. Nanoszenie kleju do mocowania ptyt warstwowych w systemie BFI

Klej nalezy nanosié na suche, odpylone i zagruntowane podtoze za pomocq szpachli, rapdwki
lub kielni. Przy stosowaniu do przyklejania ptyt warstwowych (styropapy), ptyt
styropianowych EPS i XPS oraz ptyt poliuretanowych PIR i PUR zaleca sie nanoszenie kleju na
zagruntowane podtoze plackami o grubosci 5 mm i srednicy 50-70 mm w odstepach ok. 100-
150 mm. Klejone ptyty styropianowe powinny mie¢ minimum 5 cm grubosci. Przyklejajac
ptyty termoizolacyjne na powierzchniach pionowych zaleca sie stosowanie podparcia na czas
24 godzin. Dopuszcza sie nanoszenie kleju paca zebatg lub rapdwkyg rownolegtymi (wzdtuz
catej ptyty) pasami o szerokosci 40 mm, $rednio 3-4 pasma na metr (za wyjatkiem krawedzi i
narozy, gdzie nalezy zagesSci¢ pasma) o grubosci 2 mm. W przypadku podklejania pap
asfaltowych lub gontéw bitumicznych do siebie nalezy podklejajac je punktowo lub na catej
powierzchni w zaleznosci od potrzeb, klej moze by¢ uzyty réwniez, jako samodzielna powtoka
wodoszczelna lub uszczelniacz obrébek dachowych i sciennych. Nie nalezy przyklejaé pap do
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podtozy styropianowych i poliuretanowych narazonych na bezposrednie operowanie stonca.
Przy stosowaniu w temperaturach ponizej 5°C zaleca sie wstawi¢ opakowanie z produktem
do cieptego pomieszczenia na okoto 24 godziny przed rozpoczeciem robdt. Nie stosowac do
pap smotowych oraz pap na folii aluminiowej.

Prace nalezy wykonywa¢ w temperaturach od +5°C do +20°C. Nalezy unikaé¢ wyzszych
temperatur i silnego nastonecznienia. Nie stosowa¢ w czasie opaddéw atmosferycznych czy
tez mgty. Produkt jest gotowy do uzycia po otwarciu pojemnika i doktadnym wymieszaniu —
nie nalezy go dodatkowo rozciencza¢ rozpuszczalnikami organicznymi. Pozostawienie
otwartego pojemnika moze skutkowac zgestnieniem kleju.

5.8. Wykonywanie izolacji ze styropianu

Przed przystgpieniem do robdét nalezy przygotowaé zaprawe klejowa. Zaleca sie uzywania
zapraw zalecanych przez producenta styropianu. Zaprawe wymieszac recznie lub za pomocg
powszechnie dostepnych urzadzen (betoniarka). W przypadku mieszania recznego, zaprawe
doktadnie wymieszac przy uzyciu wolnoobrotowej wiertarki z mieszadtem srubowym, az do
uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Zaprawa nadaje sie do uzycia po ok. 5 minutowym
okresie dojrzewania. Bezposrednio przed naktadaniem ponownie przemiesza¢. Czas obrdbki
przy 20°C do okoto 2 godzin.

W przypadku bardzo rownego podtoza mase klejowa naktadaé na ptyty izolacyjne metoda
petno ptaszczyznowaq przy uzyciu pacy zebatej 10x10 mm. W przypadku, gdy podtoze nie jest
idealnie rowne nalezy stosowa¢ metode pasmowo-punktowga. Natozy¢ tyle zaprawy klejowej,
zeby po przytozeniu ptyty okoto 60% (nie mniej niz 40%) powierzchni ptyty zostato pokryte
zaprawa klejowa. Uwaga: zaprawa klejowa nie moze sie dosta¢ w szczeliny pomiedzy ptytami,
jesli jednak tak sie stanie nalezy jg natychmiast usunac.

W przypadku rownego podtoza klej mozna naktadaé réwnomiernie na ptyty izolacyjne za
pomoca pacy zebatej (zeby 10x10x10 mm) . Kazdg ptyte termoizolacyjng z natozong zaprawg
klejgcg przyciskamy do $ciany i lekko jg przesuwamy w celu skutecznego rozprowadzenia
kleju. Utozenie najnizszego pasa nastepuje na wypoziomowane] listwie cokotowej. Ptyty
nalezy uktada¢ od dotu do géry rozmieszczajgc pasami poziomymi, z przewigzaniem na
narozach “na mijanke” (miniecie krawedzi pionowych min. 15 cm). Nie dotyczy to wyklejania
osciezy otwordow. Ptyty (lamele) nalezy dociskaé réwnomiernie, np. drewniang paca o duzej
powierzchni, sprawdzajac na biezgco przy pomocy poziomnicy réwnos¢ powierzchni. Brzeg
ptyt musi by¢ catkowicie przyklejony. Prawidtowos¢ mocowania po zaschnieciu kleju mozna
sprawdzi¢ poprzez ucisk narozy

— przy prawidtowo zamocowanej ptycie nie powinno nastepowac jej ugiecie. Krawedzie ptyt
dociska¢ szczelnie do siebie. Po stwardnieniu kleju ewentualne szczeliny wynikajgce z
dopuszczalnych tolerancji ptyt termoizolacyjnych wieksze niz 4 mm nalezy wypetnic klinami z
tej samej izolacji. W celu unikniecia powstania

otwartej spoiny pionowej nalezy po przycisnieciu ptyty, a przed przyklejeniem kolejnej ptyty,
usung¢ nadmiar wyptywajacego spod niej kleju. Zabieg taki nalezy réwniez wykona¢ na
naroznikach zewnetrznych budynku. Klej nie moze znalez¢ sie na bocznych krawedziach ptyt.
Kazdorazowo nalezy uzywaé petnych ptyt i ich potéwek zachowujac ich przewigzanie (nie
dotyczy krawedzi osciezy). Nie nalezy uzywaé ptyt wyszczerbionych, wgniecionych czy
potamanych. Przycinanie ptyt wystajacych poza naroza Scian mozliwe jest dopiero po
zwigzaniu kleju. Nalezy zachowac¢ przesuniecie stykéw ptyt wzgledem krawedzi osciezy na
szeroko$¢ minimalnie 10 cm. Niedopuszczalne jest pokrywanie sie krawedzi ptyt
termoizolacyjnych z krawedziami narozy otworéw w elewacjach. Ptyte termoizolacyjng
nalezy pozostawi¢ lekko wysunietg poza naroznik, w celu pdzniejszego, przyciecia jej wzdtuz
prowadnicy. Naroznikowe krawedzie ptyt termoizolacyjnych, zaleca sie przeszlifowaé ptasko,
wzdtuz prowadnicy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczgce prowadzenia kontroli jakosci robét omdéwiono w punkcie 6 ogdlnej
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specyfikacji technicznej.

6.2. Badania w czasie roboét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw do izolacji termicznej powinna by¢ zgodna
z normami oraz z Aprobatami technicznymi ITB dla poszczegdlnego materiatu. Dostarczone
na plac budowy materiaty nalezy kontrolowaé¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady
kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maja
zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wifasciwosci
technicznych na podstawie badan doraznych.

W szczegdlnosci powinna byc¢ oceniana:

— réwnosé powierzchni ptyt,

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary i ksztatt ptyt (zgodnie z tolerancjg),

— wilgotnos¢ i nasigkliwosé,

— naprezenia sciskajgce ptyt,

— klasyfikacja ogniowa.

Wyniki badan ptyt termoizolacyjnych powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Ocena podtoza
Wymagana jest kontrola przydatnosci podtoza pod katem przyklejania ptyt termoizolacyjnych

i przyjecia wiasciwych krokéw zapewniajgcych polepszenie przyczepnosci masy lub zaprawy
klejowej do podfoza. Kontrole wykonywaé mozna przy pomocy ponizszych metod oceny
podtoza.

Tabela 1. Metody oceny podtoza

Otwartg dtonig lub przy pomocy czarnej i twardej tkaniny ocenic

Préba odpornosci na stopien zakurzenia, piaszczenia
écieranie lub pozostatosci wykwitow na podtozu.
Stosujgc metode siatki nacieé lub postugujac sie twardym i ostrym
Préba odpornosci na skrobanie rylcem ocenic zwartos¢ i no$nos$¢ podtoza oraz stopien
lub zadrapanie przyczepnosci istniejgcych
powfok.

Szczotka, pedzlem lub przy pomocy spryskiwacza okreslic¢ stopien

Préba zwilzania chtonnosci podtoza.

Postugujgc sie tatg (zwykle 2m), pionem i poziomicg okresli¢
odchytki sciany od ptaszczyzny i sprawdzi¢ jej odchylenie od pionu,
Test rdownosci i gtadkosci a nastepnie pordwnanie

otrzymanych wynikdéw z wymaganiami odpowiednich norm
(dotyczacych np. konstrukcji murowych, tynkdw zewnetrznych, itp.).

Powyzsze préby nalezy przeprowadzi¢ w kilku miejscach na podtozu, aby uzyskane wyniki byty w petni
miarodajne i obiektywne dla catego obiektu (1 raz na 20 m? powierzchni $cian).

Kontrola miedzyoperacyjna powinna obejmowaé prawidtowos¢:

— przygotowania podtoza (oczyszczenie, zmycie, uzupetnienie ubytkdw, wzmocnienie,
wyréwnanie — w zakresie koniecznym),

— przyklejenia ptyt termoizolacyjnych,

— osadzenia tacznikdw mechanicznych.

Kontrola przyklejania ptyt izolacyjnych polega na sprawdzeniu: réwnosci i ciggtosci
powierzchni, ukfadu i szerokosci spoin. Kontrola osadzenia tacznikdéw mechanicznych polega
na sprawdzeniu liczby i rozmieszczenia tacznikdow mechanicznych. W przypadku podtozy o
watpliwej nosnosci, w szczegdlnosci zbudowanych z materiatdw szczelinowych zalecane
jest wykonanie préb wyrywania tacznikow).
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7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce prowadzenia obmiaru robét oméwiono w punkcie 7

ogolnej specyfikacji technicznej.

Jednostka obmiarowa:

— powierzchnie ocieplen oblicza sie w m?,

— taczniki mechaniczne oblicza sie w szt.

Wielkosci obmiarowe ocieplen okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robét oméwiono w punkcie 8
ogolnej specyfikacji technicznej.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji daty wyniki
pozytywne.

8.2. Odbiodr podtozy

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzié¢ bezposrednio przed przystgpieniem do ocieplenia.
Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
oczyscic¢ z zanieczyszczen.

8.3. Zgodnos¢ robot z dokumentacja

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg
pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

— zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczng,

— rodzaj zastosowanych materiatéw,

— przygotowanie podtoza,

— prawidtowos¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

— wichrowatos¢ powierzchni: powierzchnie ocieplen powinny stanowic¢ ptaszczyzny
pionowe, poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci , Wymagania ogdlne”

pkt 9 specyfikacji techniczne;.

Ptatnos¢ za wykonane roboty odbywa¢ sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z
Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

BN-84/06755-08 Materiaty do izolacji termicznej i akustycznej. Wyroby z wetny mineralne;j. Filce
iptyty

Instrukcje
wybranych
producentéw.
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Umowa z
Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci
za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z obrébkami blacharskimi, ktére zostang wykonane na podstawie
dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,,Modernizacja budynku przy ul. Kanclerskiej 31-33
- przystosowanie do potrzeb Zespotu Szkdét Specjalnych Nr 103”. Zakres: przebudowa,
rozbudowa, docieplenie budynku.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
45200000- . , . S -
9 budowlanych lub ich czesci oraz w zakresie inzynierii lgdowej i

wodne;.

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i

45260000-7 . -
inne podobne roboty specjalistyczne.

45261000-4 | Wykonanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty.

45261210-9 | Wykonanie pokry¢ dachowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenia zamdwienia i
zawarcia umowy na wykonanie robét zawartych w pkt. 1.1 powyzsze]ST.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawabudowlanego.

1.4. Zakres robét objetych ST

Niniejsza specyfikacja obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie obrdbek blacharskich przy uzyciu materiatdw i systeméw odpowiadajgcych
wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdt omdéwiono w punkcie 1.5

ogolnej specyfikacji technicznej.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Organizator
przetargu zaktada, ze Wykonawca jest profesjonalng, wykwalifikowang firmg budowlang i
dlatego jego obowigzkiem jest sprecyzowaé szczegdtowo zakres prac poprzez przedmiary i
szczegotowe omowienie catej dokumentacji. Wykonawcy nie usprawiedliwia brak wiedzy
techniczne;j.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, oméwiono w
punkcie 2 ogdlnej specyfikacji technicznej.
Materiaty stosowane do wykonywania obrébek blacharskich powinny mie¢ m.in.:

a) Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
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b) Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

¢) Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

d) Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm
polskich,

e) naopakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

2.2. Wymagania szczegétowe

W ramach niniejszej inwestycji nalezy wykonac:

» Ostony grzejnikdbw, wykonane z blachy stalowej azurowej. Ostony wykonaé
pomieszczeniach przeznaczonych na zbiorowy pobyt dzieci oraz oséb
niepetnosprawnych (sale dydaktyczne, Swietlice, pracownie, stotéwka) na
grzejnikach c.o. nalezy umieszczac ostony, ochraniajace od bezposredniego kontaktu
z elementem grzejnym.

» Odwodnienie dachu zewnetrznymi rurami spustowymi z blachy cynkowo tytanowej
gr. 0,6 mm — kolor naturalny lub aluminiowa / stalowa powlekana w kolorze szarym;
przy wpustach zastosowac system przeciwoblodzeniowy - przewdd grzejny i system
przelewowy (przelewy awaryjne),

» Wymiane wszystkich obrébek blacharskich dachéw z uwzglednieniem szerokosci
projektowanego docieplenia.

> pod wentylatory i wywietrzaki dachowe nalezy wykona¢ cokoty z blachy stalowej powlekane;j

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu oméwiono w punkcie 3 ogdlnej specyfikacji technicznej.
Roboty mozna wykonaé¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne
dla srodowiska.

3.2. Sprzet do wykonywania roboét blacharskich

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich Wykonawca powinien korzystac z:
— elektronarzedzia reczne jak: wiertarka z udarem, elektrowkretarki,
— nozyce do ciecia blach,

— mtotek gumowy, mtotek drewniany,

— ndz blacharski,

—  kleszcze blacharskie,

— gietarka do blach,

— szczypce techniczne,

— palnik gazowy z butlg gazowsa,

— lutownica,

— pistolet wyciskowy do pojemnikéw z silikonem,

— rusztowania systemowe z pomstami technologicznymi,
—  przyscienny wycigg budowlany.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu omdéwiono w punkcie 4 ogdélnej specyfikacji techniczne;j.

4.2. Transport i sktadowanie materiatow

Elementy prefabrykowane obrébek blacharskich mozna przewozi¢ dowolnymi
srodkami transportu w odpowiedni sposdb zabezpieczone przed uszkodzeniami
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mechanicznymi. Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i
wymaganiami podanymi przez producenta.

Blacha powinna by¢ transportowana i sktadowana w stanie suchym i przy zapewnieniu
statego dostepu powietrza. W przypadku sktadowania zwojéw lub prefabrykowanych paséw
na placu budowy nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu ptaszczyzn materiatu np. z mokrg
folig, zapewnié réwniez przykrycie odporne na dziatanie wiatru. Unika¢ nalezy:

—  przykrywania zwojow lub prefabrykatow w sposdb uniemozliwiajacy doptyw powietrza,

— sktadowania na wilgotnym podtozu,

— przekroczenia punktu rosy,

— transportowania lub sktadowania materiatu na wilgotnych paletach,

— zbyt ciasnego uktadania materiatu w trakcie transportu i sktadowania.

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty blacharskie z mozna wykonywaé o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej
od —15°C. Robot nie mozna wykonywac¢ na oblodzonych podtozach. Przy wykonywaniu
obréobek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposdb umozliwiajacy przeniesienie ruchéw
poziomych i pionowych w taki sposdb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru
dylataciji.

Obrobki blacharskie

Roboty blacharskie mogg by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie
nizszej od -15°C, a w przypadku blach cynkowanych w temperaturze nie nizszej niz 5°C. Robot
nie wolno wykonywac na oblodzonych podtozach blachy nie nalezy uktadaé bezposrednio na
podtozach z betonu (stosowac izolacje np. z papy), tynku cementowego lub cementowo-
wapiennego, z gtadzi cementowej oraz na podtozu zawierajagcym zwigzki siarki. Podtoza te
nalezy najpierw zagruntowac roztworem asfaltowym i potozy¢ na nich pape asfaltowa.
Wymaganie to dotyczy szczegdlnie miejsc wykonywania obrdébek blacharskich.

Wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki sposdb, aby nie nastgpito naciecie
blachy lub odprysniecie powtoki zabezpieczajgcej blachy.

Kazde zabezpieczenie jest zakoriczone zebem okapowym (kapinosem). Sposoby polaczenia
zabezpieczenia z pokryciem zalezne s3 od rodzaju pokrycia, w kazdym przypadku jednak
powinny one zapewniac szczelno$é pokrycia. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy
pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢
zabezpieczone w sposdb umozliwiajgcy przeniesienie ruchdw poziomych i pionowych w taki
sposob, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

Zaktad obrébek wykonaé na szerokos¢ zgodng z zaleceniami producenta obrébek.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci rob6t omdéwiono w punkcie 6
ogdlnej specyfikacji techniczne;j.

Wykonanie robdt przeprowadzi¢ zgodnie z ST i dokumentacjg projektowa. Badania jakosci
robét podczas budowy obejmuja:

— Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng. Badanie powinno polegaé na
porownaniu wykonanych obrdébek blacharskich z projektem technicznym oraz
stwierdzeniu wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin i pomiaru.

— Sprawdzenie podtoza. Badanie to powinno by¢ przeprowadzone przed przystgpieniem do
robét.

— Sprawdzenie materiatébw. Badanie nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie
zapisow w dzienniku budowy oraz atestéw i $wiadectw dopuszczenia materiatéw do
stosowania w budownictwie wydanych przez ITB.

— Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego robdt. Badanie polega na ogledzinach i
sprawdzeniu wystepowania takich wad jak: dziury, pekniecia, nieprostopadtosci
szwow do okapu, odchylenia ragbkéw lub zwojow od linii proste;j itp.

— Sprawdzenie umocowania i faczenia arkuszy. Badanie polega na stwierdzeniu
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czy taczenia i umocowania arkuszy sg wykonane zgodnie z normg i instrukcja
montazu wybranego producenta.

Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
normowymi, wymaganiami dokumentacji projektowej oraz niniejszej specyfikacji. Kontrola ta
przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola i odbidr czesciowy) — podczas wykonania

prac pokrywczych,

b) w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koicowa) — po zakoriczeniu
prac pokrywczych. Kontrola czesciowa i korncowa dotyczaca pokry¢ z blachy przeprowadza sie
sprawdzajgc zgodno$é wykonanych robét z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN
501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN
507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami
niniejszej specyfikacji technicznej.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaréow robdot oméwiono w punkcie 7 ogdlnej specyfikacji
technicznej. Jednostkg obmiaru jest 1 m? wykonanych obrébek.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce prowadzenia odbioru robdt omoéwiono w punkcie 8 ogdlnej
specyfikacji technicznej.
Roboty zwigzane z wykonywaniem obrdébek blacharskich, wymagajg odbioréw czesciowych.
Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzaé¢ dla tych robdét, do ktérych
dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony. Odbidr cze$ciowy powinien obejmowac
sprawdzenie:
a) podktadu,
b) jakosci zastosowanych materiatéw,
¢) doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem,
d) szczelnosci potaczen.
Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Odbioru koncowego obrébek blacharskich nalezy dokonaé po zakoriczeniu robét, po deszczu.
Podstawe do odbioru obrébek blacharskich, stanowig nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbiér czesciowy podtoza oraz
poszczegdlnych warstw lub fragmentdéw obrébek,
c) zapisy dotyczace wykonywania robdt i rodzaju zastosowanych materiatéw,
d) protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw, ktére powinny zawiera¢: zestawienie
wynikéw kontroli i odbioréw czesciowych, jak réwniez koricowych,
e) stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt pokrywczych z dokumentacja,
f) spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W skfad tej dokumentacji powinien
wchodzi¢ program utrzymania pokrycia — obrébek blacharskich.
Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wiasciwosci materiatéw sg
zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo
wymaganiami norm przedmiotowych. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik
negatywny, obrobki blacharskie nie powinny by¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy przyjgé jedno z nastepujgcych rozwigzan:
— poprawic roboty i elementy obrébek i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci
pokrycia, nalezy obnizy¢ cene za wykonane prace,
— w przypadku gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania — rozebrac obrébki w
miejscach, w ktdrych nie odpowiadajg one wymaganiom i ponownie je wykonac.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy pfatnosci podano w czesci ,,Wymagania ogdlne” pkt 9
specyfikacji technicznej.

Ptatnos¢ za wykonane roboty odbywac sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z
Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-84/H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane oraz ocynkowane i powlekane.

Umowa,
warunki
Umowy.
Dokume
ntacja
projekto
wa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci
za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt polegajgcych na montazu stolarki i Slusarki drzwiowej i okiennej,
ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn.
,Modernizacja budynku przy ul. Kanclerskiej 31-33 - przystosowanie do potrzeb Zespotu
Szkét Specjalnych Nr 103”. Zakres: przebudowa, rozbudowa, docieplenie budynku.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

93000000-8 Rézne ustugi

93900000-7 Roézne ustugi niesklasyfikowane.

93950000-2 | Ustugi Slusarskie.

Roboty = wykonczeniowe w  zakresie

45400000-1
obiektéw budowlanych.

Roboty w zakresie stolarki budowlanej oraz roboty

45420000-7 .. .
ciesielskie.

45421000-4 |Roboty w zakresie stolarki budowlane;.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie
zamoéwienia i zawarcia umowy na wykonanie robét zawartych w pkt 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawabudowlanego.

Element konstrukcyjny — cze$¢é konstrukcji stuzgca do przeniesienia sit.

Ztgcze — konstrukcja utworzona przez przylegte czesci dwoch lub wiecej wyrobdw, elementéw
budowlanych zestawionych razem albo potgczonych z zastosowaniem lub bez tgcznikéw.
Ksztattownik — wyrdb hutniczy o statym, lecz ztozonym przekroju poprzecznym, matym w
stosunku do jego dtugosci.

Drzwi - konstrukcja do zamykania otworu, przeznaczona gtéwnie do zapewnienia
dostepu, dziatajgca na zawiasach przegubowych, osi obrotu lub za pomocg przesuwu.

1.4. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza ST obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majace na
celu montaz stolarki i slusarki drzwiowej i okiennej. Zastosowaniu podlegajg tylko i wytgcznie
wyroby odpowiadajgce wymaganiom norm, dokumentacji projektowej i posiadajgce
niezbedne aprobaty techniczne.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce dotyczace robot podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5
niniejszej specyfikacji technicznej. Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosé
wykonania robdt, ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora
Nadzoru Budowlane
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2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w czesci
»Wymagania ogdlne” pkt 2 specyfikacji technicznej. Nalezy stosowac materiaty zgodne z
Dokumentacjg projektowa.

2.2. Wymagania szczegétowe

2.2.1. Oknai drzwi zewnetrzne

» Okna zewnetrzne:

o

okna z profili aluminiowych i PCV wzmacnianych, ocieplonych, z kwaterami uchylno
— rozwieralnymi ze szkleniem zespolonym — sale dydaktyczne, sSwietlica, blok
administracyjny, pom. higieniczno sanitarne — wg zestawienia okien i drzwi,
Wspotczynnik przenikania cieptg dla U < 1,1W/m2k;

wszystkie szyby zewnetrzne sg szybami izolacyjnymi;

parapety zewnetrzne —z W ramach niniejszej inwestycji nalezy wy stalowej cynkowo
tytanowej lub aluminiowe — kolorystyka zgodna z kolorem ramiaka okiennego,

okna aluminiowe w klasie odpornosci pozarowej EI60 — oznaczono w zestawieniu okien i
drzwi.

parapety wewnetrzne — PCV,

w oknach sal dydaktycznych i pomieszczen biurowych skierowanych na zachéd i
potudnie zastosowaé wewnetrzne rolety tkaninowe i zaluzje zewnetrzne (wg
zestawien i rysunkdw elewacji)

wieksze przeszklenia w przestrzeni komunikacji oraz przedsionki nalezy wykona¢ w
systemie okiennym z profili wzmacnianych lub fasad petno szklanych stupowo
ryglowych z profili aluminiowych, szklenie bezpieczne P2,

dobrany rodzaj szklenia musi uwzglednia¢ zarowno wymogi bezpieczenstwa,
akustyki i wymogi techniczne, wynikajgce bezposrednio z norm i przepisdw, jak
rowniez uwzgledniaé¢ ekspozycje na storice pod katem transmisji odbicia Swiatta
stonecznego oraz energii stonecznej,

kolorystyke opisano w czesci rysunkowej, dostosowane do budynku istniejgcego,
stolarka okienna w pomieszczeniach do nauki i statego przebywania oséb
wyposazona w systemowe listwy napowietrzajgce w celu doprowadzenia swiezego
powietrza niezaleznie od otwierania okien — rozmieszczenie wg projektu wentylacji,

» Drzwi zewnetrzne aluminiowe przeszklone:

O O O O

(e]

konstrukcja aluminiowa ciepta, profile wzmocnione,

szklenie potrdjne - szktem bezpiecznym P2;

Wspotczynnik przenikania cieptg dla U < 1,5W/m2k;

Drzwi wyposazy¢ odpowiednio do funkcji w samozamykacze, rygle kontroli dostepu,
wktadki patentowe, klamki dostosowane do obiektéw uzytecznosci publicznej, klase
odpornosci ogniowej i inne systemy wynikajgce z funkgji

Wyposazenie poszczegblnych rodzajow drzwi opisano na zestawieniu w czesci rysunkowej
kolor opisany na rysunkach elewacji oraz wg zestawienia okien i drzwi.

» Drzwi zewnetrzne stalowe:

O O O O

Konstrukcja stalowa, skrzydta petne ocieplone

Oscieznice katowe

Wypetnienie wetng mineralng

Wyposazenie opisano w zestawieniu drzwi w czesci rysunkowej

2.2.2. Oknaidrzwi wewnetrzne

» Okna wewnetrzne:

(¢]

okno wewnetrzne state — profile aluminiowe, element $lusarki aluminiowej, malowane
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proszkowo
szklenie szktem bezpiecznym P2;
wg zestawienia okien i drzwi.

» Drzwi wewnetrzne przeszklone:

@)

profile aluminiowe, wzmacniane okucia, lakierowane proszkowo

szklenie szktem bezpiecznym P2;

drzwi i okna w $cianie oddzielenia pozarowego — odpornos¢ EI60 wyposazone w
samozamykacze

kolor do ustalenia z inwestorem i projektantem

w zaleznosci od funkcji drzwi - wyposazone w samozamykacze, system kolejnosci
zamykania skrzydet itp.

Drzwi wyposazy¢ odpowiednio do funkcji w samozamykacze, rygle kontroli dostepu,
wktadki patentowe, klamki dostosowane do obiektéw uzytecznosci publicznej, klase
odpornosci ogniowej i inne systemy wynikajgce z funkgji

Wyposazenie poszczegélnych rodzajow drzwi opisano na zestawieniu w czesci rysunkowej

» Drzwi wewnetrzne petne do pomieszczen:

@)

@)

gtadkie, petne, oscieznica stalowa lub drewniana, wykonczone laminatem HPL lub
malowana, w zaleznosci od funkcji odpowiednio wyposazone w: kratka
wentylacyjna, samozamykacz; za drzwiami bez samozamykacza montowane odboje
itp.

do sal dydaktycznych, swietlic i pomieszczen na pobyt dzieci — drzwi o podwyzszone;j
izolacyjnosci akustycznej min. Ral-25dB , ze wzmacnianymi okuciami

kratki wentylacyjne, kontaktowe — aluminiowe lub stalowe, rodzaj i wielkos$¢ kratki
wentylacyjnej, kontaktowej, a takze miejsce zamontowania (w ktérych drzwiach)
nalezy wykona¢ zgodnie z projektem wentylacji,

kolor: okleina drewnopodobna jasna — do uzgodnienia i akceptacji z Inwestorem i
projektantem.

na scianie, na wysokosci klamki nalezy przewidzie¢ montaz sprezystych podktadek,
zabezpieczajgcych przed uszkodzeniem powierzchni Sciany lub  odbojniki
montowane w podtodze.

Drzwi wyposazy¢ odpowiednio do funkcji w samozamykacze, rygle i sterowniki
kontroli dostepu, wktadki patentowe, klamki dostosowane do obiektéow
uzytecznosci publicznej, klase odpornosci ogniowej i inne systemy wynikajace z
funkcji

Wyposazenie poszczegblnych rodzajow drzwi opisano na zestawieniu w czesci rysunkowej

Nalezy zwrdci¢ uwage na trwatosé, estetyke i bezpieczenstwo akcesoridw, klamki metalowe,
wyoblone, ze sprezyng powrotng. Zamki (zabezpieczenie antywilamaniowe, otwierane
jednym kluczem zespotéw drzwi, zabezpieczenia pod katem ewakuacji) nalezy przedstawic i
uzgodnic z Inwestorem na etapie wykonawstwa.

2.2.3. Elementy zaciemniajace/ rolety

» W pomieszczeniach od strony potudniowej / zachodniej nalezy zastosowac zewnetrzne
zaluzje, sterowane wytacznikiem z zabezpieczeniem.

> W sali gimnastycznej okna z zaluzjami zewnetrznymi statymi lub roletami (wewnetrzne
lub zewnetrzne), sterowane wytacznikiem z zabezpieczeniem.

» W pozostatych pomieszczeniach jak pom. biurowe stosowacé

materiatowe rolety okienne. Kolor i forma rolet do uzgodnienia z

Inwestorem i projektantem.

Uwaga:

Wszystkie elementy wyposazenia przed zamdwieniem nalezy przedstawi¢ do akceptacji
Inwestorowi oraz projektantowi.
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3. SPRZET

Do wykonania montazu stolarkii Slusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robot i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt,
zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentac;ji projektowej i ST.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podane sg w czesci , Wymagania ogolne” pkt 4 niniejszej
specyfikacji technicznej.

4.2. Transport materiatéw

Drzwi i okna powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta. Wyroby
powinny by¢ opakowane pojedynczo lub na paletach w kompletnym zestawie elementdéw
sktadowych, z dotaczong instrukcja montazu i wbudowania. Opakowania powinny
zabezpieczac¢ wyrdb przed uszkodzeniami mechanicznymi i odksztatceniami. Wyroby powinny
by¢ przechowywane i transportowane zgodnie z PN-B-05000:1996.

Do dostarczanych odbiorcy drzwi i okien powinna by¢ dotaczona informacja zawierajaca co
najmniej dane z oznakowania oraz: numer i data wystawienia krajowej deklaracji
zgodnosci, nazwa jednostki certyfikujacej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci — dotyczy
drzwi przeciwpozarowych i/lub dymoszczelnych, znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U
Nr 198/2004, poz. 2041, z pdiniejszymi zmianami). Transport materiatéw musi odbywac sie
przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem i
zniszczeniem. Pakowanie, przechowywanie i transport powinien by¢ realizowany wg
instrukcji Producenta dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych. Kazda partia
wyrobdéw powinna zawieraé

wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednia norma. Elementy do
transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Elementy mogg by¢ przewozone
dowolnym sSrodkiem transportu. Za uszkodzenia powstate podczas transportu odpowiada
Wykonawca robot objetych niniejszg ST.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Ogolne zasady wykonania robdt podano w czesci ,, Wymagania Ogolne” pkt. 5
niniejszej specyfikacji techniczne;.

5.2. Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu powinno odbywad sie
zgodnie ze specyfikacja podang w projekcie technicznym. Przed przystgpieniem do montazu
stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania otwordéw pod oscieznice, ktére powinny by¢
wykonane zgodnie wymaganiami wykonania robdt murowych. W przypadku stwierdzenia
wad w wykonaniu lub zabrudzen powierzchni osciezy nalezy je naprawic i oczysci¢. Prace
powinny by¢ tak przygotowane, aby zapewnione byto harmonijne i bezpieczne wykonywanie
montazu i osadzanie elementéw S$lusarskich. Przed montazem drzwi nalezy sprawdzi¢ poziom
posadzki w strefie obrotu skrzydta drzwi. W przypadku braku docelowej formy wykonczenia
posadzki nalezy zachowaé¢ odpowiednig szczeline montazowg (grubos¢ elementdéw
wykonczeniowych + 5 mm).
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5.3. Przygotowanie podtoia

Doktadnos¢ wykonania i stan powierzchni konstrukcji wsporczej powinien zostac
sprawdzony przed przystgpieniem do robot:

— powierzchnia podtozy powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacjg projektowg,
— powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z kurzu i zanieczyszczen.

5.4. Montaz stolarki okiennej i drzwiowej

Montaz nalezy wykona¢ przez specjalistyczng firme zgodnie z instrukcjg producenta.

W sprawdzone i przygotowane oscieze o oczyszczonych z pytu powierzchniach nalezy

wstawi¢ stolarke na podktadkach lub listwach. Po ustawieniu okna lub drzwi nalezy

sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu. Elementy kotwigce

osadzone w osciezach:

— na wysokosci elementu po obydwu stronach okna stosowaé co najmniej po dwa
elementy mocujgce w odlegtosci nie wiekszej niz 200 mm od naroza,

— maksymalna odlegtos¢ pomiedzy punktami mocowania wynosi 700 mm,

— dodatkowe elementy mocujgce stosowane s przy punktach zamykajgcych, aby zapobiec
powstawaniu odksztatcen podczas zamykania,

— naszerokosci elementu — jeden element kotwigcy na 1 mb.

Ustawienie drzwi nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie. Dopuszczalne odchylenie od pionu
powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna, nie wiecej niz 3 mm. Rdznice
wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

— 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

— 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2m,

— 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

5.5. Montaz slusarki

Przy przemieszczaniu elementéw metalowych przeznaczonych do osadzenia we fragmenty
budynku nie wolno wyrzadza¢ szkéd w pracach juz wykonanych. Prace pomocnicze
zwigzanie z wbudowaniem, osadzaniem i montazem wyrobéw metalowych nalezy
przygotowaé w taki sposéb, aby byto zapewnione bezpieczerstwo i higiena pracy osdb,
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie.

Wyroby metalowe powinny by¢ osadzane zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcja
zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Montaz wyrobéw powinien
sprowadza¢ sie do scalania potaczeniami srubowymi elementéw wyrobu i mocowania
wyrobu do podtoza. Wiercenie lub przebijanie otworéw w elementach w trakcie montazu
jest nie dopuszczalne ze wzgledu na zastosowane powtoki antykorozyjne wyrobdw.

Montaz powinien by¢ poprzedzony wytrasowaniem miejsc otwordw montazowych w
podtozu. Wklejenie kotkéw mocujacych powinno by¢é wykonane z wyprzedzeniem
wystarczajgcym do uzyskania dopuszczalnej wytrzymatosci potgczenia do przeprowadzenia
montazu wyrobu do podtoza. Nie dopuszcza sie do montazu wkretami, Srubami z
uszkodzonymi thami.

Dtugosci srub powinny by¢ ustalane w zaleznosci od catkowitej grubosci tgczonych czesci,
uwzgledniajac naddatek na podktadke, nakretki, przeciwnakretki lub zawleczki. Sruby nie
powinny wystawaé ponad nakretke wiecej niz o 2 zwoje gwintu, a wkrecone w gwintowany
otwor przelotowy nie powinny wystawac ponad ptaszczyzne tgczonych czesci lub elementéw.
Do taczenia elementéw metalowych z konstrukcjg budynku

stosowac nalezy ztgczy rozporowych, kotkéw kotwigcych. Osadzanie kotkdw
rozporowych powinno by¢ dokonywane z zachowaniem odpowiednich zasad:
— otwdr powinien odpowiadac srednicy kotwy,

— z otworu nalezy usunac pyt i drobiny urobku,

— wecisngc¢ kotek w wywiercony otwér lekkim uderzeniem mtotka,
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— przestrzega¢ najmniejszej dopuszczalnej gtebokosci osadzenia,

— kotek rozprezac dokrecajac srube

dopuszczalnym momentem. W przypadku

kotew wklejanych:

— otwdr powinien by¢ nieco wiekszy od srednicy kotwy,

—  kotwe posmarowac klejem,

— wecisngé w oczyszczony z pytu otwor,

— po osiggnieciu petnej nosnosci (wg karty technicznej wybranego systemu) mozna
przystapi¢ do montazu wyrobéw metalowych.

Zt3cza rozporowe przeznaczone do przenoszenia duzych obcigzen wyrywajacych powinny by¢

metalowe wkrecane (stalowe tuleje kotwigce, min M10 L=100 mm) lub wklejane. Wszystkie

wyroby metalowe montowac zgodnie z rysunkami szczegétowymi.

5.6. Montaz parapetéow

Parapety nalezy montowac zgodnie z instrukcjg producenta zastosowanego materiatu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt 6 ,,Wymagania ogdlne”
ogolnej specyfikacji technicznej.

6.2. Kontrola jakosci wyrobéw

Zasady prowadzenia kontroli powinny by¢ zgodne z postanowieniami PN-88/B-10085 i
PN-67/B10086. W celu oceny jakosci stolarki budowlanej nalezy sprawdzi¢: zgodnos$é
wymiardw, jakos¢ materiatdw uzytych do wykonania stolarki, prawidtowos¢ wykonania z
uwzglednieniem szczegétéw konstrukcyjnych, sprawnos¢ dziatania skrzydet oraz
funkcjonowania okuc.

W celu oceny jakosci Slusarki nalezy sprawdzi¢: zgodnos$¢ wymiardéw, stan i wyglad
elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania, prawidtowo$é wykonania
z uwzglednieniem szczegdtéow konstrukcyjnych, sprawnos¢ dziatania skrzydet oraz
funkcjonowania okué, wymagania estetyczne, stan i wyglad wykonczenia wbudowanych
elementéw na zgodno$¢ z dokumentacjg techniczng. Z dokonanego odbioru nalezy
sporzadzi¢ protokot.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w czesci ,,Wymagania ogélne” pkt 7
specyfikacji technicznej. Jednostkami obmiarowymi dla stolarki i $lusarki s3:
—  [m?] — montowanych okien i drzwi,

— [szt.] - montowanych parapetéw.

Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w
naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robdt zwigzanych z montazem stolarki i Slusarki
podano w ogodlnej specyfikacji technicznej w czesci ,Wymagania ogdlne” w pkt 8.
Sprawdzeniu bezwzglednie podlegaja:

— jakos¢ dostarczonej stolarki i $lusarki,

— poprawnos¢
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wykonania

montazu. W

wyniku odbioru

nalezy:

—  sporzadzi¢ czesciowy protokédt odbioru robét,

— dokona¢ wpisu do dziennika budowy.

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robot daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy
uzna¢ za zgodne z wymaganiami ST i dokumentacjg projektowa.

8.2. Odbior elementéw przed wbudowaniem

Przy odbiorze powinny byc¢ sprawdzone nastepujgce cechy: zgodnos¢ wykonania elementow i
ich sktadowych z dokumentacjg techniczng, wymiary gotowego elementu i jego ksztatt,
prawidtowo$¢ wykonania potgczen (przekroje, dtugo$¢ i rozmieszczenie Srub), Srednice
otwordéw, dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach, rodzaj
zastosowanych materiatéw, zabezpieczenie wyrobdow przed korozjg.

8.3. Odbior elementéw po wbhudowaniu i wykonczeniu

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujace cechy: prawidtowos¢ osadzenia
elementu w konstrukcji budowlanej, zgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem, jakosc¢
wykonania, odchytki wymiaréw, prawidtowosé dziatania, prostokatnos¢ skrzydet, ptaskosc
skrzydet, izolacyjnosci akustycznej — w przypadku drzwi o deklarowanej izolacyjnosci
akustycznej, odpornosci ogniowej i dymoszczelnosci (w przypadku drzwi z deklarowang
odpornoscig ogniowg facznie z dymoszczelnoscig producent moze wykonac tylko jedno z tych
badan).

W wyniku odbioru nalezy: sporzadzi¢ czesciowy protokdt odbioru robdét, dokonac wpisu do
dziennika budowy. Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robdt daty wyniki pozytywne,
wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami ST i Dokumentacji Projektowe;j.
Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie negatywny, zakres prac okreslonych niniejsza
szczegotowq specyfikacjg techniczng nie moze zostac¢ odebrany. W takim przypadku nalezy
przyjaé jedno z rozwigzan:

— poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci
okfadziny oraz jezeli inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ ostatecznie wartos¢ wykonanych
robot,

— w przypadku gdy nie s3 mozliwe powyzsze rozwigzania, usung¢ efekt btednie
wykonanych prac i ponownie je wykonac.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdlne”

pkt 9 specyfikacji techniczne;.

Ptatnos¢ za wykonane roboty odbywac sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z
Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN ISO 1101:2013-07 Specyfikacje geometrii wyrobow (GPS) - Tolerancje geometryczne

Tolerancje ksztattu, kierunku, potozenia i bicia

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-88/B-10085/A2 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. (Zmiana
A2)

PN-EN 14351-1+A2:2016-10 Okna i drzwi -- Norma wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne -- Czes¢
1: Okna

i drzwi zewnetrzne
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PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania

techniczne przy odbiorze. PN-75/B94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-M-94000:1988 Sita i siatki - Sita tkane o oczkach kwadratowych ogdlnego
przeznaczenia

PN-B-02151-3:2015-10 Akustyka budowlana - Ochrona przed hatasem w budynkach -
Czesc¢ 3:

Wymagania dotyczgce izolacyjnosci akustycznej przegrod
w budynkach i elementéw budowlanych
PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia.
PN-ISO 6707-1:2008 Budynki i budowle - Terminologia - Cze$¢ 1: Terminy ogdlne.

Umowa
z
Inwesto
rem.
Dokume
ntacja
projekto
wa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci
za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkdw oraz oktadzin, ktére zostang wykonane w ramach
dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,Modernizacja budynku przy ul. Kanclerskiej
31-33 - przystosowanie do potrzeb Zespotu Szkét Specjalnych Nr 103”. Zakres: przebudowa,
rozbudowa, docieplenie budynku.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektdw budowlanych.

45410000-4 Tynkowanie.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Tynk - mieszanina na bazie wapna, cementu lub gipsu (uwodnionego siarczanu wapnia) z
dodatkiem lub bez kruszywa, witdkien lub innych materiatéw, ktéra jest stosowana do
pokrycia powierzchni $cian i sufitéw i twardnieje po zastosowaniu.

Obrzutka - mieszanina drobnego kruszywa z cementem lub wapnem albo potgczeniem
obu tych sktadnikow (a takze z innymi sktadnikami) i wodg, twardniejgca po zastosowaniu,
uzywana najczesciej do pokrycia scian i sufitow.

1.4. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie tynkéw i oktadzin $cian zaprojektowanych i zawartych w
dokumentacji projektowej do niniejszej inwestycji.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczgce robdt podano w czesci ,, Wymagania ogdlne” pkt 1.5
specyfikacji technicznej. Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét,
ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w czesci
»,Wymagania ogdlne” pkt 2 specyfikacji technicznej.

2.2. Wymagania szczegétowe
2.2.1. Tynki i oktadziny $cian — zewnetrzne

Tynki zewnetrzne — pokazano na rysunkach elewacji, rys. A06:
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o tynk zewnetrzny: baranek, ziarno 1,0 - 1,5 mm, kolor bezowo-szary
o tynk silikonowy malowany farbg silikonowa lub tynk silikonowy barwiony w masie
(ETICS / BSO - bezspoinowy system ocieplen)
Kolorystyka:
Sciana zewnetrzna - jasnoszara, fragmenty $cian z akcentem kolorystycznym;

2.2.2. Tynki i oktadziny Scian - wewnetrzne

» Lokalizacja: komunikacja ogdlna, hole, szatnie, pom. gospodarcze, klatki schodowe, sale
dydaktyczne,
Swietlice
»  Wytyczne:
o W czesciach nowoprojektowanych tynki gipsowe maszynowe z gtadzig gipsowaq
wykonane w jakosci kat. IVf
o W pomieszczeniach istniejgcych tynki cementowo wapienne - oczyszczenie z powtok
malarskich, uzupetnienie ubytkéw, wzmocnienie preparatami scalajgcymi i
wzmacniajgcymi podtoze, wykonanie gtadzi gipsowej — w jakosci w kat. IVf
stosowac tynki gipsowe maszynowe o podwyzszonej twardosci, ktorych
powierzchnia musi by¢ wykonana w jakosci gtadzi gipsowej;
o Standard wykonania instalacji - podtynkowy
o W pomieszczeniach istniejgcych pod przewody instalacji nalezy wykonaé bruzdy, po
wykonaniu instalacji bruzdy wyprawic, catosé scian szpachlowac.
o kolorystyka do ustalenia z inwestorem i projektantem na etapie wykonawstwa

> Lokalizacja: pomieszczenia mokre (sanitariaty, umywalnie)
> Wytyczne:
o W pomieszczeniach mokrych tynki cementowo wapienne kat. IVf.
o W pomieszczeniach istniejgcych mokrych — tynki cementowo wapienne oczyszczenie
z powtok malarskich, uzupetnienie ubytkéw, wzmocnienie preparatami scalajgcymi i
wzmacniajgcymi podtoze z warstwg wierzchnig tynkarska cementowo wapienng
kat.IVf.
o W pomieszczeniach mokrych pod ptytki ceramiczne nalezy stosowaé podktady kat. la-Il,
o W pomieszczeniach istniejgcych pod przewody instalacji nalezy wykonaé bruzdy, po
wykonaniu instalacji bruzdy wyprawié, catos¢ scian tynkowaé (wyprawa tynkarska
cementowo wapienna kat. IVf).

> Lokalizacja: pomieszczenia administracyjne i biurowe
>  Wytyczne:

o stosowac gipsowe maszynowe, ktérych powierzchnia musi by¢ wykonana w jakosci
gtadzi gipsowej jak dla tynkow w kat.IVf, malowanie farbg emulsyjng lub lateksowg
odporng na zmywanie —potmat,

o kolorystyka do ustalenia z inwestorem i projektantem na etapie wykonawstwa.

2.2.3. Tynki i oktadziny sufitow

SF1 - sufit tynkowany malowany /oznaczone na rysunkach/

o W czedciach nowoprojektowanych tynki gipsowe maszynowe z gtadzig gipsowa
wykonane w jakosci kat. IVf

o W pomieszczeniach mokrych tynki cementowo wapienne kat. IVf

o W pomieszczeniach istniejgcych tynki cementowo wapienne - oczyszczenie z powtok
malarskich, uzupetnienie ubytkéw, wzmocnienie preparatami scalajgcymi i
wzmacniajgcymi podtoze, wykonanie gtadzi gipsowej — w jakosci w kat. IVf

o W pomieszczeniach istniejgcych mokrych — tynki cementowo wapienne oczyszczenie
z powtok malarskich, uzupetnienie ubytkéw, wzmocnienie preparatami scalajgcymi i
wzmacniajgcymi podtoze z warstwg wierzchnig tynkarska cementowo wapienng
kat.IVf

SF2 - sufit podwieszany z ptyt gipsowo-kartonowych /oznaczone na rysunkach/
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o W pomieszczeniach suchych zabudowy sufitdw z ptyt GKB na ruszcie stalowym,
szpachlowane faczenia.

o W pomieszczeniach mokrych zabudowy sufitéw z ptyt impregnowanych - GKBI; na
ruszcie stalowym, potgczenia szpachlowane zaprawg wodoodporna.

2.3. Materiaty potrzebne do
wykonania robot Woda (PN-

EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdéd
zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Cementowa zaprawa wyréwnujaca

Zaprawa wyrownujgca stuzy do wyréwnywania powierzchni poziomych i pionowych,
wewnatrz i na zewnatrz budynkéw oraz do uzupetniania ubytkow i miejscowych nieréwnosci
podtoza i wyréwnywania podktadéw podtogowych. Moze byé stosowana w warstwie od 3 do
50mm w celu przygotowania podtozy przed uktadaniem

ptytek ceramicznych i kamienia naturalnego oraz innych materiatéw okfadzinowych.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Zaprawa cementowa gotowa to mieszanka wyselekcjonowanych kruszyw o frakcji do 1 mm
oraz cementu. Sktad poszczegdlnych sktadnikéw zaprawy wg wymagarn PN-90/B-14501.
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.
Przygotowanie zapraw do robdét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny
lub kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z
dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C. Do
zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Gtadz gipsowa

Gtadz szpachlowa przeznaczona jest do wypetniania peknie¢, rys i ubytkéw powstatych na
powierzchniach $cian oraz sufitéw. Pozwala na uzyskanie gtadkiej i trwatej powierzchni pod
zastosowanie wszelkiego rodzaju powtok malarskich. Tworzy zwarte oraz stabilne podtoze
pod tapetowanie. Gtadz nadaje sie jako tzw. warstwa podktadowa, pod gtadz finiszowa.
Mozna jg wykorzystywa¢ do mocowania listew naroznych. Posiada doskonatg przyczepnos¢
do podtozy gipsowych, ptyt gipsowo-kartonowych, gazobetonu, tynkéw cementowych,
cementowo-wapiennych. Moze by¢ stosowana na podtoza betonowe. Wiekszos¢ gtadzi moze
by¢ aplikowana maszynowo przy uzyciu odpowiednich agregatéow. Materiatu nie nalezy
stosowac na podtoza drewnopochodne, metalowe, szklane, z tworzyw sztucznych oraz w
pomieszczeniach o wysokiej wilgotnosci.

Gips szpachlowy dla ptyt G-K

Stosowany do ptyt akustycznych, masa na bazie co-polimerdéw lateksowych oraz maczek
dolomitowych. Wtasciwosci: temperatura otoczenia oraz powierzchni, na ktoérej
wykonywane bedzie szpachlowanie min. +5°C, max +30°C.
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Tynk gipsowy

Zaprawa do wykonywania gipsowych, gtadkich, lekkich tynkéw wewnatrz pomieszczen, w
ktorych wilgotnos¢ uzytkowa nie przekracza 70%. Wykorzystywany do tworzenia powierzchni
gtadkich lub o dowolnej strukturze na scianach i sufitach wewnatrz budynkéw, jako tynk
jednowarstwowy do wszystkich rodzajow podtoza, a takze jako powierzchnia pod réznego
rodzaju farby i tapety, podtoze do uktadania ptytek, podtoze pod tynki wykoriczeniowe.

Tynk mozaikowy

Odporny na mlecznienie, struktura gtadka (petna), hydrofobowy, odporny na warunki
atmosferyczne i promieniowanie UV, odpornosé na korozje biologiczna.

Tynk silikonowy

Tynk o strukturze baranka uziarnienie 1,5mm — 2 mm, barwiony w masie, hydrofobowy,
samoczyszczgcy, odporny na warunki atmosferyczne i promieniowanie UV, odpornosé na
korozje biologiczna.

Siatka z widkna szklanego wraz z elastyczng zaprawag zbrojaca

Siatka zbrojgca — siatka z widkna szklanego, impregnowana przeciwalkalicznie, wtapiana w zaprawe
zbrojaca. Wymagane wtasciwosci:

— tkanina z widkna szklanego,

— splot gazejski,

— odporna na deformacje ksztattu,

— szeroko$¢ 2 110cm, dtugos¢ = 50mb,

— impregnowana przeciwalkalicznie,

— wielkos¢ oczek 6,0 x 6,0 mm,

—  ciezar powierzchniowy = 155 g/m?.

Sity zrywajace [N/mm] wzdtuz osnowy i watku dla prébek przechowywanych 28 dni w
warunkach laboratoryjnych 228
w roztworze alkalicznym (1g NaOH + 4 g KOH + 0,5g Ca(OH), / 1 dm’) >25

Zaprawa zbrojgca do styropianu — hydraulicznie wigzgca, wzmocniona widéknami masa

zbrojgca sktadajgca sie z cementu biatego, dodatkéw polimerowych, krzemionek, itp.

Nanoszona na powierzchnie ptyt izolacyjnych, w ktérej zatapiana jest siatka zbrojgca o

parametrach technicznych:

— Wymagana przyczepnos$¢ do betonu w stanie powietrzno-suchym: 211,20 Mpa.

— Wymagana przyczepnos$¢ do betonu po 2 dniach zanurzenia w wodzie i 2h suszenia: 20,50 Mpa.

— Wymagana przyczepnos$¢ do betonu po 2 dniach zanurzenia w wodzie i 7 dniach suszenia: @1,20
Mpa.

— Wymagana przyczepnos$¢ do styropianu w stanie powietrzno-suchym: 20,09 Mpa.

— Wymagana przyczepnos¢ do styropianu po 2 dniach zanurzenia w wodzie i 2h suszenia:
[?0,005Mpa.

— Wymagana przyczepnos$¢ do styropianu po 2 dniach zanurzenia w wodzie i 7 dniach suszenia:
Fl0,12 Mpa.

Zaprawa (masa) klejaca

Mineralna zaprawa wymagajgca zarobienia z wodg materiat (na bazie krzemianu
wapniowego, wodorotlenku wapniowego, proszku polimerowego, krzemionki, weglanu
wapniowego) do klejenia ptyt izolacji termicznej do podtoza, wetny mineralnej. Zuzycie 5,0

kg/m?2.

— Wymagana przyczepnos$¢ do betonu w stanie powietrzno-suchym: @ 1,60 MPa.

— Wymagana przyczepnos$é do betonu po 2 dniach zanurzenia w wodzie i 2h suszenia: 21,00 MPa.
— Wymagana przyczepnosé do betonu po 2 dniach zanurzenia w wodzie i 7 dniach suszenia: & 1,60
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MPa.

— Wymagana przyczepnos$¢ do styropianu w stanie powietrzno-suchym: 2 0,13 MPa.

— Wymagana przyczepnos$¢ do styropianu po 2 dniach zanurzenia w wodzie i 2h suszenia: 20,60
MPa.

— Wymagana przyczepnosé do betonu po 2 dniach zanurzenia w wodzie i 7 dniach suszenia: @ 0,15
MPa.

Elementy uzupetniajgce (akcesoria systemowe — wg systemodawcy)

Wszystkie zastosowane materiaty powinny odpowiada¢ lub by¢ zblizone do tych opisanych
w dokumentacji projektowej.

3. SPRZET

Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 3
specyfikacji technicznej. Roboty mozina wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych roboét. Dozwolone jest
stosowanie agregatow tynkarskich oraz drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
Materiaty i elementy mogg byé¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas
transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg statecznosci i
szkodliwymi wptywami atmosferycznymi.

Liczba srodkdéw transportu ma zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z ich technologiag oraz
zasadg ciggtosci frontu robdt. Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen
obcigzenia na o$ przy transporcie materiatdow/sprzetu na i z terenu budowy. Roztadunek
materiatéw nalezy prowadzi¢ w sposéb ostrozny przy uzyciu sSrodkdéw i sprzetu
zapewniajacych niezmienne witasciwosci materiatu, gwarantujgce wtasciwg jakos¢ robot. Do
roztadunku mozna uzywa¢ wodzkédw widtowych, przenosnikdw tasmowych, Zzurawi
samochodowych lub roztadunek prowadzi¢ recznie przy zachowaniu niezbednych srodkéw
bezpieczenstwa zgodnie z warunkami bhp. Transport wewnetrzny poziomy reczny za pomocg
woézkow transportowych, taczek. Transport pionowy za pomocg przysciennego wyciggu
budowlanego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robdt podano w czesci ,,Wymagania ogdlne”
pkt 5 specyfikacji techniczne;.

5.2. Przygotowanie podtozy

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich wykonawca musi zbada¢ o przydatnos$¢ podtoza pod
tynkowanie. Badanie podtoza nastepuje na podstawie norm oraz bezposrednio na podstawie
ogledzin, préby Scierania, drapania (skrobania) oraz zwilzania, a takze aktualnych zalecen
producenta. Wadliwe wykonanie podtoza podczas prac budowlanych moze mie¢ wptyw na
jakos¢ i trwatos¢ gotowego tynku (np. powstawanie rys). Nalezy pamietac przede wszystkim
o wymaganiach, dotyczacych réwnej powierzchni pod tynk. Podtoze pod tynk musi by¢:

—  rowne,

— nosneimocne,

— wystarczajaco stabilne,

— jednorodne, rGwnomiernie chtonne; hydrofilne (zwilzane),

— szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen,
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— wolne od wykwitéw,

— nie zamarzniete, o temperaturze powyzej + 5°C.

Zleceniobiorca powinien przedstawi¢ Inwestorowi wszelkie watpliwosci dotyczgce wykonania
prac tynkarskich, wskaza¢ mozliwos¢ powstania spodziewanych usterek oraz przedstawié¢
pisemnie propozycje rozwigzania tych problemédw.

Cementowa zaprawa wyréwnujgca

Podtoze, na ktéore bedzie nanoszona zaprawa wyrdéwnujgca musi byé odpowiednio
przygotowane, mocne, nosne, bez peknie¢, czyste i wolne od oleju, ttuszczu, kurzu oraz farb i
pozostatosci klejow. Zaprawe mozna nanosi¢ na wilgotne powierzchnie, ale nalezy pamietaé
ze na powierzchniach o zmniejszonej chtonnosci wydtuzy sie nieznacznie czas jego
utwardzania. Silnie chtonne podtoze (cegta, gazobeton itp.) nalezy przed aplikacjg zwilzy¢
wodg (szczegdlnie przed aplikacjag warstw o matej grubosci), w taki sposéb aby po jej
wchionieciu pozostato ono matowo-wilgotne. Zaprawa nie powinna byé stosowana
bezposrednio na podfoza zawierajgce gips, nalezy je zawsze zagruntowac. Podioza takie
powinny cechowac sie przy tym jednorodnoscia i odpowiednig nosnoscia.

Tynk cementowo-wapienny

Tynk moze by¢ stosowany na podtoza szorstkie, nosne, wolne od ttuszczéw, bitumoéw, pytéw i
innych substancji zmniejszajacych przyczepnos¢. Zabrudzenia i warstwy o stabej
wytrzymatosci nalezy catkowicie usungc. Dotyczy to tez wszelkich substancji antyadhezyjnych
oraz powtok malarskich. Podtoza mato nasigkliwe i niejednolicie wilgotne nalezy obficie
zwilzy¢ wodg. Przed naktadaniem tynku poditoze powinno by¢ wilgotne, ale nie mokre.
Podtoza suche i bardzo nasigkliwe, a szczegdlnie mury z bloczkéw gazobetonowych i
silikatowych, zaleca sie zagruntowac i odczeka¢ do wyschniecia ok. 2 godziny. Przed
natozeniem witasciwej warstwy tynku nalezy uzupetni¢ gtebokie ubytki. Przed rozpoczeciem
wykonywania prac tynkarskich zalecane jest zabezpieczenie wszystkich naroznikéw przy
uzyciu nierdzewnych profili.

Tynk gipsowy

Podtoze tynkarskie nalezy poddaé kontroli zgodnie z Polskag Normg PN-B 10110. Podtoze
oczysci¢ z kurzu, pytu i luznych czastek, usung¢ wieksze nieréwnosci. Wystajace elementy
zbrojenia usung¢ lub zabezpieczy¢ antykorozyjnie. Obrébka wstepna podfoza zgodnie z
tabelg nr 1. Maksymalna wilgotnos¢ resztkowa powierzchni betonowych < 3 %. Podtoza
betonowe nie mogg by¢ pokryte na powierzchni wodg (np. opady, skropliny). Jesli
otynkowany ma by¢ najwyzej usytuowany strop budynku, wdéwczas przed rozpoczeciem
robot tynkarskich nalezy natozyc izolacje termiczng oraz uszczelnienie.

Tabela 1. Przygotowanie podtoza pod utozenie tynku gipsowego

PODtOZE PRZYGOTOWANIE

Beton niepoddany obrdbce po rozdeskowaniu | Préba chtonnosci, niechtonng powierzchnie zagruntowad

Nalezy usungé¢ pozostatosci srodkéw antyadhezyjnych,
Gtadka powierzchnia betonowa jak réwniez ewentualnie wystepujace wykwity i
zagruntowac

W przypadku zbyt duzej chtonnosci lub silnie

Mury wszelkiego rodzaju o . L .
zréznicowanej chtonnosci zagruntowaé

Szalunek tracony EPS Zagruntowac
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Usuna¢ ewentualnie wystepujace wykwity, stare powtoki

Istniejgce tynki gipsowe i gipsowo-wapienne . i
Jace tynki gip Ep P itp. i zagruntowaé

Gtadz gipsowa
Gtadz moze by¢ stosowana na podtoza nosne, suche i wolne od ttuszczow, bitumow, pytow,
stabych tynkéw oraz substancji zmniejszajgcych przyczepnos¢ takich jak:

— tynki cementowe i cementowo-wapienne (wiek powyzej 28 dni, wilgotnosé< 4%),
beton (wiek powyzej 3 miesiecy, wilgotno$é< 4%) — zagruntowane preparatem
gruntujacym,

— podtoza gipsowe o wilgotnosci ponizej 1% — najpierw zagruntowane,

—  ptyty gipsowo - widknowe i gipsowo - kartonowe mocowane wedtug zalecen
producentow ptyt — najpierw zagruntowane,

— powtoki malarskie — mocne, o dobrej przyczepnosci. Zabrudzenia i warstwy o stabej
wytrzymatosci nalezy catkowicie usungé. Dotyczy to tez wszelkich substancji
antyadhezyjnych oraz powtok malarskich. Podtoza suche i bardzo nasigkliwe, a
szczegolnie mury z bloczkdw gazobetonowych i silikatowych, zaleca sie zagruntowac
i odczeka¢ do wyschniecia okoto 2 godziny.

Prace nalezy wykonywaé w suchych warunkach, przy temperaturze powietrza i podtoza od
+10°C do +25°C. Wszelkie dane odnoszg sie do temperatury +20°C oraz wilgotnosci wzglednej
powietrza 50%. W innych warunkach nalezy uwzgledni¢ szybsze lub wolniejsze wigzanie
materiatu.

Tynki zewnetrzne

Podtoze musi by¢ nosne, suche, niespekane, nasigkliwe, niezmarzniete oraz wolne od
kurzu, ttuszczu i wykwitow. Przed zastosowaniem tynku kazde podtoze musi byc
zagruntowane preparatem zalecanym przez producenta tynku. Powierzchnie obsypujace sie
nalezy oczysci¢ mechanicznie.

5.3. Sprawdzenie
podtoza pod tynk_
Ogélne
sprawdzenie

podtoza

Aby oceni¢ wady materiatu, odpryski, ttuszczenie oraz piaszczenie czy tez wihasciwosci
powierzchni wierzchniej nalezy postuzy¢ sie prébg scierania, drapania lub zwilzania:

— prdba Scierania przeprowadzana jest przez przetarcie dtonig powierzchni pod tynk,

— préba drapania polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego przedmiotu,
— chtonnos$c¢ podtoza i jego wilgotnosc okreslana jest przy pomocy préby zwilzania,

— prdba zwilzania polega na zraszaniu muru w wielu miejscach czystg woda.

Sprawdzenie w zaleznosci od podtoza i stosowane srodki zaradcze

Mur z cegly petnej, dziurawki, kratéwki, pustakéw ceramicznych, bloczkéw i elementéw z
betonu lekkiego musi by¢ wykonany zgodnie z tolerancjg wymiarowa uwzgledniong przez
normy. Materiaty budowlane dopuszczone do stosowania muszg posiada¢ wymiary
mieszczace sie w tolerancji, aby nie powodowaty zbyt duzych rdéznic w grubosci tynku.
Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie mogg by¢ ani zbyt gtebokie, ani zbyt wystajgce
przed lico muru - przed natozeniem tynku nalezy je ewentualnie wyréwnac.

Przy uktadaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarskiej) puste szczeliny nie mogg by¢ wieksze
niz 5mm. Tego typu szczeliny i inne ewentualne uszkodzenia nalezy wypetni¢ najpdzniej 3 dni
przed rozpoczeciem tynkowania (nie stosowac w tym celu obrzutki wstepnej).

Wykwity (naloty, ,,wtoski" - sél krystalizujgca na powierzchni), naruszajgce przyczepnosc
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tynku do podfoza, muszg zosta¢ bezwzglednie usuniete. Nalezy to zrobi¢ na suchym murze,
przy pomocy szczotki drucianej. Jezeli metoda czyszczenia szczotka nie da odpowiednich
rezultatéw, nalezy ustali¢ dokfadnie przyczyne powstawania wykwitéw i przy pomocy
specjalistéw zastosowac skuteczng metode oczyszczenia muru.

Suchy mur, silnie chtongce wode podtoza ceramiczne moga przy niepewnej pogodzie
wymagac¢ odpowiedniego przygotowania. Ocena witasciwosci muru musi nastgpi¢ przed
przystgpieniem do tynkowania.

5.4. Ogodlne zatozenia dotyczace tynkowania

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnosci zawodowe, aby prawidtowo
oceni¢ podfoze pod tynk. Podane w punkcie 5.3 wymagania dotyczgce podfoza pod tynk
muszg by¢ spetnione. Wszystkie odstepstwa od wyszczegdlnionych warunkéw (narzucone
zbyt krétkie terminy oddania obiektu lub poszczegdlnych etapdow robot) majg znaczacy
wptyw na jakos¢ prac tynkarskich. Mogg wymagac przeprowadzenia prac dodatkowych,
znaczaco utrudni¢ prace tynkarskie lub tez stac sie przyczyng pdzniejszych uszkodzen tynku.
Najpdzniej w momencie wykonania obrzutki wstepnej musi by¢ juz wiadome, jaka
przewidziano wierzchnia warstwe tynku, aby odpowiednio dostosowaé powierzchnie
obrzutki (lub jej szorstkosci) do rodzaju tynku wierzchniego. Ogdlne reguty, dotyczace
wykonywania prac budowlanych nie odnosza sie do wszystkich warunkéw pogodowych i w
szczegolnosci w okresie zimowym majg ograniczone zastosowanie.

5.5. Siatka z wtékna szklanego

Gotowg zaprawe nalezy rozprowadza¢ rownomiernie na powierzchni ptyt za
pomocg pacy zebatej o wielkosci zebow 10-12mm. W przypadku ptyt z wetny mineralnej
nalezy dodatkowo przed rozprowadzeniem zaprawy dokonac¢ tzw. ,gruntowania” zaprawg
szpachlowg. Na tak przygotowanej warstwie natychmiast rozktada sie siatke z wtdkna
szklanego, zatapia sie jg przy uzyciu pacy metalowej i szpachluje sie na gtadko. Prawidtowo
zatopiona siatka z wtdkna szklanego powinna by¢ nie widoczna i catkowicie zatopiona w
zaprawie klejgcej. Nalezy przy tym zachowaé zaktady sgsiednich paséw siatki, wynoszace
okoto 10cm. Zaktady siatki nie moga pokrywac sie ze spoinami miedzy ptytami. W przypadku
naroznikéw otwordéw w elewacji (np. okien) nalezy zatopi¢ ukosnie dodatkowe kawatki siatki
o wymiarach okoto 20x40cm. W miejscach przeciecia siatki, np. w obszarze kotew
rusztowaniowych musi zosta¢ wykonane dodatkowe zbrojenie — nalezy wtopi¢ dodatkowy
pasek siatki. Podczas montazu siatki dokonaé montazu naroznikdéw ochronnych.

5.6. Cementowa zaprawa wyréwnujaca

Zaprawe cementowg wyréwnujgca nalezy wymieszac z czystg, zimng wodg, az do uzyskania
jednolitej masy pozbawionej grudek. Do mieszania wskazane jest uzycie mechanicznego
mieszadta wolnoobrotowego. Przygotowang w ten sposdb zaprawe nalezy wykorzystaé w
ciggu 2 godzin. Aby zapewni¢ odpowiednie przyleganie zaprawy do podtoza, nalezy je
wstepnie przeszpachlowac, a nastepnie od razu nanies¢ warstwe wtasciwg, w celu uzyskania
odpowiedniej grubosci warstwe wyrdéwnania (max. 50 mm). Zaprawe mozna nanosic¢
maszyng tynkarska, przez narzucanie kielnig murarska lub szpachlowanie gtadka stalowg
pacy, mocno naciskajgc w celu zapewnienia odpowiedniej przyczepnosci do podfoza.

5.7. Tynk cementowo-wapienny

Zawartos¢ opakowania wsypywac do odmierzone;j ilosci czystej, chtodnej wody i mieszac, az
do uzyskania jednorodnej masy. Tynk najwygodniej jest miesza¢ przy uzyciu wiertarki z
mieszadtem lub w betoniarce. W przypadku maszynowego naktadania tynk miesza¢ w
agregacie tynkarskim. Proporcje wody nalezy dobra¢ w zaleznosci od wymaganej
konsystencji, typu agregatu tynkarskiego, warunkéw atmosferycznych oraz rodzaju podfoza.
Na przygotowane podtoze tynk narzucaé kielnig lub agregatem tynkarskim i wygtadzac
prostopadle do kierunku naktadania pacg metalowg lub dtugg taty. Nastepnie nalezy
powierzchnie doktadnie wyréwnaé (Scinaé) tatg trapezowa. Po stezeniu materiatu, w
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zaleznosci od zamierzonego efektu korncowego, mozna go zaciera¢ pacy styropianowa,
nastepnie paca filcowa lub z drobnej gabki. W przypadku nakfadania tynku w wiecej niz
jednej warstwie, w celu zwiekszenia przyczepnosci kolejnych warstw, nalezy zatrze¢ na ostro.
Kolejng warstwe naktadaé po kilku godzinach, po wstepnym zwigzaniu tynku. Narzedzia i
Swieze zabrudzenia tynkiem nalezy my¢ wodg, a stwardniate resztki tynku mozna usung¢
mechanicznie. Po catkowitym stwardnieniu i wyschnieciu tynku (po minimalnie 2-3
tygodniach) mozna go malowac farbami.

Wykonany tynk nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim przesychaniem poprzez delikatne
zraszanie go wodg, zapobieganie przeciggom, zmniejszenie temperatury pomieszczen itp. Na
zewnatrz budynkow nie nalezy naktadac¢ tynku na Sciany silnie nastonecznione, a wykonang
warstwe chroni¢ przed opadami deszczu i zbyt szybkim przesychaniem przez minimum 24
godziny. Zaleca sie wtedy stosowanie oston na rusztowaniach. Niniejsza karta techniczna
okresla zakres stosowania materiatu i zalecany sposéb prowadzenia robdt, ale nie
moze zastgpi¢ zawodowego przygotowania wykonawcy. Oprécz podanych zalecen prace
nalezy wykonywac zgodnie ze sztukg budowlang i zasadami BHP.

5.8. Cementowa zaprawa wyréwnuj3gca

Zaprawe nalezy wymiesza¢ z czystg, zimng woda, az do uzyskania jednolitej masy
pozbawionej grudek. Do mieszania wskazane jest uzycie mechanicznego mieszadta
wolnoobrotowego. Przygotowang w ten sposéb zaprawe nalezy wykorzystaé w ciggu 2
godzin. Aby zapewnié¢ odpowiednie przyleganie zaprawy do podtoza, nalezy je wstepnie
przeszpachlowac¢, a nastepnie od razu nanies¢ warstwe wiasciwg, w celu uzyskania
odpowiedniej grubosci warstwe wyréwnania (max. 50mm). Zaprawe mozna nanosi¢ maszyng
tynkarska, przez narzucanie kielnig murarskg lub szpachlowanie gtadkg stalowg pacg, mocno
naciskajagc w celu zapewnienia odpowiedniej przyczepnosci do podtoza. Nie przerabiaé
zaprawy wyréwnujacej w temperaturach ponizej +5°C. W normalnych warunkach
(temperatura +23°C i wilgotno$¢ powietrza 50%) po 4-5 godzinach (przy warstwie o
grubosci 1 cm) mozna przystgpic¢ do uktadania ptytek ceramicznych.

Nalezy zwréci¢ uwage na to, aby podtoze byto wystarczajgco suche przed rozpoczeciem
montazu oktadzin wrazliwych na wilgo¢. Podany czas moze ulec skréceniu Ilub
wydtuzeniu w zaleznosci od temperatury i wilgotnosci powietrza. Przy silnych upatach,
suchym wietrze lub bezposrednim dziataniu promieni stonecznych, nalezy chroni¢ naniesiong
warstwe zaprawy przed zbyt szybkim wysychaniem. W tym celu w zaleznosci od
panujgcych warunkdw nalezy zwilza¢ jej powierzchnie przy uzyciu wody i/lub przykry¢ folia.
Swiezo wykonang warstwe wyréwnujaca nalezy chroni¢ przed deszczem i mrozem.

5.9. Gtadz gipsowa

Do odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody wsypywac zawartos¢ opakowania i mieszac za
pomoca wiertarki z mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Odczekac
okoto 5 minut i jeszcze raz wymieszac. Jesli potrzeba mozna zwiekszy¢ dodatek wody o okoto
3% na opakowanie i zamiesza¢ ponownie. W przypadku szpachlowania wiekszych
powierzchni materiat mozna naktada¢ poprzez kilkakrotne naktadanie cierszej warstwy lub
poprzez natozenie jednorazowo grubszej warstwy. Po natozeniu materiat nalezy przegtadzi¢
szeroka paca ze stali nierdzewnej i pozostawi¢ do wyschniecia. Po wstepnym stwardnieniu
materiatu, powierzchnia nadaje sie do szlifowania przy uzyciu papieru sciernego lub siatki do
szlifowania oraz za pomocy szlifierki mechanicznej tzw. zyrafy. W przypadku wiekszych
nieréwnosci materiat

nalezy ponownie aplikowa¢ warstwami o niewielkiej grubosci, o ile zajdzie taka potrzeba
— wielokrotnie (po catkowitym wyschnieciu warstwy wczesniejszej). Zaleca sie ktadzenie
jednorazowo warstwy nie grubszej niz 5mm, nie stosowaé w warstwach ponizej 1m.
Wyschnietg warstwe nalezy przeszlifowac, odpyli¢ nastepnie zagruntowac i pomalowac.

5.10. Tynk gipsowy

Dozowanie wody nalezy ustawi¢ na rzadka konsystencje zaprawy (ok. 1 bar/metr weza z
zaprawg). W zaleznosci od temperatury mozliwe jest robienie przerw w natryskach,
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wynoszacych maksymalnie 10-15 minut. W przypadku dtuzszych przerw nalezy oczyscic
maszyne i weze. Natryskiwany materiat nalezy rozprowadzi¢ przy pomocy faty o profilu H
pionowo i do lica. Po rozpoczeciu wigzania wyréwnaé przy pomocy taty trapezowej T i
wyprowadzi¢ narozniki. Faze ,piérowania”“ dokonuje sie w celu wyrdwnania niewielkich
nieréwnosci powstatych w trakcie poprzednich etapéw za pomoca szpachli powierzchniowej,
tzw. ,pidra“. Nastepnie zwilzyé powierzchnie tynku wodg i za pomocy pacy gabkowej
wytworzy¢ dostateczng ilos¢ mleczka gipsowego. Po delikatnym zwigzaniu powierzchnie
tynku wygtadzi¢ przy pomocy szpachli powierzchniowej. Dylatacje konstrukcyjne budynku
nalezy kontynuowac¢ w postaci ciecia w warstwie tynku (ciecie kielnig) lub zastosowac
odpowiednie profile, mozliwe jest zastosowanie jako tasmy przektadkowej. Samoprzylepng
tasme naklei¢ na sgsiedni element budowlany i tynkowaé. Po stwardnieniu tynku odcigc
wystajgce pasma. Aby uzyska¢ gtadka powierzchnie tynku np. pod malowanie nalezy
stosowaé jako warstwe wykonczeniowa gtadz. Srednia grubosé¢ tynku wynosi 15mm, a
minimalna 8mm. Przewody instalacyjne przykry¢ warstwg tynku o grubosci minimalnej
5mm. W szczegdélnych przypadkach na Sciany mozna nanie$¢ tynk o grubosci do 50mm,
jednak powyzej grubosci tynku wynoszgcej 35mm zaleca sie wykona¢ tynk w dwdch
warstwach, poniewaz w przypadku jednej warstwy czas schniecia tynku wzrasta
wielokrotnie. Poprzez szybkie wysychanie pierwszej warstwy tynku zredukowany zostaje
catkowity czas schniecia. Pierwszg warstwe nalezy zaczesaé za pomocy grzebienia
tynkarskiego, a po catkowitym wyschnieciu przy maksymalnym rozcieficzeniu z woda. Kolejna
warstwa moze by¢ zastosowana po catkowitym wyschnieciu warstwy pierwszej. Mozliwe jest
rowniez narzucanie tynku w dwoch cyklach, gdzie drugi narzut nastepuje przed rozpoczeciem
wigzania tynku pierwszej warstwy (tzw. metodg ,,mokre na mokre”). Jednak w tym przypadku
czas schniecia tynku znacznie wzrasta. Sufity betonowe nalezy tynkowaé wytacznie
jednowarstwowo, tworzgc warstwe tynku o maksymalnej grubosci 15mm. Jako powierzchnia
pod ptytki ceramiczne tynk musi byé nakfadany jednowarstwowo o minimalnej grubosci
10mm. Powierzchnia tynku musi by¢ szorstka, nie nalezy jej wygtadza¢ ani zacieraé.
Ptyty EPS i bloczki szalunkowe, jak rdwniez lekkie ptyty budowlane z wetng drzewng nalezy
tynkowac jednowarstwowo i zazbroi¢ na catej powierzchni, minimalna grubos$¢ tynku
15mm.

Aby umozliwi¢ szybkie wysychanie tynku nalezy zadbaé¢ o prawidtowg wentylacije w
pomieszczeniu. Jesli po tynkowaniu wykonywany jest podktad podtogowy z asfaltu lanego,
woéwczas, aby unikngé naprezen termicznych, nalezy zadbaé o wystarczajace wietrzenie. W
przypadku tynku o grubosci 10mm, czas schnigecia w zaleznosci od  wilgotnosci
pomieszczenia, temperatury pomieszczenia i wentylacji wynosi $rednio 14 dni. w
przypadku mniej korzystnej temperatury / wilgotnosci powietrza czas schniecia moze ulec
wydtuzeniu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w czesci ,Wymagania ogdlne”
pkt 6 specyfikacji techniczne;j.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkarskich

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykonac¢ badania wszystkich materiatéw
przeznaczonych do robét tynkarskich i przedstawié wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do
akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w
szczegblnosci jej marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ”Zaprawy
budowlane zwykte”. Wyniki bada materiatéow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika
budowy akceptowane przez Inspektora budowy.

6.4. Badania w czasie wykonywania robét
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Badania tynkéw powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umozliwiajacy ocene
wszystkich wymagan a w szczegdlnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

—  przyczepnosci tynkéw do podtoza,

— grubosci tynkéw,

— wyglagdu powierzchni tynkéw,

— prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkdw,

— wykonczenie tynkéw na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

Ogédlne zasady obmiaru robdét podano w czesci ,,Wymagania ogdlne” pkt 7 specyfikacji
technicznej. Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy wykonanego tynku lub oktadziny
[m?] oraz metr zamontowanego naroznika ochronnego [m]. Powierzchnie tynkdw oblicza sie
jako iloczyn dtugosci scian w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy
wyréwnawczej do spodu stropu.

Powierzchnie pilastrow i stupéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.
Powierzchnie tynkéow stropéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu
w Swietle scian surowych na ptaszczyzne pozioma. Z powierzchni tynkdw nie potraca sie
powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych
elementéw o powierzchni mniejszej niz 1 m?i powierzchni otworéw do 3 m?, jezeli oscieza
ich sg tynkowane.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.

Ogolne zasady odbioru robét podano w czesci ,,Wymagania ogdlne” pkt 8 specyfikacji technicznej.

8.2. Odbior podtozy

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
oktadzinowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami wg pkt 5.3. Jezeli
odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscié i
umyéwoda.

8.3. Wymagania przy odbiorze

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne

powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Dopuszczalne odchylenia powierzchni

tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga by¢ wieksze niz 3 mmiw

liczbie nie wieksze niz 3 na catej dtugosci kontrolnej 2 m taty. Odchylenie powierzchni i

krawedzi od kierunku:

— pionowego nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1m i ogétem nie wiecej niz4 mm w pomieszczeniu,

— poziomego nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki, itp.).

Niedopuszczalne s3:

—  wykwity w postaci nalotéw roztwordw soli przenikajacych z podtoza wykrystalizowanych
na powierzchni tynkow, plesni itp.,

— trwate slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze powstate w
skutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbidr gotowych tynkédw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ichusuniecia,

— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania zzamdéwieniem.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos¢ za wykonane roboty odbywaé sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w Umowie z
Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10100:1970 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i
badania przy odbiorze. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betondw.
Specyfikacja. Pobieranie prébek, badanie

i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w
tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betondéw.

PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane - Czesc¢ 1: Definicje, wymagania i
kryteria zgodnosci PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy
PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznychii
wytrzymatosciowych PN-B-14501:1990 Zaprawy budowlane zwykte
PN-EN 998-2:2016-12 Wymagania dotyczace zaprawy do muréw - Czes$¢ 2: Zaprawa
murarska.
PN-EN 197-1:2012 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow
powszechnego uzytku
PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemow
zapewniania jakosci i zarzadzanie systemami zapewniania jakosci.
PN-EN 60300-1:2015-01 Zarzadzanie niezawodnos$ciag - Czes¢ 1: Wytyczne dotyczace

zarzadzania i
zastosowania

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemow
zapewniania jakosci i zarzagdzanie systemami zapewniania jakosci.

Dokumentacje i specyfikacije w zamodwieniach publicznych”, Izba
Projektowania Budowlanego, Warszawa 2005.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czes¢ B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 1, Tynki”, wydane ITB — 2003r.

Umowa
z
Inwesto
rem.
Dokume
ntacja
projekto
wa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci
za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru powtok malarskich wraz z zabezpieczeniem powierzchni nie malowanych w trakcie
realizacji inwestycji, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla
zadania pn. ,,Projekt budowlany remontu galerii | i Il pietra Muzeum Narodowego”.

Klasyfikacja wg Wspodlnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria | Opis
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych.
45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie.

45442000-7 | Naktadanie powierzchni kryjgcych.

45442100-8 |Roboty malarskie.

1.2. Zakres stosowania

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Podtoze malarskie — powierzchnia (np. betonu, tynku, drewna itp.) surowa,
zagruntowana lub wygtadzona, na ktérej ma by¢ wykonana powtoka malarska.
Powtoka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i
rozprowadzona na podtoze, decydujgca o wiasciwosciach uzytkowych i wygladzie
powierzchni malowanych.

Farba — ptynna lub pdtptynna zawiesina albo mieszanina silnie rozdrobnionych ciat statych
(np. pigmentu- barwnika i réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

1.4. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie powtok malarskich $cian i sufitdw oraz impregnujacych, zgodnie z
wyszczegdlnieniem w punkcie 2.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczgce robdt omoéwiono w punkcie 1.5 ogdlnej specyfikacji technicznej.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Organizator przetargu zaktada, ze Wykonawcy jest profesjonalna, wykwalifikowana
firma budowlana i dlatego jego obowigzkiem jest sprecyzowac szczegétowo zakres prac
poprzez przedmiary i szczegétowe omodwienie catej dokumentacji. Wykonawcy nie
usprawiedliwia brak wiedzy technicznej.

Moze sie zdarzy¢, ze dokumentacja projektowa i przetargowa nie jest kompletna w
kazdym szczegdéle w zwigzku z tym Wykonawca bedzie musiat wykonaé¢ wtasne zatozenia
dotyczace robot. Jezeli podczas przetargu zatozenia te okazg sie nieprawidtowe lub beda
musiaty zosta¢ zmienione lezy to w gestii Wykonawcy i ani organizator przetargu ani
Inwestor nie sg za to odpowiedzialni. Wykonawca zweryfikuje dostarczone informacje z
wtasna wiedzg i doswiadczeniem tak, aby mdgt przygotowac oferte.

Obowigzkiem Wykonawcy jest zabezpieczyé  wszelkie informacje tak aby mdc
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przedtozy¢ taczng cene izmodyfikowang oferte, zgodnie z ktérg ma on uzupetnic projekt
wedle wymagan uzgodnionych z Inwestorem. Wymagane jest oswiadczenie o spetnieniu
parametréw opisanych w przedmiarze.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania oméwiono w
punkcie 2 ogdlnej specyfikacji techniczne;j.

Wymaga sie, aby spetniona byta norma EN ISO 11890-2:2006 dla wszystkich stosowanych farb.
Bezwzglednie nalezy chronié farby przed dziataniem czynnikéw zewnetrznych — gtéwnie
chroni¢ przed mrozem!

W ramach niniejszej inwestycji nalezy wykonac¢ malowanie $cian galerii z zastosowaniem
farby lateksowej odpornej na szorowanie — kolor biaty mat. Kolorystyke /odcien bieli/
dobieraé na podstawie prébek na budowie

— do uzgodnienia z uzytkownikiem i projektantem.

UWAGA: Prace malarskie wykona¢ w oparciu o Dokumentacje Projektowa.

2.2. Wymagania szczegétowe
2.2.1. Przegrody pionowe

» Lokalizacja: komunikacja ogdlna, hole, szatnie, pom. gospodarcze, klatki schodowe, sale
dydaktyczne,

Swietlice

»  Wytyczne:

o malowanie: do wys. 210 cm (wysokos¢ drzwi) lub na catg wysokos$¢ pomieszczenia -
malowac farbg lateksowg, emalig akrylowa lub olejng na bazie zywic akrylowych lub
alkilowychodporng na szorowanie - pétmat, powyzej - malowanie farbg emulsyjng
lub lateksowg odporng na zmywanie — pétmat

> Lokalizacja: pomieszczenia higieniczno sanitarne (toalety, umywalnie, natryski)
» Wytyczne: powyzej oktadziny z ptytek ceramicznych tj. 210 cm - malowanie farbg
emulsyjng zmywalng odporng na wilgog,

2.2.2. Przegrody poziome

> Lokalizacja: P5 - Posadzka betonowa
» Whytyczne: malowanie farbami do betonu — farby chlorokauczukowe lub zywice poliuretanowe

2.3. Materiaty potrzebne do wykonania robét

Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowaé mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wéd
Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Rozcienczalniki

Nalezy stosowac rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajéw farb
odpowiadajagce normom panstwowym lub majgce cechy techniczne zgodne =z
zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

Farby budowlane gotowe
Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Farba emaliowa
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Farby emaliowe (olejne) to zawiesiny pigmentdéw badZz ich mieszanek z lakierem albo
dodatkiem emalii, ktére po wyschnieciu tworzg twardg, nieprzejrzystg, o réznych fakturach,
btyszczgca powtoke. Sg one odporne na Scieranie, dlatego szczegdlnie dobrze nadajg sie do
malowania czesto uzywanych i czyszczonych powierzchni. Farby emaliowe s uzywane
zaréwno do prac zewnetrznych i wewnetrznych, do malowania drewna metalu i tynku. Dtugo
zachowujg swdj kolor, s3 odporne na dziatania atmosferyczne, tworzg réwng, mocng,
btyszczgcy albo matowa powierzchnie. Farbami emaliowymi zaleca sie rdwniez malowanie
pomieszczen o podwyzszonej wilgotnosci.

Rodzaje farb emaliowych
- emalie akrylowe;
- emalie lateksowe;
- emalie olejne.

a) Farba lateksowa

Farby lateksowe - produkty odporne na zmywanie i szorowanie zabrudzen. O tych
wiasciwosciach informujg parametry dwéch powszechnie stosowanych norm odpornosci: PN-
EN 13300 lub PN 92/C-81517. Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300 zaktada badanie
odpornosci farb wg normy ISO 11998. Zgodnie z nig farby dzieli sie na klasy od pierwszej do
piatej, ale tylko pierwsze dwie (klasa | i Il) pozwalajg na nazwanie farby produktem o wysokiej
odpornosci mechanicznej, a konkretnie odpornosci na szorowanie na mokro. Powtoki
wykonane z farb zakwalifikowanych do klasy | pozwalajg na wykonanie 200 cykli szorowania
zanim nastgpi ubytek grubosci powtoki o 5 um. W przypadku farb z klasy Il ubytek, po tej
samej liczbie cykli, moze wynies¢ od 5 do 20 um. Ubytek grubosci powtoki, po okreslonej
liczbie cykli szorowania, adekwatny do danej klasy.

Farby lateksowe powinny charakteryzowac sie:
— duza wydajnoscig i sitg krycia, im wiekszy stopien potysku tym farba jest mocniejsza,
— odpornoscig na zmywanie i szorowanie,
Ubytek grubosci powtoki, po okreslonej liczbie cykli szorowania, adekwatny do danej klasy:
e Klasal <5 um po 200 cyklachszorowania
e Klasa Il 25 pm i <20 um po 200 cyklach szorowania
e Klasa lll 220 um i <70 um po 200 cyklachszorowania
e Klasa IV <70 um po 40 cyklach szorowania
e Klasa V270 um po po 40 cyklach szorowania
— matowym wygladem powtoki,
— dobrg przyczepnoscig do podtoza

b) Farba akrylowa

Zastosowanym materiatem do malowania $cian we wnetrzach sg farby akrylowe do
wymalowan wewnetrznych, przeznaczone do stosowania na tynki cementowe,
cementowo - wapienne, podfoza gipsowe, betonowe itp. Farby powinny odpowiadac
obowigzujacej normie PN-C-89440 i posiada¢ ocene higieniczng PZH. Farby akrylowe
charakteryzujg sie dobrg przyczepnoscia do podtoza, odpornoscia na uszkodzenia
mechaniczne, Scieranie i detergenty. Tworzg gtadkie powtoki o jedwabistym wygladzie,
pozwalajg na dyfuzje pary wodnej. Ponadto do malowania sufitdw zastosowano farby
emulsyjne

Srodki gruntujace
Nalezy stosowal preparaty gruntujace zalecane przez producentéw konkretnych produktow: farb,
tynkow.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu, jego uzytkowania omdéwiono w punkcie 3 ogdlnej specyfikacji
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techniczne;j.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Do wykonywania robot nalezy stosowac:

— pedzle i wafki,

— mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
sktadnikow farb,

— natryskowe agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny irusztowania.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu omdéwiono w punkcie 4 ogdélnej specyfikacji techniczne;j.

4.2. Transport materiatow

Farby w szczelnych opakowaniach mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu,
zabezpieczone przed uszkodzeniami. Farby nalezy przewozi¢é w warunkach dodatnich
temperatur. Liczba srodkéw transportu nalezy dostosowad tak by zapewni¢ prowadzenie
robot zgodnie z ich technologia oraz zasadg ciggtosci frontu robaot.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Przechowywa¢ w oryginalnych, szczelnych opakowaniach w pomieszczeniach
zabezpieczonych przed wptywem warunkdow atmosferycznych w temperaturze dodatnie;j,
zgodnie z instrukcjg producenta. Bezwzglednie chroni¢ przed mrozem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczgce prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem robét oméwiono
w punkcie 5 ogdlnej specyfikacji techniczne;j.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjag producenta farb zawierajaca
informacje wymienione na etykiecie opakowania lub karcie produktu. Elementy, ktére w
czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu, nalezy zabezpieczy¢ i
ostoni¢. Farby mozna naktadaé pedzlem, watkiem Ilub natryskiem pneumatycznym.
Wykonywaé¢ malowanie zgodnie z zaleceniami producenta (zgodnie z zapisami w kartach
technicznych producentow).

5.2. Warunki przystgpienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania powtok malarskich i impregnacyjnych nalezy

zakonczy¢ roboty budowlane stanu surowego. Roboty nie powinny byé prowadzone:

— podczas opadow atmosferycznych (w przypadku robdét na zewnatrz budynku),

— w temperaturze ponizej +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie
nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C,

— wtemperaturze powyzej 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby temperatura podtoza
nie byta wyzsza niz 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

5.3. Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ nosne, czyste, suche i wolne od zgorzelin, wykwitéow, odspojen. Mokre lub
niewtfasciwie przygotowane podtoze moze powodowaé uszkodzenia powierzchni takie jak
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pecherze lub pekniecia nastepnych warstw. Nie stosowac na wilgotne lub zanieczyszczone
podtoza. Nalezy usungé powtoki farb klejowych, wapiennych, Zle przyczepne do podtoza
warstwy starej farby.

5.4. Przygotowanie materiatow

Materiat w opakowaniu jest gotowy do uzycia. Farbe przed malowaniem nalezy doktadnie
wymiesza¢. Przy nanoszeniu mechanicznym, w kazdym urzadzeniu nalezy ustawic
odpowiednig ilos¢ dozowanej wody, w celu zachowania spdjnosci kolorystycznej pokrywanej
powierzchni. W celu zachowania spdjnosci barwy na catej powierzchni, do materiatu w
intensywnych odcieniach, z reguty dodaje sie mniejszg ilo$¢ wody. Nadmierne rozcieficzenie
materiatu prowadzi do pogorszenia jego wtasciwosci (barwa, krycie) oraz utrudnia aplikacje.
Na zagruntowane podtoze naktadac farbe nierozciericzona.

5.5. Wykonanie roboét

Roboty malarskie mozna rozpocza¢, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane w pkt 5.3.

Prace nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb, impregnatéw i gruntow
zawierajacg informacje wymienione na etykiecie opakowania lub karcie produktu. Farby
mozna nakfada¢ pedzlem, watkiem lub natryskiem pneumatycznym. Wykonywaé malowanie
zgodnie z zaleceniami producenta (zgodnie z zapisami w kartach technicznych
producentow).

Sciany musza by¢ pokryte réwno farbg przewidziang w opisie, wystepowanie zaciekdw,
widocznych zgrubien naktadania farby, zabrudzen lub zmian jej faktury czy odcieni jest
niedopuszczalne.

Wszystkie elementy, ktére w czasie robdt malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu,
nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢. Przy malowaniu $cian niedopuszczalne jest malowanie
stykajgcych sie z malowang powierzchnig futryn drzwiowych, Slusarki okiennej, sufitow
podwieszonych itp. konieczne jest zabezpieczanie tych krawedzi tasma klejgcy. Tapety z
wtdkna szklanego malowaé bezposrednio farbg lub zastosowaé sie do innych zalecen ich
producenta

Zabronione jest naktadanie farby na metale nie odizolowane emulsjg ochronng.

Malowanie musi by¢ wykonane przed zatozeniem listew przypodtogowych, listew podsufitowych i
osprzetu elektrycznego.

Przy wykonywaniu prac zaleca sie zapoznanie sie z zaleceniami producenta farb.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci robét omdéwiono w punkcie 6 ogdlnej
specyfikacji

techniczne;j.

6.2. Badania w czasie
wykonywania robot_
Powierzchnia do
malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschniecia podtoza,
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— sprawdzenie czystosci.

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni
powinna nastgpic nie wczesniej niz po 3 s.

Roboty malarskie

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich wykonania:

— dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

— dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy

wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane

prawidtowo. Gdy ktdrekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane

powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonac powtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaréw robdt oméwiono w punkcie 7 ogdlnej specyfikacji
technicznej. Jednostkg obmiarowa jest metr kwadratowy (m?) powierzchni przeznaczonej do
wykonania robot okreslonych niniejszg specyfikacjg techniczna.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogédlne zasady odbioru robét

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robét oméwiono w punkcie 8
ogolnej specyfikacji technicznej.

8.2. Odbiodr podtozy

Zastosowane do przygotowania podfoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkéw zaprawg do robdét tynkowych lub odpowiednig szpachléwka.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.

Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
przed gruntowaniem oczyscic.

8.3. Wymagania przy odbiorze

— Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze
wzorcem  producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek
nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy
odstajgcych ptatéw powtoki, widocznych okiem $ladéow pedzla itp., w stopniu
kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jako$ci wykonania.

— Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego
koloru.

— Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.
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— Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na prébie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

— Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki

przez kilkakrotne potarcie mokra miekkg szczotkg lub szmatka.
Wyniki odbioréw materiatéw i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci , Wymagania ogdlne”

pkt 9 specyfikacji techniczne;.

Ptatnos¢ za wykonane roboty odbywa¢ sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z
Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i
wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery - Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na

wewnetrzne

Sciany i sufity - Klasyfikacja.

Umowa
z
Inwesto
rem.
Dokume
ntacja
projekto
wa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci
za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem oktadzin z ptytek ceramicznych gresowych i
lastrykowych, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania
pn. ,Modernizacja budynku przy ul. Kanclerskiej 31-33 - przystosowanie do potrzeb Zespotu
Szkét Specjalnych Nr 103”.

Zakres: przebudowa, rozbudowa,

docieplenie budynku. Klasyfikacja wg

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych.
Wspoinego-Stownika-ZaméwieA{(CPV)
45430000-0 Pokrywanie podtog i $cian.
45431000-7 |Kladzenie plytek.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenia zamdwienia i
zawarcia umowy na wykonanie robét zawartych w pkt. 1.1 powyzszejST.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawabudowlanego.
Wyktadzina — suche pokrycie dowolnej wewnetrznej

powierzchni budynku. Oktadzina — pionowe lub prawie

pionowe, nienosne pokrycie konstrukcji. Podtoze —

element konstrukcji budynku, na ktérym utozona jest

podtoga.

1.4. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét
zwigzanych z wykonaniem wykfadzin podtogowych i oktadzin $ciennych za
posrednictwem ptytek i kafli ceramicznych, gresowych.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdt omdéwiono w punkcie 1.5

ogdlnej specyfikacji techniczne;j.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Organizator przetargu zaktada, ze Wykonawca jest profesjonalng, wykwalifikowang firma
budowlang i dlatego jego obowigzkiem jest sprecyzowaé szczegdétowo zakres prac poprzez
przedmiary i szczegétowe omowienie catej dokumentacji. Wykonawcy nie usprawiedliwia
brak wiedzy technicznej. Moze sie zdarzy¢, ze dokumentacja projektowa i przetargowa nie
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jest kompletna w kazdym szczegdle w zwigzku z tym Wykonawca bedzie musiat wykonac
wtasne zatozenia dotyczace robodt. Jezeli podczas przetargu zatozenia te okazg sie
nieprawidtowe lub bedg musiaty zosta¢ zmienione lezy to w gestii Wykonawcy i ani
organizator przetargu ani Inwestor nie sg za to odpowiedzialni. Wykonawca zweryfikuje
dostarczone informacje z wtasng wiedzg i doswiadczeniem tak, aby mégt przygotowac oferte.
Obowigzkiem Wykonawcy jest zabezpieczy¢ wszelkie informacje tak, aby mdc przedtozyc
taczng cene i zmodyfikowana oferte, zgodnie z ktérg ma on uzupetni¢ projekt wedle
wymagan uzgodnionych z Inwestorem. Wymagane jest oswiadczenie o spetnieniu
parametrow opisanych w przedmiarze.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, oméwiono w
punkcie 2 ogdlnej specyfikacji techniczne;j.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania wykonczenia posadzek powinny by¢ zgodne z
Dokumentacjg Projektowg, ponadto powinny posiadaé niezbedne atesty i dopuszczenia do
stosowania w budownictwie na terenie RP i UE.

Wymagania szczegétowe dotyczace lokalizacji montazu oraz parametréw zastosowanych
materiatow nalezy stosowac zgodnie z dokumentacja projektowg i zaleceniami inwestora.
We wskazanych w dokumentac;ji projektowej miejscachh oraz w pomieszczeniach ,,mokrych”
ptytki ceramiczne do wysokosci stropu podwieszanego lub do minimum 2,10 m.

W poblizu ujecia wodnego $ciana do wysokosci 1,6 m i co najmniej 60 cm od ujecia, powinna
by¢ zabezpieczona powierzchnig trwata, zmywalng, nienasigkliwg, odporng na Srodki
dezynfekcyjne. Odpowiednie do zastosowania sg ptytki ceramiczne, gresowe lub laminat.

W pomieszczeniu kottowni we wskazanych miejscach ptytki ceramiczne do wysokosci
minimum 2,10 m. Uwaga:

- grubosci warstw przegréd budowlanych zgodnie z czescig rysunkowa,

- nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na potaczenie réinych rodzajéw materiatéw,
potgczenia nalezy wykonac¢ niezwykle doktadnie i estetycznie, potgczenie np. przy
pomocy listwy dystansowej, szczegdtowe rozwigzanie uzgodnic¢ z Projektantem na
etapie realizacji obiektu.

- ostateczng kolorystyke oraz fakture ptytek nalezy uzgodni¢ z Projektantem na etapie
realizacji obiektu.

2.2. Wymagania szczegétowe
2.2.1. Plytki

a) Woykonczenie posadzek

> Lokalizacja: P1 - ptytki podtogowe — pomieszczenia higieniczno sanitarne, szatnie,
zaplecza /oznaczone na rysunkach/

» Wymagania techniczne:

ptytki ceramiczne rektyfikowane, gresowe barwione w masie

modut 30x60cm lub 30x30cm / 40x40cm

nieszkliwione, o powierzchni naturalnej (matowe)

uktadane na mijanke

nasigkliwos$¢ maks. 0,6%;

wytrzymato$é na zginanie > 35N/mm2;

odpornosé na Scieranie PEl min.5

fuga o szerokosci 1-2mm;

wodoodporne, odporna na zabrudzenia, plesn i grzyby,

antyposlizgowe (klasa min. R9-R10),

tolerancja wymiarowa/ptaskos¢ powierzchni - +/-0,25%

O OO O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OOo

P1* ptytki przeznaczone do basendéw
format i kolorystyka (kolor szary homogeniczny) do ustalenia i akceptacji z Inwestorem oraz
projektantem.
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b) Woykonczenia scian

> Lokalizacja: W pomieszczeniach mokrych do wys. ok. 210 cm
» Wymagania techniczne:
o ptytki ceramiczne gtadkie kwadratowe modut 20x20cm lub prostokgtne modut
20x10cm, uktadane na mijanke (wg czesci rysunkowej — wytyczne),
kolorystyka i format ptytek do ustalenia z inwestorem i projektantem na etapie
wykonawstwa,
dopuszczalne odchylenie:
dtugosci i szerokosci — 0,25%,
grubosci +-3%, ptaskosci,
powierzchni +-0,1%,
odchylenia od kata prostego +-0,15%,
krzywizny bokdéw +-0,25%,
minimum 98% ptytek nie powinno mie¢ widocznych wad jakosci powodujacych
pogorszenie wygladu powierzchni utozonych ptytek.

e}

O OO0 OO0 O0OOo

» Lokalizacja: S1 - ptytki $cienne 10x20 (97x197x7mm) lub 20x20cm (197x197x7mm)
»  Wytyczne:

szkliwione, matowe

uktadac do wys. 208cm (gdrna krawedz oscieznicy);

ptytki uktadac z przesunieciem o potowe ptytki-"w cegietke"

uktadanie ptytek rozpocza¢ od charakterystycznego punktu np. od osi Sciany, osi
okna, krawedzi oscieznicy

cokot z ptytek podtogowych - 8cm, 10 rzeddw ptytek sciennych S1

o fuga w kolorze biatym

O O O O

(e]

» Lokalizacja: S1* - ptytki $cienne 10x20 (97x197x7mm) lub 20x20cm (197x197x7mm)
>  Wytyczne:
o szkliwione, matowe ptytki uktadane tylko przy umywalkach - szer. 120cm w osi umywalki
+ boczna
sc
ia

n
a
8
0
c
m
o pozostate wytyczne jak dla S1
o fuga w kolorze szarym
» Lokalizacja: C1 - cokdt wys. ok. 8cm

o Materiat taki sam jak ptytki podtogowe P1

o cokot uktadac dookota wszystkich nowych posadzek

o taczenia ptytek cokotowych na przedtuzeniu linii wyznaczonych przez fugi na podtodze

Potaczenie $cian z podtogami powinno by¢ wykonane w sposéb umozliwiajgcy jego tatwe mycie.
Aby uniknac¢ progdw czy uskokow wszystkie rodzaje posadzek muszg miec poziom
wykonczenia na tej samej wysokosci.

2.2.2. Materiaty dodatkowe i mocujace

»  Fugi miedzy ptytkami
o Masa epoksydowa 2 sktadnikowa na bazie zywic reaktywnych (RG), przeznaczona do
wykonywania kwasoodpornych spoin na oktadzinach z ptytek ceramicznych,
o Lokalnie: dylatacje —w szczegdlnych miejscach — masa elastyczna silikonowa z
odpowiednim primerem,o szczegdlnej odpornosci na plesn i grzyby.
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» Kleje do ptytek
o Klejenie ptytek (mozaiki) z zastosowaniem kleju mineralnego elastycznego
dwuskfadnikowego — grubo$¢ wynikowa z zuzycia kleju ok. 3,5kg/m?

» Masy uszczelniajgce
o Uszczelnienie przeciwwodne — dwusktadnikowa cienkowarstwowa, wodoszczelna
masa, grubosé wynikowa z zuzycia masy uszczelniajacej 5kg/m?
o  Wyrdéwnanie (profilacja) dla uzyskania zatozonych wymiaréw i tolerancji basendw -
materiat masy wyrdwnawczej —cement, piasek kwarcowy, specjalna mieszanka
polimerowa

Uwaga:

Wszystkie zastosowane materiaty powinny odpowiadaé tym opisanym w

dokumentacji projektowej. Produkty zamienne nalezy przed zastosowaniem

uzgodnic z autorem projektu.

Stosowanie materiatéw wedtug karty technologicznej producenta i instrukcji wykonawczej robét.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu oméwiono w punkcie 3 ogdlnej specyfikacji technicznej.

3.2. Sprzet do wykonywania oktadzin i wyktadzin

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czesania powierzchni podtoza,

— szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

— narzedzia lub urzgdzenia do ciecia ptytek,

— packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zgbkéw 6+12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejgcych,

— taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomice,

— wktadki dystansowe,

— mieszadta koszyczkowe o napedzie elektrycznym,
— pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,
— gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny,

— papier scierny do szlifowania.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu omoéwiono w punkcie 4 ogdlnej
specyfikacji technicznej. Materiaty i elementy muszg by¢ przewozone srodkami
transportu wg instrukcji producenta.

4.2. Pakowanie i magazynowanie

Ptytki pakowane w pudfa tekturowe zawierajgce ok. 1 m? ptytek. Na opakowaniu umieszcza
sie: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli
jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczgce wyrobdw tatwo ttukgcych sie oraz napis ,Wyrdb
dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB”. Plytki sktadowaé w
pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach, w temperaturze dodatnie;j.
Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m. Ptytki glazurowane, w opakowaniach, mozna przewozic¢
dowolnymi srodkami transportu, zabezpieczone przed uszkodzeniami.
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4.3. Transport materiatéw

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Podtoge wytozy¢ materiatem
wyscidtkowym grubosci ok. 5 cm. Opakowania ukfadaé scisle obok siebie. Na srodkach
transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczgce wyrobdw tatwo ttukacych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania podstawowe

Przed przystgpieniem do wykonywania robot pokrywania $cian i podtég ptytkami nalezy zakonczy¢:
— wszystkie roboty budowlane, z wyjatkiem malowania $cian,
— podtogi z materiatéw mineralnych wtacznie z cokolikiem (w przypadku ktadzenia glazury),
— roboty instalacyjne, wodno-kanalizacyjne, centralnego ogrzewania z przeprowadzeniem
prob cisnieniowych, instalacje elektryczne bez montazu osprzetu,
— wszystkie przebicia, kanaty i bruzdy naprawione i wykornczone tynkiem lub

masami naprawczymi. Temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +5°C w ciggu catej
doby.

5.2. Przygotowanie podtoza

Podtoze powinno by¢:

— stabilne — dostatecznie nosne, odporne na odksztatcenia, pozbawione substancji
obnizajgcych przyczepnosc i wysezonowane.

— rowne — maksymalna grubosé kleju to 5 mm, do wyréwnywania podfoza przy
wiekszych nieréwnosciach mozna stosowac np. zaprawy wyréwnujace i podktady
podtogowe

— oczyszczone - z warstw mogacych ostabié przyczepnosé kleju, zwtaszcza z kurzu,
brudu, wapna, olejéw, ttuszczéw, wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej; podtoze
pokryte glonami, grzybami itp., nalezy oczysci¢ i zabezpieczy¢ odpowiednim
preparatem

— zagruntowane — gdy podtoze ma nadmierng lub niejednorodng chtonnos¢ oraz gdy
podtoze ma niskg chtonno$¢ Ilub pokryte jest warstwami ograniczajgcymi
przyczepnosc.

5.3. Przygotowanie kleju

Zawarto$¢ worka nalezy wsypaé do naczynia z odmierzong iloscig wody (proporcje podane w
Danych Technicznych) i mieszaé¢ mieszarkg wolnoobrotowg z mieszadtem do zapraw, az do
uzyskania jednolitej konsystencji. Rozrobiony klej nalezy odstawi¢ na 5 minut i ponownie
wymieszac. Przygotowany w ten sposob klej nalezy wykorzysta¢ w ciggu ok. 1 godziny.

5.4. Nanoszenie kleju

Klej nalezy nanies¢ na podtoze gtadkg paca stalowg, a nastepnie rownomiernie rozprowadzi¢
i wyprofilowaé¢ (mozliwie w jednym kierunku), uzywajgc pacy zebatej. Zaleca sie najpierw
wecierac cienkg warstwe kleju w podtoze, a nastepnie natozy¢ grubszg warstwe kleju od razu
profilujgc pacy zebata. Zaleca sie, aby pace zebatg prowadzi¢ mozliwie w jednym kierunku.
Na scianach, zaleca sie wyprofilowanie kleju w kierunku pionowym.

5.5. Przyklejanie oktadziny

Po rozprowadzeniu na podtozu klej zachowuje swoje wtasciwosci przez okoto 30 minut (w
temperaturze ok. 23 °C i 55 % wilgotnosci). W tym czasie nalezy przytozy¢ do niego ptytke i
doktadnie docisng¢ (powierzchnia styku ptytki z klejem powinna byé rGwnomierna i mozliwie
jak najwieksza - min. 2/3 powierzchni ptytki). Nadmiar kleju pojawiajgcy sie w spoinach przy
dociskaniu ptytek nalezy na biezgco usuwac. W przypadku ptytek uktadanych na podtogach
oraz oktadzin wykonywanych na zewngatrz zaleca sie, aby powierzchnia sklejenia byta
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catkowita (w razie potrzeby stosowaé metode kombinowang polegajgcg na nanoszeniu
zaprawy klejgcej na podtoze i na spodnig powierzchnie ptytki). Nalezy zachowaé szerokos¢
spoin zaleznie od wielkosci ptytek i warunkéw eksploatacji (informacje podane w Kartach
Technicznych fug).

5.6. Korygowanie potozenia ptytki

Potozenie ptytki mozna korygowaé, delikatnie poruszajac jg w ptaszczyznie sklejenia. Mozna
to czynic¢ przez okoto 10 minut od momentu jej docisniecia (w temperaturze ok. 23 °Ci 55 %
wilgotnosci).

5.7. Fugowanie i uzytkowanie oktadziny

Wchodzenie na okfadzine i rozpoczecie fugowania mozliwe jest po okoto 4 godzinach od
przyklejenia ptytek. Wytrzymatos$¢ uzytkowa zaprawa osigga po 3 dniach (informacje podane
w Danych Technicznych). Dylatacje pomiedzy ptytkami, spoiny wzdtuz naroznikéw Scian,
szczeliny przy urzadzeniach sanitarnych nalezy wypetni¢ masg silikonowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce prowadzenia kontroli jakosci robdt oméwiono w punkcie 6 ogdlnej
specyfikacji technicznej.

6.2. Badania w czasie roboét

Czestotliwosé oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami.
— PN-EN 12004+A1:2012 Kleje do ptytek. Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie.
— PN-EN 14411:2013-04 Ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci, ocena
zgodnosci i znakowanie.
— PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady
dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z
Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy
dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta
oraz na sprawdzeniu witasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw.
badan doraznych. Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy
akceptowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

6.3. Badania w czasie odbioru

Badania posadzek z ptytek powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umozliwiajgcy ocene
wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:
— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej
(przez ogledziny i pomiary),
— stan podtozy na podstawie protokotdw badan miedzyoperacyjnych,
— spadki podtoza lub podktadu i rozmieszczenie wpustéw podtogowych, j.w.,
— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub
certyfikatow zgodnosci przedtozonych przez dostawcow.
Prawidtowosci wykonania oktadziny przez sprawdzenie:
—  przyczepnosci oktadziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac gtuchego
dzwieku,
— odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu taty o dtugosci
2 m (nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci faty 2 m),
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— odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2 m (nie powinno wieksze niz
2 mm na catej dtugosci faty),

— prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomicg i pionem z doktadnoscig do 1mm,

— grubosci warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktéra nie powinna przekraczaé
wartosci okreslonej przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji
klejacej.

Prawidtowosci wykonania wyktadzin przez sprawdzenie:

—  ptaszczyzny poziomej lub spadkdw,

— nieréwnosci powierzchni mierzonych jako przeswity miedzy tatg dfugosci2 m a
posadzka (nie powinny by¢ wieksze niz 3 mm na catej dtugosci faty),

— odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub ustalonego spadku (nie powinno
by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty 2 m i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci
lub szerokosci posadzki),

— przebiegu i wypetnienia spoin z doktadnoscig do 1 mm,

— grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytka, ktdra nie powinna przekraczac
wartosci okreslonej przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji
klejacej.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaréw robdt oméwiono w punkcie 7 ogdlnej specyfikacji
technicznej. Jednostkg obmiarowg wykonania oktadzin i wyktadzin z ptytek jest metr
kwadratowy (m?), jednostkg wykonania cokotéw jest metr (m). Ptaszczyzne oktadzin ptytkami
oblicza sie w metrach kwadratowych rzeczywiscie oblicowanych $cian i posadzek.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru oktadzin i wyktadzin

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robét oméwiono w punkcie 8

ogolnej specyfikacji technicznej.

Roboty uznaje sie za zgodne z Dokumentacjg Projektowg, ST i wymaganiami Inspektora

nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg

pkt. 6 ST daty pozytywny wynik. Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny,

oktadzina z ptytek ceramicznych nie powinna by¢ odebrana.

W takim przypadku nalezy przyjgé jedno z rozwigzan:

— oktadzine poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci
oktadziny oraz jezeli inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ wartos¢ wykonanych robét,

— w przypadku gdy nie s mozliwe powyzsze rozwigzania, usungé¢ oktadzine i ponownie wykonac.

8.2. Odbior podtozy

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
okfadzinowych. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

8.3. Odbior oktadzin i wyktadzin z ptytek ceramicznych

Odbiér gotowych oktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z
zamowieniem, ktdrego przedmiot okresla dokumentacja projektowa, a takze dokumentacja
powykonawcza, w ktdérej podane sg uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodnos¢
wykonania oktadzin stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikdw badan kontrolnych
wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach.
Oktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.
Odbidér powinien obejmowac sprawdzenie:

— wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokoway,
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— prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

— przyczepnosci do podtoza,

— prawidtowosci osadzenia kratek sciekowych w podtodze, wktadek dylatacyjnych itp.,
— szerokosci i prostoliniowosci spoin.

Odbidr gotowych oktadzin powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktdry zawiera:

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia,

— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogdlne”

pkt 9 specyfikacji techniczne;.

Ptatnos¢ za wykonane roboty odbywac sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z
Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12004-1:2017-03 Kleje do ptytek ceramicznych - Cze$¢ 1: Wymagania, ocena i
weryfikacja

statosci wtasciwosci uzytkowych, klasyfikacja i znakowanie.

PN-EN 14411:2007 Ptyty i ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.
PN-EN 14411:2016-09 Ptytki ceramiczne. Definicja, klasyfikacja, wtasciwosci, ocena i

weryfikacja
statosci wtasciwosci uzytkowych i znakowanie.

Umowa
z
Inwesto
rem.
Dokume
ntacja
projekto
wa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci
za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét posadzek epoksydowych, ktére zostang wykonane w ramach
dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,Modernizacja budynku przy ul. Kanclerskiej
31-33 - przystosowanie do potrzeb Zespotu Szkét Specjalnych Nr 103”. Zakres: przebudowa,
rozbudowa, docieplenie budynku.

1.2. Zakres stosowania

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie posadzek zywicznych zgonie z dokumentacjg projektowa, przy
zastosowaniu materiatéw opisanych w punkcie 2. niniejszej Specyfikacji Technicznej .

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowsa, ST i poleceniami inspektora nadzoru inwestorskiego. Ogélne
wymagania dotyczgce robdt podano w czesci

,Wymagania ogdlne” pkt 1.5 specyfikacji technicznej.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci
,Wymagania ogdlne” pkt 2 specyfikacji technicznej. Materiaty konieczne do wykonania
wszelkich prac w czasie realizacji inwestycji okreslono w dokumentacji projektowej.
Zastosowane materiaty budowlane powinny posiadac¢ atest higieniczny stosowalnosci w
obiektach uzytecznosci publicznej, certyfikaty, oceny higieniczne i aprobaty techniczne
zastosowanych materiatow i wyrobow. Wymagania i badania powinny odpowiadac
wymaganiom normy PN-88/B-10085 lub aprobatom technicznym.

2.2. Wymagania szczegétowe

W ramach niniejszej inwestycji nalezy wykonac posadzki zywiczne, dekoracyjne.
» Lokalizacja: hole, komunikacja /oznaczone na rysunkach P2
> Wytyczne
o W czesci istniejagcej pod posadzki nalezy wykonaé warstwe wyréwnujgco
wzmacniajgcg na istniejgcym lastriko preparatami mineralnymi na bazie zywic
epoksydowych; podktad przed rozlaniem zywicy szlifowac, oczyscié, uzupetnic
ubytki, wyréwnac powierzchnie
o posadzki zywiczne, antyposlizgowe R9-12, nasigkliwos¢ < 0,5%; odpornos¢ na
Scieranie; wodoodporna, odporna na zabrudzenia, plesn i grzyby;
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o posadzka dekoracyjna, gtadka z posypka, efekt granitu
o cokot: antracytowy stosowaé kompletne rozwigzania systemowe

2.3. Wyprawy zywiczne

Bezrozpuszczalnikowa, dwuskfadnikowa, barwna Zzywica epoksydowa o wtasciwosciach
samorozlewnych. Powtoka wykonana z zywicy wyrdzinia sie wysoka odpornoscia na
obcigzenia mechaniczne i na S$cieranie. Po utwardzeniu stanowi estetyczng, fatwg w
utrzymaniu w czystosci powierzchnie.

Dane techniczne, jakim powinny odpowiada¢ zywice epoksydowe:

—  Gestosc: ok. 1,4 kg/dm3w temp. +20°C
—  Proporcje mieszania (zywica:utwardzacz): w stosunku wagowym 5,64:1 (kg)
—  Wytrzymatos¢ na Sciskanie: ok. 57 MPa
—  Scieralno$¢ na tarczy Boehmego: 1,8 mm
— Odporno$¢ na $cieranie udarowe: 5000 obr. RS-1,
Czas obrobki: masa pytu - 4,43
g ok. 60 minut
przy +10°C

ok. 25 minut przy +20°C
ok. 20 minut przy +25°C
20 dniach przy +10°C

14 dniach przy +20°C
14 dniach przy +25°C

—  Petna odpornosé po:

Wysoka elastycznosc i zdolnos¢ do mostkowania peknieé

- Woysoka odpornos¢ na Scieranie

- Przeciwposlizgowosc

- Estetyczna, kolorowa powierzchnia

- Redukcja hatasu zwigzanego z ruchem pojazdéw
- Nie zawiera rozpuszczalnikéw

- Szybko$¢ wykonania

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci ,,Wymagania ogdlne” pkt 3 specyfikacji
technicznej. Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakosé i srodowisko wykonywanych robét. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia
nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robét i przepisow BIOZ zostang przez
inspektora nadzoru inwestorskiego zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

Transport materiatéw odbywa sie przy w sposdb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okre$lony w instrukcji przez Producenta i
dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych. Wszystkie materiaty niezbedne do
wykonania elementéw wchodzacych w sktad robdt mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami
transportu zaakceptowanymi przez inspektora nadzoru inwestorskiego. Zatadunek, transport
i roztadunek materiatdw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o
ruchu drogowym. Przewozi¢ krytymi srodkami transportu. Paczki muszg by¢ zabezpieczone
przed przesuwaniem sie i uszkodzeniem w czasie transportu. sktadowania w oryginalnych,
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nieuszkodzonych, szczelnie zamknietych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach i
temperaturze od +5°C do +30°C.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robdt podano w czesci ,,WWymagania ogdélne”
pkt 5 specyfikacji techniczne;.

5.2. Wykonanie wypraw

Warunki aplikacji
Temperatura podtoza i otoczenia powinna wynosi¢ min

+10°C oraz max. +30°C. Wilgotnos$¢ wzgledna powietrza
powinna wynosi¢ min 30% oraz max 100%.

Mieszanie — przygotowanie materiatu

Sktadniki nalezy miesza¢ w stosunki sktadnik A: 11 cz. wagowych — sktadnik B: 89 cz. wagowych.
Przed mieszaniem przemiesza¢ mechanicznie sktadnik A. Sktadniki A + B zmiesza¢ ze sobg
zgodnie z opisanymi proporcjami mieszania. W celu unikniecia zachlapan lub rozlania
sktadniki nalezy poczatkowo krotko mieszac przy niskiej predkosci obrotowej mieszadta.
Nastepnie wymiesza¢ intensywnie zwiekszajgc predkos¢ obrotowa do maksymalnie 300
obr./min. Miesza¢ do osiggniecia jednorodnej mieszanki, nie krocej

jednak niz przez 3 minuty. Po wymieszaniu sktadnikéw A i B nalezy doda¢ 2 % wagowo srodka
antyposlizgowego. Dodatek ten zapewnia lepsze wtasciwosci antyposlizgowe, poprawia
zwilzenie i przyczepnos¢ na posadzkach dekoracyjnych Sika, zmienia wyglad podtoza poprzez
ukrycie niedoskonatosci podtoza lub zywicy epoksydowej. Alternatywnie mozna dodac do
50% wagowo korundu (tlenku aluminium) jako kruszywa o wysokiej odpornosci na Scieranie i
zarysowanie. Wymieszany materiat przela¢ do czystego pojemnika i ponownie wymiesza¢
zgodnie z podanymi powyzej informacjami. Unika¢ zbyt dtugiego i intensywnego mieszania,
aby nie doprowadza¢ do napowietrzenia mieszanki.

Nalezy zapozna¢ sie z ogdolnymi wskazdwkami zawartymi w Zaleceniach stosowania
dotyczacych oceny i przygotowania podtoza oraz mieszania i aplikacji.

Przygotowanie podfoza
Przed aplikacjg na epoksydowe lub twardo-elastyczne posadzki, podtoze nalezy przetrze¢ w
celu usuniecia zanieczyszczen, tj. smar, ttuszcz, mleczko, kurz, woski.

Gruntowanie
Podtoze zagruntowac zgodnie z zaleceniami producenta. Przed uzyciem zywice nalezy dobrze
wymieszad.

Warstwa zasadnicza
Posadzke nalezy wykonaé zgodnie z wytycznymi zawartymi w instrukcji montazu producenta,
wytycznymi dostawcy, normami, aprobatg techniczng i przepisami budowlanymi oraz ogding
wiedzg budowlana.

Umiesci¢ kratke malarskg w pojemniku z wymieszanym produktem zywicznym w celu
odpowiedniego nawilzenia watka materiatem. W zadnym wypadku nie wylewaé materiatu
bezposrednio na podtoze a nastepnie go rozwatkowywaé. Wydzieli¢ powierzchnie do
pomalowania przygotowang ilosciag mieszanki sktadnikéw A+B, tak aby kontrolowac i
osiggna¢ zatozone zuzycie materiatu. Przed aplikacjg watek nalezy nasgczyé materiatem,
watek 25 cm absorbuje 0,3-0,5 kg materiatu. Przygotowac niewielky ilosci wymieszanego
materiatu i pomalowaé najpierw strefy narozne przy uzyciu pedzla lub matego watka z
mokro-fibry, o dtugosci wtdkien ~
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10 mm. Prace takie wykonac tylko na takim odcinku, aby w ciggu maksymalnie 10 minut
mozna byto nanies¢ zasadniczg powtoke bez widocznego wymalowania strefy naroznej.
Materiat nanosi¢ w czasie otwartym (tak szybko jak to mozliwe), ktéry zaleznie od
temperatury wynosi od 30 minut (+30°C) do 90 minut (+10°C),

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne”
pkt 6 specyfikacji technicznej. Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

— sprawdzenie jakosci powierzchni metoda wizualng, utwardzona posadzka powinna
by¢ jednolitej barwy, bez rys, spekan i pofatdowan, gtadka lub szorstka, w zaleznosci
od rodzaju,

— niedopuszczalne sg przebarwienia i kleisto$¢ powierzchni pod wptywem wilgoci,

— sprawdzenie stopnia utwardzenia wypraw poprzez naciskanie jej powierzchni
metalowym przedmiotem, po naciskaniu nie powinny pozostawa¢ w posadzce
trwate odksztatcenia,

— sprawdzenie przylegania i zwigzania wypraw z podktadem podtogowym poprzez
opukiwanie jej powierzchni drewnianym mtotkiem. Posadzka nie powinna wydawac
charakterystycznego gtuchego odgtosu,

— réwnosci wypraw, ktdre przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowg tate,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jakosci (wyglagdu) powierzchni wypraw

— sprawdzenie wszelkich innych parametréw wymaganych przez producenta.

W czasie kontroli szczegdlna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodnosci
prowadzenia robdt z projektem organizacji robét i przepisami BIOZ. Roboty muszg by¢
wykonane zgodnie z okreslonymi powyzej wymaganiami. Niedotrzymanie powyzszych
wymagan bedzie podstawg do odmowy przyjecia prac. Odrzucone elementy zostang
naprawione lub wymienione na koszt wiasny wykonawcy. Wszelkie naprawy lub wymiana
elementéw podlegajg powyzszym warunkom i muszg by¢ zaakceptowane przez inspektora
nadzoru inwestorskiego.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 7 specyfikacji
technicznej. Jednostka obmiarowa wykonanych robét jest m? wykonanej wyprawy w czasie
realizacji przedmiotowe] inwestycji.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robdét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 8 specyfikacji
technicznej. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych
tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik. W czasie odbioru zostanie sprawdzone
prawidtowos¢ wykonania systemu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci , Wymagania ogdlne”

pkt 9 specyfikacji techniczne;.

Ptatnos¢ za wykonane roboty odbywa¢ sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z
Inwestorem.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie
(PN) i branzowe (BN). Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt
budowlanych. Wydawnictwo z 2006 roku.

Umowa,
warunki
Umowy.
Dokume
ntacja
projekto
wa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci
za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

W niniejszym rozdziale omdéwiono ogdélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z wykonaniem i odbiorem pochwytdéw i balustrad, ktére zostang
wykonane w ramach dokumentacji projektowej dla zadania pn.: ,,Modernizacja budynku przy
ul. Kanclerskiej 31-33 - przystosowanie do potrzeb Zespotu Szkét Specjalnych Nr 103”. Zakres:
przebudowa, rozbudowa, docieplenie budynku.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie zamdéwienia i
zawarcia umowy na wykonanie robét zawartych w pkt 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4 Zakres robot objetych ST

Ogodlne zasady dotyczgce materiatdow podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5
specyfikacji technicznej. Ustalenia dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem pochwytéw i balustrad okreslonych w dokumentacji projektowej w czasie
realizacji inwestycji, zgodnie z punktem 2.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Nalezy stosowa¢ materiaty zgodne z Dokumentacjg projektowa.

Nie wolno stosowac ksztattownikdow o zmienionej geometrii. Nie wolno stosowac
elementéw, ktére miaty zmieniong geometrie. Ksztattowniki przed zamontowaniem nalezy
oczysci¢ z zabrudzen z zaprawy, zattuszczen i innych zanieczyszczern mogacych powodowacd
brak przyczepnosci lub korozje elementéw stalowych. W przypadku stwierdzenia
niezgodnosci materiatu z wymaganiami normowymi Wykonawca ma obowigzek wymienic¢
materiat na petnowartosciowy.

2.2. Wymagania szczegétowe

» W ramach niniejszej inwestycji nalezy wykonaé balustrady i barierki ochronne nowych i
istniejacych schoddéw przy wejsciach do budynku o wysokos$ci powyzej 50cm nad
poziomem terenu stosowac balustrady stalowe ocynkowane wysokosci 1,1m
systemowe — wejscie do kuchni, wyjscie ewakuacyjne z sali gimnastycznej, wyjscie ze
zmywalni.

Barierki i pochwyty - ocynkowane ogniowo lub malowane proszkowo, powlekane, kolor
jasnoszary RAL 9006.

» Nalezy rowniez wykonaé nowe porecze i balustrady w obrebie klatek schodowych:

e Balustrady i porecze wykonane z ptaskownika stalowego i profili zamknietych malowane
proszkowo.

e  Wysokosé¢ h=110cm

e Mocowanie na dyble do konstrukcji biegdw i spocznikdéw.

e Wpg czesci rysunkowej

Wymagania szczegétowe zgodnie z Dokumentacjg Projektows i zaleceniami Inwestora.
Ewentualne produkty zamienne muszg odpowiadac wszystkim parametrom produktéw wybranych w
projekcie.
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3. SPRZET

Ogodlne zasady dotyczace sprzetu do wykonania okreslonych w nieniejszej specyfikacji rob6t podano
w czesci

,Wymagania ogolne” pkt 3 specyfikacji technicznej. Do transportu i montazu konstrukcji

nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikdw, podnosnikdw i innych urzadzen. Wszelkie
urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze technicznym
powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajagcymi do ich
eksploatacji. Transport materiatéw powinien odbywac sie w sposdb zabezpieczajacy je przed
przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji okreslone;j

przez Producenta i dostosowanej do polskich przepisow przewozowych.

4. TRANSPORT

4.1 Wymagania ogodlne

Ogodlne zasady dotyczace transportu podano w czesci , Wymagania ogdlne” pkt 4 specyfikacji
technicznej. Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci. Dostawa moze odbywaé sie dowolnym srodkiem
transportu, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

4.2. Sktadowanie materiatow i konstrukcji

Do wytadunku mniejszych elementéw mozna uzyé weciggarek lub weciggnikdw. Elementy
ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosié¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia
przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposdb umozliwiajgcy odczytanie znakowania.
Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje
niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i
naprawiac¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukc;ji jak i jej
powtoki antykorozyjnej.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogélne

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w czesci ,,Wymagania ogdlne” pkt. 5 specyfikacji
technicznej. Generalny Wykonawca winien dysponowa¢ odpowiednimi placami do montazu
wstepnego oraz do sktadowania. Czynnosci montazu wstepnego odbywajg sie obligatoryjnie
w zaktadzie produkcyjnym. Wszystkie wykorzystane materiaty konstrukcyjne winny by¢
nowe i czyste, a w przypadku fragmentdéw przeznaczonych do potgczen srubami o duzej
wytrzymatosci - dostarczane na plac budowy z zabezpieczeniem ostonami.

W przypadku wystgpienia jakichkolwiek zaktécen w czasie robét generalny

wykonawca jest uwazany za jedynego odpowiedzialnego i winien temu zaradzic,

ponoszac przy tym wszelkie koszty.

5.2 Przygotowanie do wykonania roboét

Przed przystgpieniem do prac powinny byé zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane oktadziny scian i
wyktadziny posadzek. Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢, czy elementy przewidziane
do zamontowania nie posiadajg uszkodzen mechanicznych.

5.3 Montaz elementéw stalowych

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywaé zgodnie z PN-B-06200 i instrukcjami
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przekazanymi przez producenta balustrad i pochwytéw. Elementy konstrukcyjne powinny
by¢ oznakowane w sposéb trwaty i widoczny. W kazdym stadium montazu konstrukcja
powinna mie¢ zdolno$¢ przenoszenia sit wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz
obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami.

5.4 Pofaczenia

Montazu elementdw nalezy dokonac¢ z uwzglednieniem zalecen producenta wybranego systemu z
zastosowaniem tgcznikow i materiatéw pomocniczych zalecanych do danego systemu.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogolne zasady zwigzane z kontrolg jakosci wykonywanych roboét podano w czesci ,, Wymagania
ogodlne” pkt 6 specyfikacji techniczne;j.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét, materiatéw i urzadzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jakosci robdt na
terenie i poza placem budowy. Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z
wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajace odpowiednie
uprawnienia budowlane.

6.1. Kontrola jakosci w trakcie wytwarzania

W trakcie wytwarzania elementéw sprawdzeniu podlega:
— wymiary i ksztatt dostarczonego materiatu,
—  wiasciwosci wytrzymatosciowe dostarczonego materiatu,
— wymiary i ksztatt elementow przeznaczonych do scalenia w element montazowy,
—  prawidtowosc rozmieszczenia i wielko$ci otwordw pod sruby montazowe.

6.2. Kontrola jakosci w trakcie montazu

W trakcie montazu elementéw sprawdzeniu podlega:
— rozmieszczenie elementéw montazowych,
— potaczenia montazowe.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady wykonania robdét podano w czesci ,,Wymagania ogdlne” pkt 7 specyfikacji technicznej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady prowadzenia odbioru robdét podano w czesci ,,Wymagania ogdlne” pkt 8
specyfikacji technicznej. Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny
rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci i jakosci. Odbiér koncowy
konstrukcji powinien obejmowac sprawdzenie i ocene dokumentéw kontroli i badan z catego
okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i
wymaganiami normy PN-B-06200 oraz innych obowigzujgcych norm technicznych (PN, EN-
PN).
W szczegdlnosci powinny by¢ sprawdzone:

— odchytki geometryczne,

—  jakos¢ materiatow,

— stan elementéw konstrukcji i powtok,

— stan i kompletnos$é potgczen.
W protokole odbioru sporzagdzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy podac¢ co
najmniej:

— przedmiot i zakres odbioru,

— dokumentacja okreslajgca komplet wymagan,

— dokumentacja stwierdzajgca zgodnos¢ wykonania z wymaganiami,

—  protokoty odbioru czesciowego,

—  parametry sprawdzone w obecnosci komisji,

— stwierdzone usterki,
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— decyzje komisji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos¢ za wykonane roboty odbywac sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z
Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych - Czes¢
1: Ogdlne

warunki techniczne dostawy.
PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunkow stali.
PN-EN 10021:2009 Ogodlne warunki techniczne dostawy

wyrobdéwstalowych. PN-EN 10027-1:2016-12  Systemy oznaczania stali
- Cze$¢ 1: Znaki stal.

PN-EN 10027-2:2015-07 Systemy oznaczania stali - Czes¢
2: Systemcyfrowy. PN-EN 10079:2009 Terminologia wyrobow
stalowych.

Umowa

z

Inwesto

rem.

Dokume

ntacja

projekto

wa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci
za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogodlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z wykonaniem i odbiorem rusztowan, ktére zostang wykonane w
ramach dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,Modernizacja budynku przy ul.
Kanclerskiej 31-33 - przystosowanie do potrzeb Zespotu Szkét Specjalnych Nr 103”. Zakres:
przebudowa, rozbudowa, docieplenie budynku.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie zamdwienia i
zawarcia umowy na wykonanie robdét zawartych w pkt 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4 Zakres robét objetych ST

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robat:
— montaz rusztowan,

— odbidr techniczny i przekazanie rusztowania do eksploatacji,

— eksploatacja rusztowania (uzytkowanie),

— odbidr rusztowania i przekazanie do demontazu,

— demontaz rusztowan,

— kontrola techniczna zdemontowanych elementéw rusztowania.

1.5. Dokumentacja

Przy budowie oraz podczas eksploatacji rusztowania, nalezy przedstawié¢ nastepujgce dokumenty:
—  RT —dokumentacja producenta;

— RN - obliczenia statyczne (DT);

— Instrukcja montazurusztowania;

—  Protokét odbioru rusztowania;

— Instrukcja eksploatacji rusztowania, protokoty pokontrolne;

—  Protokét przekazania rusztowania do demontazu;

— Instrukcja demontazu Rusztowania;

—  Protokot pokontrolny.

2. MATERIALY

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci
»Wymagania ogolne” pkt 2 specyfikacji technicznej. Wszystkie uzyte materiaty powinny miec
aktualne $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiada¢ aktualne aprobaty techniczne, certyfikat na znak
bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z aprobatg techniczng lub
inne stosowne dokumenty objete prawem.

Nalezy zastosowac rusztowanie nieruchome przyscienne wraz z siatkg zabezpieczajaca.

3. SPRZET

Ogolne zasady dotyczgce sprzetu do wykonania okreslonych w niniejszej specyfikacji robét podano w
czesci

,Wymagania ogdlne” pkt 3 specyfikacji techniczne;j.

Przy montazu rusztowan uzywany bedzie sprzet systemowy dla danego rusztowania.
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymogow uzyskania
stosowej jakosci robdt lub przepiséw bezpieczenstwa zostang przez nadzér inwestorski
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zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

4.1 Wymagania ogoélne
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 4 specyfikacji
techniczne;j.

4.2.Transport materiatéw

Warunki transportu konstrukcji stalowych powinny zapewniaé zabezpieczenie elementéw
przed wptywem szkodliwych czynnikdw atmosferycznych. Wykonawca jest zobowigzany do
stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢
robét i witasciwosci przewozonych towaréw. Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na
wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdlne wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 5 specyfikacji
technicznej. Roboty nalezy wykonywaé zgodnie przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy,
BIOZ i zaleceniami nadzoru inwestorskiego.

5.2. Wykonanie montazu

W przypadku gdy rusztowanie systemowe jest montowane zgodnie z instrukcjg montazu i
eksploatacji rusztowania jest nazwane rusztowaniem typowym i nie wymaga wykonania
dodatkowej dokumentacji projektowej. Wszystkie pozostate rusztowania, czyli rusztowania
systemowe, ktore sg montowane w konfiguracji innej niz zawarta w instrukcji montazu lub
rusztowania niesystemowe sg nazywane rusztowaniami nietypowymi i wymagajg wykonania
dokumentacji projektowej. Rusztowanie rurowo-ztaczkowe nie jest rusztowaniem
systemowym i wymaga opracowania projektu technicznego. Zaleca sie stosowanie rusztowan
systemowych, ktdrych montaz, demontaz i eksploatacje nalezy prowadzi¢ zgodnie z
instrukcja montazu i eksploatacji, dostarczong z rusztowaniem przez producenta. W celu
bezpiecznego i poprawnego wykonania rusztowania monterzy rusztowania winni znac te
instrukcje. Podczas montazu, demontazu i eksploatacji rusztowan nalezy przestrzegac
przepisy BHP. Praca na rusztowaniach wymaga posiadania przez pracownikéw badan
lekarskich zgodnych z Kodeksem Pracy i przepisami BHP oraz Planem Bezpieczenstwa i
Ochrony Zdrowia. Zabronione jest ustawianie i rozbieranie rusztowan oraz pracy na
rusztowaniach:

— w czasie zmroku, jezeli nie zapewniono Swiatta dajgcego dobrg widocznosc,

— w czasie gestej mgty, opadow deszczu, $niegu, gotoledzi,

— podczas burzy i silnego wiatru.

W miejscach wejs¢, przejs¢ rusztowania winny mie¢ wykonane daszki ochronne na wysokosci
2.4 m od terenu i ze spadkiem 45 stopni w kierunku zrddta zagrozenia.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady zwigzane z kontrolg jakosci wykonywanych robét podano w czesci ,, Wymagania
ogdlne” pkt 6 specyfikacji techniczne;j.

Kontroli bedzie podlegac¢:

— stan podtoza, na ktdrym bedzie montowane rusztowanie,
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— sposéb posadowienia rusztowania,

— sprawdzenie wymiaréw zamontowanych rusztowan z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek,
— stezenia rusztowan,

— sposéb zakotwienia,

— pomosty robocze i ich zabezpieczenia,

— zabezpieczenia catego rusztowania.

W czasie kontroli jakosci bedzie réwniez ocenia¢ bezpieczenstwo wykonywania robét

i wykonywanych elementow.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 7 specyfikacji
technicznej. Podstawg dokonywania obmiaréw okreslajgcg sposéb i zakres obmiarowania
jest przedmiar dotgczony do dokumentacji przedmiarowe;j.

Obmiar robot wykonuje w jednostkach m2 zamontowanego rusztowania wg rzutu Sciany na
ptaszczyzne pozioma, o ile wytyczne producenta nie okreslajg inaczej. Czas eksploatacji
(pracy) rusztowan okresla sie jako komplet.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady prowadzenia odbioru robét podano w czesci ,,Wymagania ogdlne” pkt 8

specyfikacji technicznej. Odbidr robdt nalezy przeprowadzi¢ kazdorazowo po ich montazu.

Odbioru dokonuje kierownik budowy przy udziale wykonawcy montazu oraz inspektora

nadzoru. Ponadto odbiory rusztowan (przeglady rusztowan) nalezy wykonywac codziennie

przed rozpoczeciem pracy, sprawdzajgc:

— czy rusztowanie nie jest uszkodzone lub odksztatcone,

— czy jest prawidtowo zakotwione,

— czy nie styka sie z przewodami elektrycznymi,

— czy stan powierzchni pomostow roboczych i komunikacyjnych jest wtasciwy (czyste, nie Sliskie,
stabilne),

— porecze ochronne (czy nie obluzowane lub ich brak),

— czy nie zaszty zjawiska majgce ujemny wptyw na bezpieczenstwo rusztowania.

Ponadto nalezy prowadzi¢ przeglagdy dekadowe co 10 dni. Powinien je przeprowadzaé

kierownik budowy lub konserwator, ktéry sprawdzi¢ winien stan rusztowan, czy w konstrukcji

rusztowan nie ma zmian, ktére mogg spowodowaé katastrofe budowlang lub stworzy¢

niebezpieczne warunki pracy na rusztowaniach i eksploatacji rusztowania.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos¢ za wykonane roboty odbywa¢ sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z
Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania roboét budowlanych.

Dz. U.178/1745/2005 w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bhp podczas uzytkowania
maszyn przez pracownikéw podczas pracy.

Ustawa o systemie oceny zgodnosci.

Rozporzgdzenie w sprawie rodzaju prac wykonywanych co najmniej przez 2

osoby. Rozporzadzenie w sprawie wymagan zasadniczych w sprawie

srodkéw ochrony Indywidualnej.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét — dz.5 — Rusztowania-Instrukcja Instytutu
Techniki Budowlanej. Rozporzadzenie w sprawie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

PN-EN 74-1:2006 Ztacza, sworznie centrujace i podstawki stosowane w deskowaniach i
rusztowaniach.

Czesc¢ 1: Ztacza do rur - Wymagania i metody badan.
PN-EN 39 Rury stalowe do budowy rusztowan.
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PN-EN 12811-4:2014-02 Tymczasowe konstrukcje stosowane na placu budowy - Cze$¢ 4:
Daszki ochronne rusztowan. Wymagania dotyczace wykonania i
konstrukcji wyrobu.

PN-EN 12810-2:2010 Rusztowania elewacyjne z elementéw prefabrykowanych - Czes¢ 2:
Specjalne metody projektowania konstrukcji.

Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci
za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.
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